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Proses Hidrogenasi Menggunakan Katalis Raney Nikel Kapasitas 50.000
Ton/Tahun”.
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INTISARI

Pabrik ini dirancang untuk memproduksi Hexamethylenediamine dengan
kapasitas 50.000 ton per tahun menggunakan metode hidrogenasi tekanan rendah.
Pabrik akan dibangun di Kelurahan Rawaarum, Kota Cilegon, Jawa Barat. Pabrik
ini direncanakan beroperasi secara kontinyu selama 24 jam dalam 330 hari dalam
setahun dengan bahan baku utama yaitu Adiponitril yang didapatkan dari PT.
Shandong Ruihai, Gas Hidrogen dan NaOH dari PT. Sulfindo, serta Katalis Raney
Nikel dari PT Shanghai Richem. Reaksi hidrogenasi berlangsung dalam reaktor
bubble column pada suhu 75 °C dan tekanan 30 atm, bersifat eksotermis. Reaksi
yang terjadi menghasilkan Hexamethylenediamine. Produk yang keluar dari reaktor
kemudian dimurnikan hingga mencapai kemurnian 99,2%.

Kebutuhan energi pabrik diperoleh dari PLN dan generator, sedangkan
pendinginan menggunakan air pendingin dari sumber terdekat. Limbah proses akan
diolah di unit pengolahan limbah (WWTP). Pabrik ini menggunakan sistem
organisasi berbentuk perseroan terbatas (PT) dengan struktur organisasi garis dan
staf.

Dari hasil perhitungan dan pembahasan yang telah dilakukan dapat
disimpulkan beberapa hal sebagai berikut:

1. Kapasitas Produksi : 50.000 ton/ tahun
2. Bentuk Organisasi : Perseroan Terbatas (PT)
3. Sistem Organisasi : Garis dan Staf
Lokasi Pabrik : Rawaarum, Cilegon, Banten
Luas Tanah : 19.600 m?
Sistem Operasi : Kontinyu
Jumlah Karyawan : 157 orang
Bahan Baku : Adiponitril dan Gas Hidrogen
Kebutuhan Utilitas
a. Steam : 4.650,1815 Ib/jam
b. Bahan Bakar : 175,2786 liter / jam

© © N o g &

Program Studi S-1 Teknik Kimia
Fakultas Teknik dan Sains
Universitas Pembangunan Nasional “Veteran” Jawa Timur
viii



Pra Rencana Pabrik
“Pabrik Hexamethylenediamine Dengan Proses
Menggunakan Katalis Raney Nikel ”

Hidrogenasi

c. Air:9.284,39 m*/ hari

d. Listrik : 56,7810 KWh
10. Analisa ekonomi
Masa Konstruksi : 2 tahun
Umur Pabrik : 10 tahun
Modal Tetap (FCI) : Rp488.107.069.566
Modal Kerja (WCI) : Rp1.172.020.741.657
Modal Total (TCI) : Rp. Rp1.660.127.811.223
Total Production Cost (TPC) : Rp3.516.062.224.970
Bunga Bank : 8%
. Internal Rate of Return (IRR) : 15,7824%
. Pay Back Periode (PBP) : 4 tahun 12 bulan
J. Break Event Point (BEP) : 33,20%
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