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INTISARI

Pabrik Aspirin dari Asam Salisilat dan Asetat Anhidrat Kapasitas 50.000
Ton/Tahun akan didirikan di Kawasan Industri PT. Krakatau Industrial Estate
Cilegon (KIEC), Banten. Bahan baku yang digunakan untuk proses pembuatannya
yaitu Asam Salisilat (C7HeO3) dan Asetat Anhidrat (CsHeO3). Proses produksi
Aspirin terdiri atas empat tahapan proses. Pertama yaitu tahap persiapan bahan
baku, dimana Asam Salisilat dan Asetat Anhidrat akan disamakan kondisi
operasinya dengan reaktor. Tahap kedua proses Sintesis, yaitu ketiga bahan akan
berkontak di dalam reaktor sehingga terjadi proses sintesis menghasilkan produk
Aspirin sebagai produk utama dan sedikit air. Tahap ketiga yaitu , keluaran dari
reaktor akan diumpankan menuju rotary dryer untuk dikeringkan. Tahap terakhir
yaitu tahap pengepakan, dimana produk dari rotary dryer akan di seragamkan
ukurannya menggunakan ball mill, kemudian produk ditampung di product bin
sebelum dipasarkan.

Uraian proses pembuatan Asam Asetilsalisilat (Aspirin) sebagai berikut.
Asam salisilat dengan kandungan 99% direaksikan dengan Asetat Anhidrida 99%
pada tangki reaksi dengan waktu tinggal 1 jam dan suhu 90°C sehingga membentuk
Asam Asetilsalisilat yang masih berupa larutan dan masih mengandung impurities
berupa suspended solid serta pelarut. Tahap selanjutnya memisahkan impurities
yang berupa padatan dan pencucian dengan menggunakan alat Rotary Drum
Vacuum Filter kemudian dilakukan proses kristalisasi untuk merubah larutan
Aspirin menjadi padatan Aspirin hanya saja produk keluar crystallizer masih
mengandung filtrat maka dipisahkan dengan menggunakan centrifuge dimana
filtrat ini akan di recycle di crystallizer. Kemudian dilakukan proses pengeringan
dengan alat Rotary Dryer.Pada proses selanjutnya aspirin disamakan ukurannya
dengan alat Ball Mill ukuran 100 mesh. Kandungan akhir produk Aspirin sebesar
99,7%

Kebutuhan listrik Pabrik Aspirin yang akan didirikan di peroleh dari PLN
dan Generator Set, dan untuk air pendingin diperoleh dari sungai terdekat yaitu

sungai Cidanau. Pabrik ini menggunakan sistem organisasi Perseroan Terbatas atau
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PT, dengan bentuk organisasi garis dan staff. Pabrik ini direncanakan bekerja secara
continue dengan waktu operasi selama masa produksi 330 hari per tahun. Dari hasil
perhitungan dan pembahasan yang telah dilakukan dapat disimpulkan beberapa hal

sebagai hal sebagai berikut :

1. Kapasitas Produksi : 50.000 ton/tahun

2. Bentuk perusahaan : Perseroan Terbatas (PT)

3. Sistem Organisasi - Garis dan Staff

4. Jumlah Karyawan : 188 orang

5. Waktu Operasi : 330 hari/tahun ; 24 jam/hari

6. Lokasi Pabrik : Kawasan Industri PT. Krakatau Industrial Estate

Cilegon (KIEC), Banten
7. Luas Pabrik : 10.345 m?
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8. Bahan Baku :

a. Asam Salisilat : 771,10708 kg/jam
b. Asetat Anhidrat : 589,67012 kg/jam
9. Produk :
a. Aspirin : 6716,1056 kg/jam
10. Utilitas :
a. Kebutuhan Steam : 4658,7365 Ib/jam
b. Kebutuhan Listrik ~ : 288,95331 kWh/hari
c. Kebutuhan Air : 934,8386 m?® /hari
d. Kebutuhan Diesel Oil : 171,1100 L/hari
11. Analisa Ekonomi :
a. Fixed Capital Investemen (FCI) : Rp 434.188.397.742
b. Work Capital Investment (WCI) : Rp 664.119.903.416
c. Total Capital Investment (TCI)  Rp 1.098.308.301.157
d. Bunga Bank (BCA) : 9,95%
e. Biaya Produksi Total (TPC) : Rp 2.656.479.613.664
f. Total Penjualan : Rp 4.712.750.000.000
g. Internal Rate Of Return : 10,06%
h. Rate Of Investment (Sebelum pajak) : 22,39%
i. Rate Of Investment (Sesudah pajak) : 16,79%
j. Pay Back Period : 3 tahun 5 bulan
k. Break Event Point : 31,16%
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