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INTISARI

Perencanaan Pabrik Glukosa dari Pati Jagung dengan Proses Hidrolisa
Asam ini diharapkan dapat berproduksi dengan kapasitas produksi sebesar 65.000
ton/tahun. Pabrik ini di rencanakan beroperasi secara semi kontinyu selama 330
hari dalam setahun.

Pertama-tama bahan baku pati jagung diumpankan ke tangki pelarutan pati
jagung untuk dilakukan proses pelarutan pati jagung menjadi slurry. Kemudian
slurry diumpankan menuju rotary vacuum filter untuk memisahkan cake dan
slurry. Slurry yang sudah terpisah dari cake diumpankan ke reaktor hidrolisis. Di
dalam reaktor hidrolisis terjadi proses hidrolisis asam dimana senyawa kompleks
seperti molase atau pati jagung dipecah menjadi monosakarida yaitu glukosa.
Proses ini menggunakan asam sebagai katalis, yang membantu memecah ikatan
kimia dalam senyawa tersebut. Asam yang digunakan yaitu Asam Sulfat yang
diumpankan ke tangki pengenceran dengan bantuan pompa untuk dilakukan
proses pengenceran dari 98% ke 10%. Setelah dari tangki pengenceran
diumpankan menuju reaktor hidrolisis. Pada reaktor hidrolisis, amilum yang
terkandung dalam jagung diubah menjadi glukosa. di mana pati jagung diubah
menjadi glukosa pada suhu 90°C dan tekanan 1 atm. Proses endotermis ini
berlangsung selama 90 menit dengan konversi 97%, dan reaktor dilengkapi jaket
pemanas untuk menjaga suhu dan pencampuran yang optimal. Setelah hidrolisis,
larutan glukosa dipisahkan dari sisa pati menggunakan disk bowl centrifuge.
Larutan glukosa yang bersih kemudian diumpankan ke reaktor netralisasi, di mana
natrium hidroksida dari gudang penyimpanan ditambahkan untuk menetralkan
keasaman. Natrium hidroksida ini diencerkan dari 98% menjadi 60% sebelum
ditambahkan ke reaktor. Setelah proses netralisasi, larutan glukosa dipisahkan dari
natrium sulfat (produk samping) menggunakan centrifuge. Kemudian natrium
sulfat ditampung dalam bin penampung.

Sedangkan larutan glukosa dialirkan ke evaporator. Di dalam evaporator,
air diuapkan, sehingga larutan glukosa yang dihasilkan konsentrasinya lebih pekat

dan murni. Uap yang dihasilkan dialirkan ke kondensor dan didinginkan oleh air
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melalui barometric untuk menjaga tekanan rendah, sehingga penguapan terjadi
pada suhu lebih rendah karena dapat mengurangi konsumsi energi dan kerusakan
produk. Uap yang mengembun di kondensor dikumpulkan di tangki kondensat.
Kemudian larutan glukosa pekat dialirkan ke kristalizer untuk mengkristalkan
larutan glukosa sehingga terbentuk kristal glukosa basah. Hasil kristal basah
dipisahkan dari fase cair menggunakan centrifuge. Selanjutnya, kristal glukosa
dikeringkan di rotary dryer dengan udara panas hingga sisa kandungan air hilang,
dan hasil akhir diproses di cyclone untuk menghilangkan kandungan air yang
masih tersisa didalam kristal glukosa setelah proses pengeringan.

Kristal glukosa yang dihasilkan didinginkan di cooling conveyor hingga
mencapai suhu 30°C. Setelah pendinginan, kristal glukosa masuk ke ball mill
melalui bucket elevator untuk dihaluskan dan diseragamkan menjadi 100 mesh.
Produk yang berukuran lebih besar akan dikembalikan ke ball mill untuk
penghalusan lebih lanjut. Glukosa yang sudah berukuran seragam kemudian
disimpan di silo glukosa sebagai produk akhir. Tahap selanjutnya adalah
pengemasan glukosa dalam kantong plastik berlogo dengan informasi komposisi
dan aturan pakai seberat 10 kg per kemasan.

Pendirian pabrik berlokasi di Kota Cilegon Kabupaten Serang, Banten
dengan ketentuan sebagai berikut :

1. Kapasitas produksi : 65.000 ton/tahun

2. Bentuk Organisasi : Perseroan Terbatas (PT)
3. Struktur Organisasi  : Garis dan Staff
4. Sistem operasi : Semi Kontinyu
5. Jumlah karyawan : 160 orang
6. Waktu operasi : 330 hari/tahun
7. Produk
a. Glukosa : 8207,8870  kg/jam
8. Bahan Baku
a. Pati Jagung : 12640,4199 kg/jam
b. Asam Sulfat : 2623,68094 Kkg/jam

c. Natrium Hidroksida :17847,3294 kg/jam
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9. Kebutuhan Utilitas

a.
b.
C.
d.

a.

Listrik :425,9335 kWh

Air £ 431,3842 m®/jam

Bahan Bakar : 37236,580 Ib/jam

Steam : 39943,625 Ib/jam

10. Analisa Ekonomi

Pemodalan

1) Fixed Capital Investment (FCI) = Rp 314.022.062.183
2) Working Capital Investment (WCI) = Rp1.001.425.354.549
3) Total Capital Investment (TCI) = Rp1.312.330.631.482

b. Penerimaan dan Pengeluaran

C.

1) Total Production Cost (TPC) = Rp4.005.701.418.196

2) Hasil Penjualan = Rp4.680.000.000.000
Rentabilitas Perusahaan
1) Masa Konstruksi = 2 tahun
2) Umur Pabrik =10 tahun
3) Bunga Bank =10 %/Tahun
4) Inflasi = 6%
5) Waktu Pengembalian Modal =2 Tahun 1 bulan
6) Internal Rate Of Return =27,62%

7) Rate Of Investment (sebelum pajak) =44%
8) Rate Of Investment (sesudah pajak) = 33%
9) Titik Impas (Break Event Point) =33%
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