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INTISARI 

Pabrik Hexamethylenediamine dengan kapasitas 45000 ton/tahun akan di 

dirikan di kawasan industri Krakatau Steel Industrial Estate, Kec. Gerogol,Kota 

Cilegon, Provinsi Banten. Pabrik ini beroperasi selama 24 jam dalam sehari dan 

selama 330 hari dalam setahun. Hexamethylenediamine dapat digunakan 

diberbagai industri diantaranya, dalam industri tekstil, digunakan dalam pembuatan 

nilon 66 digunakan untuk berbagai aplikasi termasuk pakaian, karpet, dan 

komponen otomotif karena kekuatan dan ketahanannya terhadap panas. 

Pada perancangan pabrik Hexamethylenediamine dari adiponitrile dan 

hidrogen dengan proses hidrogenasi menggunakan katalis raney-nikel dari proses 

pengolahan bahan baku sampai terbentuk produk akhir terdapat beberapa tahap 

utama yaitu  persiapan bahan baku dan bahan pembantu, proses reaksi pembuatan 

produk dan proses pemisahan dan pemurnian produk .  Proses pertama yaitu proses 

persiapan bahan yang diawali dari proses pelarutan Natrium Hidroksida dengan 

pelarut air,kemudian ditambahkan katalis suspense raney nikel. Setelah itu 

dimasukan ke dalam reactor disesuaikan kondisi reactor. Kemudian dimasukan 

bahan utama adiponitrile dan hydrogen dan terjadi proses reaksi untuk membentuk 

produk Hexamethylenediamine. Hasil reaksi kemudian dilakukan proses 

pemisahan dan pemurnian. Dimana dilakukan pemisahan terlebih dahulu dengan 

katalis suspense raney nikel. Katalis suspense raney nikel kemudian diregenerasi 

untuk digunakan proses reaksi selanjutnya, sedangkan produk 

hexamethylenediamine dilakukan proses pemurnian dari impuritis yang terikut 

dengan distilasi untuk mendapatkan kemurnian 99,2%. Setelah proses pemurnian 

produk dialirkan ke tangki penyimpanan produk hexamethylenediamine. 

Ketentuan pendirian pabrik hexamethylenediamine yang telah direncanakan 

dapat disimpulkan sebagai berikut:  

Kapasitas  : 45.000 Ton/Tahun  

Bentuk Perusahaan : Perseroan Terbatas (PT)  

Sistem Organisasi : Garis Dan Staff 

Lokasi Pabrik  : Krakatau Steel Industrial Estate Cilegon, Jl. Asia       

Raya, Kotasari, Kec. Gerogol, Kota Cilegon, Banten 
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Luas Tanah  : 21287 m2 

Sistem Operasi : Kontinyu  

Waktu Operasi : 330 hari/tahun, 24 jam/hari  

Jumlah Karyawan : 185 Orang  

Analisa Ekonomi :  

Modal Tetap (FCI)    : Rp 567.064.927.624 

Working Capital Investment (WCI)  : Rp 307.099.067.941 

Total Capital Investment (TCI)  : Rp 874.163.995.565 

Bahan Baku (1 Tahun)   : Rp 1.309.962.151.530,46 

Biaya Utilitas (1 Tahun)   : Rp 22.183.293.436 

Total Production Cost (TPC)   : Rp  1.842.594.407.647 

Bunga Bank     : 11% 

Return on Investment (Before Tax)  : 38% 

Return on Investment (After Tax)  : 28% 

Internal of Return (IRR)   : 24,36% 

Pay Back Period (PBP)   : 2 tahun 8,4 bulan 

Bulan Break Even Point (BEP)  :  35%


