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INTISARI 

Dioctyl phthalate merupakan senyawa yang memiliki kegunaan sangat luas 

dalam industri kimia. Senyawa ini digunakan sebagai intermediate pada pembuatan 

polimer dan plasticizer. Sehingga membuat kebutuhan akan dioctyl phthalate 

semakin besar dan penting di dunia industri. Peluang didirikannya pabrik dioctyl 

phthalate di Indonesia cukup besar, maka perlu direncanakan perancangan pabrik 

kimia dengan produk dioctyl phthalate. Pabrik ini direncanakan akan berdiri pada 

tahun 2028 dengan kapasitas 60.000 ton/tahun di Kawasan Industrial Estate JIIPE 

(Java Integrated Industrial and Port Estate) di Desa Sukomulyo, Kecamatan Manyar 

Kabupaten Gresik. Pabrik beroperasi selama 330 hari dalam setahun dengan jumlah 

tenaga kerja 199 Karyawan. Pembuatan dioctyl phthalate menggunakan proses 

esterifikasi, dimana proses ini dilakukan dengan mereaksikan phthalic anhydride 

dan 2-ethyl hexanol di dalam reaktor-1 sehingga membentuk monooctyl phthalate. 

Reaktor-1 beroperasi pada kondisi temperatur 90℃ dan tekanan 1 atm. Di dalam 

reaktor terjadi reaksi yang bersifat irreversible, endotermis dan terkonversi 

sempurna, reaksi yang kedua mereaksikan monooctyl phthalate dengan 2-ethyl 

hexanol sehingga membentuk dioctyl phthalate, Reaktor-2 beroperasi pada kondisi 

temperatur 125℃ dan tekanan 1 atm. Di dalam reaktor terjadi reaksi yang bersifat 

eksootermis dan terkonversi 98%, produk yang telah dipisahkan dari katalis pada 

Netralizer dialirkan menuju dekanter untuk memisahkan komponen berdasarkan 

berat jenisnya. Produk atas dari dekanter berupa Dioctyl phthalate, Monooctyl 

phthalate, dan 2-ethyl hexanol akan dialirkan menuju menara distilasi untuk 

memisahkan Dioctyl phthalate dari campuran yang akan diambil sebagai bottom 

produk distilat yaitu monooctyl phthalate dan 2-ethyl hexanol di kembalikan 

menuju reaktor-2, produk bottom dialirkan menuju tangki penyimpanan. 

Ketentuan pendirian pabrik Dioctyl Phthalate yang telah direncanakan dapat 

disimpulkan sebagai berikut: 

1. Kapasitas Produksi : 60.000 ton/tahun 

2. Bentuk Organisasi : Perseroan Terbatas 

3. Sistem Organisasi : Garis dan Staff 
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4. Lokasi Pabrik : Kawasan Industrial Estate JIIPE (Java 

Integrated Industrial and Port Estate) di Desa 

Sukomulyo, Kecamatan Manyar Kabupaten 

Gresik 

5. Sistem Operqasi : Kontinyu 

6. Waktu Operasi : 330 Hari 

7. Analisa Ekonomi  

A. Massa Konstruksi : 2 tahun 

B. Fixed Capital investment : Rp. 639.617.338.949 

C. Biaya bahanbaku pertahun: Rp. 1.062.707.109.049 

D. Biaya Utilitas (Pertahun) : Rp. 88.266.244.230 

E. Hasil Penjualan : Rp. 2.574.000.000.000 

F. Bunga Pinjaman : 10% 

G. ROI (sebelum pajak) : 40.23% 

H. ROI (sesudah pajak) : 30.17% 

I. Pay Back Periode : 3 Tahun 9 Bulan 

J. Internal Rate of Return : 25.23% 

K. Break Even Point : 35.5% 


