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ABSTRAK

Dalam industri manufaktur, keseimbangan lintasan produksi (line
balancing) menjadi faktor penting dalam meningkatkan produktivitas dan efisiensi.
Pada proses produksi di PT. Adi Joyo Kusumo ditemukan permasalahan pada
keseimbangan lintasan produksi pada stasiun kerjanya, sehingga perlu ditentukan
lintasan produksi yang optimal agar beban pada stasiun kerja dapat merata dan
mampu mengurangi waktu menganggur. Metode Ranked Positional Weight (RPW)
dan Region Approach (RA) dipilih pada penelitian ini. Hambatan utama ditemukan
pada tahap cutting hole, di mana keterbatasan alat menyebabkan perbedaan output
antara proses manual dan mesin. Ketidakseimbangan ini mengakibatkan idle time
yang mempengaruhi efisiensi produksi secara keseluruhan. Hasil analisis
menunjukkan bahwa penerapan metode RPW dan RA mampu meningkatkan
efisiensi lintasan dengan mengoptimalkan jumlah stasiun kerja dan mengurangi
waktu menganggur. Hasil analisis menyatakan bahwa perusahaan dapat mencapai
efisiensi lintasan sebesar 84,27% dan mengurangi ketidakseimbangan (balance

delay) dari -16,67% menjadi 15,73% serta smoothnes index sebesar 611,25%.
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ABSTRACT

In the manufacturing industry, the balance of the production trajectory is
an important factor in increasing productivity and efficiency. In the production
process at PT Adi Joyo Kusumo, there are problems with the balance of the
production trajectory at the workstation, so it is necessary to determine the optimal
production trajectory so that the load on the workstation can be evenly distributed
and able to reduce idle time. The Ranked Positional Weight (RPW) and Region
Approach (RA) methods were chosen in this study. The main bottleneck was found
at the hole cutting stage, where tool limitations caused output differences between
manual and machine processes. This imbalance resulted in idle time which affected
the overall production efficiency. The analysis results show that the application of
RPW and RA methods is able to improve trajectory efficiency by optimizing the
number of work stations and reducing idle time. The analysis results state that the
company can achieve a trajectory efficiency of 84,27% and reduce the balance

delay from -16.67% to 15,73% and a smoothness index of 611,25%.
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