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INTISARI 

Pabrik sodium silikat dari sodium hidroksida dan pasir menggunakan wet 

process dengan kapasitas 45.000 ton/tahun, direncanakan akan didirikan di daerah 

Tuban, Jawa Timur tepatnya di Kawasan Industri Tuban (KIT). Dalam industri 

kertas, sodium silikat digunakan sebagai perekat dan zat aditif untuk coating. Selain 

itu, sodium silikat juga dapat digunakan dalam pengolahan air sebagai agen 

flokulasi. Pabrik ini akan beroperasi selama 330 hari dalam setahun. 

Proses pembuatan sodium silikat secara singkat yaitu larutan NaOH cair 

48% dialirkan ke mixer untuk ditambahkan dengan pasir silika 98% hingga menjadi 

slurry. Kemudian keduanya dialirkan ke reaktor dan akan bereaksi pada suhu antara 

245°C dan tekanan 32 atm selama 35 menit. Hasil dari reaksi tersebut adalah 

sodium silikat cair, yang kemudian diarahkan ke evaporator untuk memekatkannya 

dan mengurangi beban kerja crystalizer. Pada crystalizer dari fase liquid dirubah 

menjadi padat. Selanjutnya, kristal ini dipisahkan dari cairan menggunakan 

centrifuge, menghasilkan serbuk atau granul sodium silikat sebagai produk utama. 

Serbuk atau granul natrium silikat ini kemudian dimasukkan ke dalam dry conveyor 

untuk memastikan kekeringannya dan berlanjut ke cooler conveyor untuk 

diturunkan suhunya hingga mencapai suhu normal. Terakhir produk dimasukkan ke 

dalam ball mill untuk mengecilkan dan menyeragamkan ukurannya, sehingga 

menghasilkan produk sodium silikat yang siap digunakan. 

Ketentuan pendirian pabrik sodium silikat yang telah direncanakan dapat 

disimpulkan sebagai berikut. 

 Kapasitas    : 45.000 ton/tahun 

 Bentuk Perusahaan   : Perseroan Terbatas 

 Sistem Organisasi   : Garis dan Staff 

 Lokasi Pabrik   : Kawasan Industri Tuban 

 Luas Tanah    : 24.000 m2 

 Sistem Operasi   : Kontinu 

 Waktu Operasi   : 330 hari 

 Jumlah Karyawan   : 185 orang 
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Analisa Ekonomi 

 Masa Konstruksi             : 2 tahun 

 Umur Pabrik              : 10 tahun 

 Fixed Capital Investment (FCI)           : Rp. 373.952.856.659 

 Working Capital Investment (WCI)           : Rp. 231.869.715.917 

 Total Capital Investment (TCI)           : Rp. 605.822.572.575 

 Biaya Bahan Baku (per Tahun)           : Rp. 697.457.730.816 

 Biaya Utilitas (per Tahun)            : Rp.    18.448.749.281 

 Biaya Produksi (TPC)            : Rp.  927.478.863.667 

 Hasil Penjualan             : Rp. 1.146.403.906.015 

 Bunga Pinjaman Bank            : 7,95% 

 Rate on Investment (Sebelum Pajak)         : 17,64% 

 Rate on Investment (Setelah Pajak)           : 11,94% 

 Pay Back Periode             : 3 tahun 

 Internal Rate of Return            : 38,20 % 

 Break Even Point (BEP)            : 33,80 %
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