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 Segala puji syukur atas kehadirat Allah SWT. yang telah melimpahkan 

karunia serta rahmat-Nya sehingga penyusun diberikan kelancaran dalam 
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kekurangan. Oleh karena itu, kritik dan saran yang bersifat membangun sangat 

diharapkan demi perbaikan penyusunan laporan berikutnya. Akhir kata, penyusun 

mengucapkan terima kasih dan mohon maaf sebesar-besarnya kepada semua pihak. 
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INTISARI 

 

 Pabrik Metil Etil Keton dengan kapasitas 50.000 ton/tahun akan didirikan 

di Manyarejo, Kecamatan Manyar, Kabupaten Gresik, Jawa Timur. Pabrik ini 

beroperasi selama 24 jam sehari dan selama 330 hari dalam setahun. Pabrik MEK 

ini menggunakan bahan baku 2-butanol dari Yujiang Chemical (Shandong) Co., Ltd 

yang berada di China dan Katalis Tembaga  dari PT. Hunan Minstrong Technology 

Co., Ltd yang berada di Hunan, China. Metil etil keton adalah pelarut penting yang 

sifatnya mirip dengan aseton. MEK memiliki keuntungan dibandingkan dengan 

pelarut lainnya dengan tingkat penguapan yang sebanding, rasio bahan terlarut yang 

tinggi terhadap viskositas, kemampuan bercampur dengan jumlah hidrokarbon 

yang besar tanpa mengganggu kandungan padatan atau viskositas, volume / rasio 

massa yang baik karena densitasnya yang rendah. Secara umum MEK menjadi 

pesaing untuk etil asetat sebagai pelarut dengan titik didih rendah karena viskositas 

rendah, konsentrasi padatan tinggi, dan toleransi pengenceran besar. 

 Pabrik MEK menggunakan proses dehidrogenasi dengan bantuan katalis 

CuO. Proses pembuatan MEK diawali dengan proses pre-treatment dengan 

menguapkan 2-butanol. Proses pertama dilakukan dehidrogenasi pada reaktor fixed 

bed multitube dengan bantuan katalis CuO pada suhu 380 ºC. Gas yang terbentuk 

dari hasil dehidrogenasi kemudian dipisahkan dengan zat yang tidak diinginkan 

yaitu nitrogen dan air menggunakan flash drum. Proses selanjutnya yaitu 

memisahkan komponen MEK dan air yang sudah terbentuk di dalam menara 

distilasi. Gas MEK yang telah telah dipisahkan kemudian di kodensasi serta 

disesuaikan suhunya sebelum masuk ke tangki produk. 

 Ketentuan pendirian pabrik MEK yang telah direncanakan, dapat 

disimpulkan sebagai berikut. 

1. Kapasitas Produksi   = 50.000 ton/tahun 

2. Bentuk Perusahaan   = Perseroan Terbatas (PT) 

3. Sistem Organisasi   = Garis dan Staff 

4. Lokasi Pabrik   = Manyarejo, Kec. Manyar, Kab. Gresik,  

   Jawa Timur 

5. Jumlah Karyawan   = 175 

6. Sistem Operasi   = Kontinyu 

7. Waktu Operasi   = 330 hari/tahun 

= 24 jam/hari 

8. Bahan Baku 

a. 2-Butanol   = 6313,1313 kg/jam 

b. Katalis CuO   = 17011,33 kg/tahun 
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9. Produk Utama 

a. Metil Etil Keton  = 5939,4218 kg/jam 

10. Produk Samping 

a. H2    = 168,0941 kg/jam 

11. Kebutuhan Utilitas 

a. Kebutuhan steam  = 9884,0611 kg/jam 

b. Kebutuhan listrik 

Alat proses dan utilitas  = 393 kWh/jam 

AC kantor dan penerangan = 56,388 kWh/jam 

c. Kebutuhan air   = 7315,0033 m3/hari 

d. Kebutuhan bahan bakar = 1732,5770 L/hari 

e. Luas tanah   = 17.500 M2 

12. Analisa Ekonomi 

a. Permodalan 

- Modal Tetap (FCI)  = Rp 271.833.760.069 

- Modal Kerja (WCI) = Rp   43.296.350/542 

- Modal Kerja (TCI)  = Rp 315.130.110.611 

b. Penerimaan dan Pengeluaran 

- Hasil Penjualan  = Rp 518.121.996.827 

- Produksi Total (TPC) = Rp 259.778.103.253 

b. Rehabilitas Perusahaan 

- Masa Konstruksi  = 2 tahun 

- Umur Pabrik  = 10 tahun 

- Bunga Bank  = 10% /tahun 

- Inflasi 

- Rate onInvestment before tax = 69,14 % 

- Rate on Investment after tax = 51,86 % 

- Pay Back Periode (PBP)  = 2 tahun 7 bulan 

- Internal Rate of Return (IRR) = 32,47 % 

- Break Even Point (BEP)  = 23,35 % 
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