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INTISARI 

 

Pabrik Aluminium Sulfat dari Bauksit dan Asam Sulfat dengan Proses 

Basah pada kapasitas 70.000 Ton/tahun. Aluminium sulfat merupakan senyawa 

yang memiliki kegunaan sangat luas dalam industri kimia. Senyawa ini biasa 

digunakan sebagai bahan baku utama atau bahan pembantu, seperti pada industry 

tekstil, kertas atau pulp dan pada proses penjernihan air dapat digunakan sebagai 

water treatment dan pengolahan limbah. Pabrik beroperasi selama 330 hari dalam 

setahun dengan jumlah tenaga kerja 155 Karyawan. Asam Sulfat dilarutkan hingga 

konsentrasi 77,67%. Dua bahan diumpankan ke dalam reaktor dengan kondisi 

temperatur 110℃ dan tekanan 1 atm sehingga membentuk larutan aluminium sulfat 

jenuh. Kristal dan mother liquor dipisahkan menggunakan centrifuge, untuk mother 

liquor dialirkan menuju waste water treatment, sedangkan kristal basah dikeringkan 

pada rotary dryer dengan udara panas dan menghasilkan kristal kering yang 

didinginkan pada cooling screw conveyor hingga suhu  30℃. Kristal diseragamkan 

ukurannya menggunakan ball mill berukuran 100 mesh ditampung pada silo 

penampungan untuk dikemas dan didistribusikan.  

Ketentuan pendirian pabrik Aluminium Sulfat yang telah direncanakan 

dapat disimpulkan sebagai berikut: 

1. Kapasitas Produksi : 70.000 ton/tahun 

2. Bentuk Organisasi : Perseroan Terbatas 

3. Sistem Organisasi : Garis dan Staff 

4. Lokasi Pabrik : JIIPE, Manyar, Gresik, Jawa 

Timur 

5. Sistem Operasi : Kontinyu 

6. Waktu Operasi : 330 hari 

7. Analisis Ekonomi 

• Masa Konstruksi   = 2 tahun. 

• Fixed Capital Invesment (FCI) = Rp. 518,800,314,981 

• Working Capital Invesment  = Rp. 113,192,176,374 

• Total Capital Invesment (TCI) = Rp. 631,992,491,355 
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• Biaya Bahan Baku (per tahun) = Rp. 146,563,393,988 

• Biaya Utilitas (per tahun)  = Rp. 125,881,083,550 

• Hasil Penjualan   = Rp. 633,850,000,000 

• Bunga Pinjaman Bank   = 11 % 

• Rate on Invesment (sebelum pajak) = 22,04% 

• Rate on Invesment (sesudah pajak) = 16.53% 

• Pay Out Periode              = 4 tahun 5 Bulan 

• Internal Rate of Return  = 13,39% 

• Break even Point (BEP)  = 31,6% 

 


