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INTISARI 

 

Pabrik Etilen dari Etanol menggunakan Proses Dehidrasi dengan kapasitas 

500.000 ton/tahun, direncanakan akan didirikan di daerah Manyar, Kabupaten 

Gresik, Jawa Timur tepatnya di Kawasan Industri Java Integrated Industrial and 

Ports Estate (JIIPE). Dalam industri kimia, Etilen digunakan dalam pembuatan 

etilbenzena, etanol, oksida Etilen, Etilen glikol, Etilen diklorida, poliEtilen 

berdensitas tinggi dan berdensitas rendah, etil klorida, dikloroetana, vinil klorida, 

dan stirena. Pabrik ini akan beroperasi selama 330 hari dalam setahun. 

Proses pembuatan Etilen secara singkat yaitu Proses dimulai dengan etanol 

dipompa menuju vaporizer, kemudian diuapkan sepenuhnya hingga suhu 110oC. 

Selanjutnya, gas etanol dikompresi hingga tekanan 21 atm. Gas etanol tersebut 

dipanaskan kembali hingga 450oC untuk meyesuaikan pada proses reaksi dehidrasi 

etanol. Uap etanol tersebut dipanaskan kembali hingga 450oC untuk meyesuaikan 

pada proses reaksi dehidrasi etanol. Umpan Etanol dimasukkan ke dalam reaktor 

fixed bed multitube dengan kondisi adiabatik dan dijaga suhunya sekitar 450oC 

menggunakan steam. Produk yang keluar berupa etilen, air, dan beberapa impuritas 

dengan konsentrasi kecil. Produk tersebut memerlukan pengolahan lebih lanjut agar 

dapat dihasilkan etilen dengan kemurnian tinggi. Salah satu tujuan utama dari 

langkah pemulihan adalah untuk menghilangkan impuritas dari produk. Produk 

pertama-tama didinginkan hingga 260°C dalam penukar panas dan kemudian 

diturunkan tekanannya hingga 1 atm. Setelah itu, produk didinginkan kembali 

hingga 15oC dengan refrigerant dalam penukar panas hingga membentuk 2 fase. 

Setelah didinginkan produk dipisahkan menggunakan separator dan etilen menjadi 

produk atas. Sebelum dimurnikan lebih lanjut, aliran Etilen ditekan hingga 4 atm 

menggunakan kompresor. Setelah ditekan, aliran Etilen didinginkan hingga 35°C. 

Sebelum memasuki bagian pemurnian akhir, penting untuk sepenuhnya 

menghilangkan air. Hal ini karena pemurnian dilakukan pada suhu sangat rendah 

(kondisi kriogenik), dan keberadaan air akan merusak instrumen. Penghilangan air 

terakhir dilakukan dengan Pressure Swing Adsorber. Aliran Etilen tersebut siap 

dikirim ke tahap pemurnian akhir. Distilasi kriogenik digunakan dalam bagian ini 
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untuk menghilangkan impuritas yang tersisa dari produk Etilen. Pada awalnya, 

aliran Etilen dinaikkan tekanannya hingga 25 atm, kemudian didinginkan hingga 

60°C. Setelah itu, didinginkan kembali sampai suhu -21°C hingga membentuk 2 

fase. Distilasi kriogenik dilakukan untuk menghilangkan impuritas berat dari Etilen, 

seperti propilena, 1-butena, dan etana. Aliran Etilen dengan kemurnian tinggi 

diperoleh pada akhirnya. Profil impuritas dari produk ini memenuhi persyaratan 

untuk Etilen kelas polimer. Akhirnya, Etilen disimpan pada tangki penyimpanan 

dan dipasarkan. 

Ketentuan Pendirian Pabrik Etilen yang telah direncanakan disimpulkan 

sebagai berikut :  

• Kapasitas produksi  : 500.000 ton/tahun 

• Bahan yang digunakan : Etanol dan Katalis Alumina 

• Sistem operasi   : Kontinyu 

• Waktu operasi   : 330 hari/tahun ; 24 jam/hari 

• Jumlah karyawan  : 790 orang 

• Bentuk Perusahaan  : Perseroan Terbatas (PT) 

• Struktur Organisasi  : Garis dan staff 

Analisa Ekonomi : 

• Masa konstruksi   : 2 tahun 

• Umur pabrik    : 10 tahun 

• Biaya Utilitas (1 tahun)  : Rp.1.133.581.942.220 

• Fixed Capital Investment (FCI) : Rp17.895.299.002.277 

• Working Capital Investment (WCI) : Rp10.668.116.052.919 

• Total Capital Investment (TCI) : Rp28.563.415.055.197 

• Biaya Produksi Total (TPC)  : Rp42.672.464.211.677 

• Bunga Bank    : 8,00 % per tahun 

• Internal Rate of Return  : 24,44 % 

• Pay Back Periode   : 3 tahun 9 bulan 

• Break Even Point (BEP)  : 37,05 % 


