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INTISARI 

 

Pabrik Asam Laktat Dari Pati Singkong (Cassava Starch) Dengan Proses 

Fermentasi Kapasitas 25.000 ton/tahun akan didirikan di Kawasan Industri Jln. Candi 

Unggul, Kabupaten Karanganyar, Jawa Tengah. Bahan baku yang digunakan adalah 

tepung tapioka (pati singkong) yang diperoleh dari PT.Budi Lumbung Cipta Tani, 

Asam Sulfat yang diperoleh dari PT. Satona, dan Natrium Hidroksida yang diperoleh 

dari PT. Key Chemichals 

Pembuatan Asam Laktat ini terdiri Dari 3 tahapan proses. Pertama yaitu 

persiapan bahan baku, dimana bahan baku berupa tepung tapioka akan dilarutkan 

terlebih dahulu dalam Mixer dengan penambahan air. Tahap kedua adalah proses 

fermentasi, dimana hasil proses netralisasi berupa glukosa akan difermentasikan 

dengan bantuan bakteri Lactobacillus deulbrueckii. Setelah itu hasil fermentasi akan 

dipisahkan dengan pengotornya dan direaksikan dengan asam sulfat menjadi asam 

laktat. Setelah itu tahap ketiga adalah pemurnian dan pemekatan produk asam laktat 

dalam evaporator hingga memiliki konsentrasi sebesar 55%.  

Ketentuan pendirian pabrik Nitrocellulose yang telah direncanakan dapat 

disimpulkan sebagai berikut :  

Kapasitas Produksi   : 25.000 ton/tahun 

Bentuk Perusahaan   : Perseroan Terbatas (PT) 

Sistem Organisasi   : Garis dan staff 

Jumlah Karyawan   : 176 karyawan 

Waktu Operasi    : 330 hari/tahun ; 24 jam/hari 

Lokasi Pabrik    : Jln. Candi Unggul, Kabupaten  

  Karanganyar, Jawa Tengah 

Bahan Baku    : Tepung tapioka (C6H10O5), Asam sulfatt (H2SO4),  

   dan Natrium Hidroksida (NaOH) 
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Analisa Ekonomi 

a) Fixed Capital Investment (FCI) : Rp. 687.420.674.125  

b) Work Capital Investment (WCI)  : Rp. 455.774.178.351 

c) Total Capital Investment (TCI) : Rp. 1.133.513.026.057 

d) Bahan baku (1 tahun)  : Rp. 2.009.422.647.501 

e) Biaya Utilitas (1 tahun)  : Rp. 24.710.556.642 

f) Total Produstion Cost (TPC) : Rp. 2.676.554.111.590 

g) Hasil Penjualan Produk  : Rp. 3.090.483.951.376 

h) Return on Investment before tax : 31,96% 

i) Return on Investment after tax : 23,97% 

j) Internal Rate of Return (IRR) : 20% 

k) Pay Bck Period (PBP)  : 2 tahun 10 bulan 

l) Break Even Point (BEP)  : 33,13% 
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