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INTISARI

Pabrik Ammonium Nitrate dari Ammonia dan Asam Nitrat dengan proses
Vacuum Crystallization kapasitas 75.000 ton/tahun akan didirikan di Kawasan
Industri Mitra Karawang, Parungmulya, Kecamatan Ciampel, Kabupaten
Karawang, Jawa Barat, Indonesia. Bahan baku yang digunakan adalah ammonia
yang diperoleh dari PT Pupuk Kujang Cikampek, Kabupaten Karawang, Jawa
Barat, dan asam nitrat yang diperoleh dari PT Multi Nitrotama Kimia, Kabupaten
Karawang, Jawa Barat.

Pembuatan Ammonium Nitrate dengan proses Vacuum Crystallization
terdiri dari lima tahapan proses. Tahap pertama yaitu persiapan bahan baku dimana
Asam Nitrat dan Ammonia dinaikkan suhunya hingga 60 °C sebelum diumpankan
ke reaktor. Tahap kedua adalah proses reaksi, dimana gas Ammonia bereaksi
dengan Asam Nitrat sehingga membentuk Ammonium Nitrate. Konversi pada reaksi
ini adalah 99%. Tahap ketiga adalah proses pemurnian, dimana Ammonium Nitrate
yang dihasilkan dari reaktor dipekatkan di dalam evaporator hingga mencapai
konsentrasi 70%. Tahap keempat adalah proses pengkristalan, dimana Ammonium
Nitrate pekat dari evaporator dialirkan menuju crystallizer untuk dibentuk menjadi
kristal Ammonium Nitrate. Tahap kelima adalah proses pengeringan dan
penyelesaian, dimana padatan kristal Ammonium Nitrate yang terbentuk
dikeringkan dalam rotary dryer hingga kadar airnya mencapai 0,1%. Kristal
Ammonium Nitrate yang telah kering didinginkan menggunakan cooling screw
conveyor hingga suhu 32 °C dan diangkut menuju ball mill untuk menyeragamkan
ukuran kristal hingga berukuran 35 mesh. Produk Ammonium Nitrate kemudian
dikemas dalam karung 50 kg dan disimpan di gudang penyimpanan sebelum
didistribusikan ke pasaran.

Kebutuhan listrik pada pabrik Ammonium Nitrate yang akan didirikan ini
diperoleh dari PLN dan Generator Set, serta kebutuhan air diperoleh dari sungai
terdekat, yaitu Sungai Citarum. Pabrik ini direncanakan beroperasi secara
continuous dengan waktu operasi 330 hari/tahun. Ketentuan pendirian pabrik

Ammonium Nitrate yang telah direncanakan dapat disimpulkan sebagai berikut:
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10.
11.

12.

Kapasitas Produksi

Bentuk Perusahaan

Sistem Organisasi

Lokasi Pabrik

Luas Pabrik

Sistem Operasi

Waktu Operasi

Jumlah Karyawan

Bahan Baku

a. Ammonia 99,92%

b. Asam Nitrat 58%
Produk Ammonium Nitrate 99,87%
Utilitas

a. Kebutuhan Steam

b. Kebutuhan Listrik

c. Kebutuhan Air

d. Kebutuhan Bahan Bakar

Analisis Ekonomi

a. Masa Konstruksi

b. Umur Pabrik

c. Fixed Capital Investment (FCI)
d. Working Capital Investment (WCI)
e. Total Capital Investment (TCI)
f. Biaya Bahan Baku (per tahun)
g. Total Production Cost (TPC)

h. Total Penjualan

1. Bunga Bank

J.  Return of Investment (ROI)

k. Internal of Return (IRR)
l.  Pay Back Period (PBP)
m. Break Event Point (BEP)

: 75.000 ton/tahun

: Perseroan Terbatas

: Garis dan Staff

: Kawasan Industri Mitra Karawang
: 23.000 m?

: Continuous

: 330 hari/tahun, 24 jam/hari

: 251 orang

: 1.646,2687 kg/jam
: 10.495,1564 kg/jam
:9.469,6970 kg/jam

:3.074, 636 kg/jam
: 65,715 kWh

: 6.629,156 m>/hari
: 73,69 liter/jam

: 3 tahun

: 10 tahun

: Rp 390.550.432.221
: Rp 144.382.365.885
: Rp 534.932.798.106
:Rp 313.131.579.610
: Rp 577.529.463.541
: Rp 753.176.250.000
1 8,5%

:20%

: 15,23%

: 4 tahun 4 bulan
:30,11%
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