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INTISARI 
 

Pabrik Silika Precipitated Dari Limbah Abu Bagasse Dengan Proses 

Ekstraksi Dan Presipitasi dengan kapasitas 30.000 ton/tahun akan dibangun di 

Kawasan Industri JIIPE (Java Integrated Industrial and Port Estate) di Desa 

Sukomulyo, Kecamatan Manyar Kabupaten Gresik.. Pabrik ini beroperasi selama 

24 jam dalam sehari dan 330 hari dalam setahun dengan bahan baku yan digunakan 

yaitu Geothermal sludge , NaOH ,  H2SO4. Precipitated silika merupakan salah satu 

bahan kimia yang sering digunakan sebagai bahan baku dalam industri karet (sepatu 

olah raga, ban dll), pestisida (insektisida), bahan baku atau bahan tambahan dalam 

industri kosmetik, makanan atau minuman, industri keramik dan penyaring air. 

Dalam bentuk amorph. Precipitated silika ini berfungsi sebagai silika gel.  

Precipitated silika (SiO2) merupakan senyawa oksidasi non logam yang 

berbentuk serbuk padat, berwarna putih, tidak berbau dan tidak larut dalam air 

kecuali asam fluoride. Precipitated silika mempunyai beberapa struktur kristal, 

seperti karbon yang berbentuk grafit dan intan serta mempunyai komposisi yang 

sama dengan pasir dan gelas tetapi bentuk molekulnya kubus, sedangkan gelas 

mempunyai struktur tetrahedral. Precipitated silika mempunyai titik lebur/cair yang 

cukup tinggi yaitu sebesar 1.710°C dengan titik didih 2.230°C  

Pada Pabrik Precipitated Silica ini menggunakan proses “wet process”. 

Proses pembuatan silika dari Geothermal Sludge dibagi menjadi 3 proses utama 

yaitu Ekstrasi, Presipitasi dan Drying. Proses Ekstraksi bertujuan untuk 

mendapatkan Senyawa Natrium Silikat dengan merekasikan Geothermal Sudge dan 

Natrium Hidroksida encer, proses tersebut berlangsung dalam Reaktor pada suhu 

120°C dengan reaksi :  

NaOH + SiO2         Na2O.nSiO2 + H2O  

Produk luaran Reaktor didingankan sebelum dipisahkan antara filtrat dan 

residu menggunakan filter press. Natrium Silikat direaksikan dengan Asam sulfat 

encer dalam Reaktor presipitasi pada suhu 98°C untuk mebentuk slurry silika 

dengan reaksi:  

 Na2O.nSiO2 + H2SO4 ------- nSiO2 + Na2SO4 + H2O   
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Slurry ini dialirkan pada rotary drum vacuum filter sekaligus dilakukan 

proses pencucian dengan menggunakan air bersih. Cake yang didapat selanjutnya 

dikeringkan menggunakan rotary dryer hingga kadar air nya berkurang. Cake yang 

sudah berkurang kadar airnya, diseragamkan ukurannya menggunakan ball mill 

sampai 80 mesh, produk Silika siap dikemas dan dipasarkan.   

Ketentuan pendirian pabrik Silika Presipitate yang telah direncanakan dapat 

disimpulkan sebagai berikut :  

Kapasitas produksi  : 30.000 ton/tahun  

Bentuk Perusahaan  : Perseroan Terbatas  

Sistem Organisasi   : Garis dan Staff  

Jumlah Karyawan   : 162 Orang  

Waktu Operasi   : 330 hari/tahun; 24 jam/hari  

Lokasi pabrik   : JIIPE Manyar, Gresik  

Bahan Baku   : Geothermal Sludge, Sodium Hidroksida dan 

……………………………………Asam Sulfat 

Luas pabrik    : 29.000 m2  

Analisa Ekonomi  

Modal Tetap (FCI)    : Rp508.062.573.774,67  

Working Capital Investment (WCI) : Rp108.634.554.566,83  

Total Capital Investment (TCI)  : Rp616.697.128.341,50  

Bunga Bank     : 8% /tahun  

Return on Investment Before Tax  : 42,74% 

Return on Investment After Tax : 32,06% 

Internal of Return (IRR)   : 28,2 %  

Waktu pengembalian Modal (PBP)  : 3 tahun 4 bulan  

Break Even Point (BEP)   : 30,41% 

 
 


