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 Pabrik Nitrocellulose dari Cellulose dan Nitric Acid dengan kapasitas 

60.000 Ton/Tahun akan didirikan di Kawasan Industri Babakan Cikao, 

Kadumekar, Kec. Babakancikao, Kabupaten Purwakarta, Jawa Barat 41151. 

Bahan baku yang digunakan adalah Cellulose yang diperoleh dari PT. Indo Bharat 

Rayon, Asam Nitrat yang diperoleh dari PT. Multi Nirotama Kimia, katalis Asam 

Sulfat yang diperoleh dari PT. Timur Raya Tunggal dan bahan pendukung berupa 

Ethanol yang diperoleh dari PG. Rajawali II.   

 Pembuatan Nitrocellulose dari selulosa dan asam nitrat ini terdiri dari tiga 

tahapan proses. Pertama, yaitu persiapan bahan baku, dimana dilakukan 

pencampuran asam nitrat dan asam sulfat. Tahap kedua adalah proses reaksi, 

dimana campuran asam tersebut akan direaksikan dengan selulosa pada suhu 30°C 

hingga terbentuk produk nitroselulosa. Setelah itu masuk proses pemurnian 

produk yaitu dengan memisahkan produk nitroselulosa dengan sisa asam. Slurry 

nitroselulosa akan dilakukan pencucian pada Rotary Drum Vacuum Filter lalu 

perebusan pada Boiling Tub. Kemudian dipisahkan kembali antara slurry 

nitroselulosa dengan filtratnya pada centrifuge. Nitroselulosa akan dikontakkan 

dengan ethanol yang bertujuan untuk menstabilkan produk. Setelah itu dilakukan 

pemisahan antara nitroselulosa dengan ethanol pada Rotary Drum Vacuum Filter. 

Padatan nitroselulosa kemudian diangkut menuju ball mill untuk diregamkan 

ukurannya hingga 70 mesh. 

 Ketentuan pendirian pabrik Nitrocellulose yang telah direncanakan dapat 

disimpulkan sebagai berikut :  

 Kapaitas   : 60.000 Ton/Tahun 

 Bentuk Perusahaan   : Perseroan Terbatas (PT) 

 Sistem Organisasi  : Garis dan Staff 

 Lokasi Pabrik   : Kawasan Industri Babakan Cikao, 
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  Kadumekar, Kec. Babakancikao, 

  Kabupaten Purwakarta, Jawa Barat. 

 Luas Tanah   : 15.203 m2 

 Sistem Operasi  : Kontinyu 

 Waktu Operasi  : 24 jam/hari, 330 hari/tahun 

 Jumlah Karyawan  : 159 orang 

Analisa Ekonomi 

 Masa Konstruksi    : 2 tahun 

 Umur Alat     : 10 tahun 

 Fixed Capital Investment (FCI)  : Rp. 1.325.787.090.931,68 

 Working Capital Investment (WCI)  : Rp. 949.686.650.867 

 Total Capital Investment (TCI)  : Rp. 2.275.473.741.799 

 Biaya Bahan Baku (per tahun)  : Rp. 2.286.580.434.906,73 

 Biaya Utilitas (per tahun)   : Rp. 61.639.846.803 

 Total Production Cost (TPC)   : Rp. 3.798.746.603.467 

 Hasil Penjualan    : Rp. 4.624.789.982.016 

 Bunga Bank     : 8,5% 

 Return on Investment (ROI) before tax : 27,20% 

 Return on Investment (ROI) after tax  : 20,40% 

 Internal Rate of Return   : 20,5% 

 Pay Back Period (PBP)   : 3 tahun 5 bulan 

 Break Event Point (BEP)   :30%


