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INTISARI 

 

Pabrik aluminium fluoride dengan wet proses mempunyai kapasitas 35.000 

ton/tahun akan didirikan di Kawasan Industri Maspion Gresik, Kecamatan Roomo, 

Kabupaten Gresik, Provinsi Jawa Timur. Pabrik ini beroperasi selama 24 jam dalam 

sehari, 330 hari dalam setahun dengan bahan baku yang digunakan yaitu asam 

fluosilikat dan aluminium hidroksida juga merupakan salah satu bahan kimia yang 

penting utuk industri-industri yang lain, seperti pada industri aluminium, keramik 

dan alin sebagainya. 

 Pembuatan aluminium fluoride dengan proses basa ini terdiri dari 3 tahap, 

yaitu, proses reaksi, proses pemisahan, dan proses pemurnian. Tahap persiapan 

terjadi di dalam reaktor (R-210) dengan jenis reaktor alir tangki berpengaduk 

dengan suhu operasi 95oC dan tekanan 1 atm yang terdiri dari asam fluosilikat dan 

aluminium hidroksida yang bereaksi menjadi aluminium fluoride dan produk 

samping berupa silika dioksida.  Setelah campuran keluar dari reaktor (R-210), 

campuran tersebut mengalir melalui  centrifuge (H-310) untuk dipisahkan antara 

poduk aluminium fluoride dengan prosuk samping berupa silika dioksida. 

Aluminium fluoride kemudian dikristalisasi pada crystallizer (S-320) untuk 

mengubah bentuk dari slurry menjadi kristal. Kemudian aluminium fluoride 

dipisahkan dengan mother liquornya di centrifuge (H-330).  Aluminium fluoride 

kemudian didekomposisi pada kiln (B-410) pada suhu 95oC, kemudian didinginkan 

pada rotary cooler (B-420) dan dihaluskan pada ball mill (C-430) dan masuk pruduk 

siap dijual akan masuk ke silo (F-431). Sedangkan untuk silika dioksida setelah dari 

centrifuge akan melewati rotary dryer (B-340) untuk mengurangi kadar air 

kemudian silika dioksida melewati rotary cooler (B-350). Setelah itu dihaluskan di 

ball mill (C-360) dan masuk ke silo (F-361). 

 Ketentuan pendirian aluminium fliorida yang telah direncanakan dapat 

disimpulkan sebagai berikut : 

1. Kapasitas produksi  : 35.000 Ton/Tahun 

2. Sistem operasi : Kontinyu 

3. Waktu operasi : 330 hari/24 jam 
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4. Bahan baku  : Asam fluosilikat dan aluminium hidroksida 

5. Luas tanah  : 37.074 m2 

6. Lokasi pabrik : Manyar, Gresik 

7. Bentuk perusahaan  : Perseroan Terbatas 

8. Struktur organisasi : Garis dan staff 

9. Jumlah tenaga kerja  : 184 orang 

10. Analisa Ekonomi 

a. Modal Tetap (FCI)   : Rp. 375.676.602.295 

b. Modal Kerja (WCI)   : Rp. 245.469.214.377 

c. Investasi Total (TCI)   : Rp. 621.145.816.673 

d. Biaya Produksi Total (TPC) : Rp. 1.472.815.286.265 

e. Modal Pengembalian Modal  : 4 Tahun 

f. Break Event Point (BEP)  : 33,8683 %


