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INTISARI 

 

Pabrik Sodium Thiosulfate Pentahydrate dari Sodium Sulfite dan Sulfur 

dengan kapasitas 50.000 Ton/Tahun akan didirikan di Kawasan JIIPE, Manyar, 

Gresik, Jawa Timur, Indonesia. Bahan baku yang digunakan adalah Sodium Sulfite 

(Na2SO3) yang diperoleh impor dari PT. Lianyungang Huaihua International Trade 

(China) dan Sulfur (S) yang diperoleh dari PT. Belirang Kalisari, Surabaya, Jawa 

Timur. 

Pembuatan Sodium Thiosulfate Pentahydrate dari Sodium Sulfite dan 

Sulfur ini terdiri dari tiga tahapan proses. Pertama, yaitu persiapan bahan baku, 

dimana padatan sodium sulfite dilarutkan dengan air hingga konsentrasi 30% 

sebelum masuk ke reaktor. Tahap kedua adalah proses reaksi, dimana larutan 

sodium sulfite direaksikan dengan sulfur di dalam reaktor. Konversi pada proses ini 

adalah 99%. Tahap ketiga adalah tahap pembentukan kristal, dimana larutan 

sodium thiosulfate dialirkan menuju evaporator untuk dipekatkan terlebih dahulu 

hingga konsentrasinya 60%, lalu dialirkan menuju crystallizer untuk membentuk 

kristal Sodium Thiosulfate Pentahydrate. Kristal Sodium Thiosulfate Pentahydrate 

yang terbentuk dialirkan menuju rotay dryer untuk dikeringkan dan diangkut 

menggunakan cooling screw conveyor menuju ball mill untuk penyeragaman 

ukuran hingga 100 mesh. Kristal Sodium Thiosulfate Pentahydrate kemudian 

dikemas dan disimpan di gudang penyimpanan sebelum didistribusikan ke pasaran. 

Kebutuhan listrik pabrik Sodium Thiosulfate Pentahydrate diperoleh dari 

Pembangkit Jawa Bali (PJB), Regional Gresik, Jawa Timur dan kebutuhan 

penyediaan air diperoleh dari Sungai Bengawan Solo yang dekat dengan daerah 

Gresik. Pabrik direncanakan berjalan secara kontinyu dengan waktu operasi 330 

hari/tahun. Ketentuan pendirian Pabrik Sodium Thiosulfate Pentahydrate yang 

telah direncanakan dapat disimpulkan sebagai berikut : 

1. Kapasitas  : 50.000 ton/tahun 

2. Bentuk Perusahaan : Perseroan Terbatas (PT) 

3. Sistem Organisasi : Garis dan Staff 

4. Lokasi Pabrik  : Kawasan Industri JIIPE, Gresik, Jawa Timur 
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5. Jumlah Karyawan : 188 orang 

6. Sistem Operasi : Continuous 

7. Waktu Operasi  : 330 hari/tahun; 24 jam/hari 

8. Bahan Baku 

a. Sodium Sulfite : 3.275,0823 Kg/Jam 

b. Sulfur  : 823,4493 Kg/Jam 

9. Produk Sodium Thiosulfate Pentahydrate : 6.313,1313 Kg/Jam 

10. Utilitas 

a. Kebutuhan Steam  : 7.295,8468 Kg/Jam 

b. Kebutuhan Air  : 1.459,4594 m3/hari 

c. Kebutuhan Listrik : 65,2612 kwh/jam 

d. Kebutuhan Bahan Bakar : 1.966,5064 L/hari 

11. Analisa Ekonomi 

a. Masa Kontruksi    : 2 Tahun 

b. Umur Pabrik    : 10 Tahun 

c. Fixed Capital Investment (FCI)  : Rp 398.162.465.575 

d. Working Capital Investment (WCI) : Rp 154.660.196.983 

e. Total Capital Investment (TCI)  : Rp 552.822.662.557 

f. Biaya Bahan Baku (per tahun)  : Rp 306.602.276.235 

g. Biaya Utilitas (per tahun)   : Rp 51.922.306.788 

h. Total Production Cost (TPC)  : Rp 618.640.787.930 

i. Total Penjualan    : Rp 803.089.516.535 

j. Bunga Pinjaman Bank   : 9,8% 

k. Return Of Investment Before Tax  : 29,02%  

l. Return Of Investment After Tax  : 21,77% 

m. Internal Rate of Return (IRR)  : 18% 

n. Pay Back Period (PBP)   : 3 tahun 4 bulan 

o. Break Event Point (BEP)   : 35% 
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