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KATA PENGANTAR 

Segala puji dan syukur atas kehadirat Allah SWT. dengan segala rahmat dan 

hidayah-Nya sehingga penulis dapat menyelesaikan laporan pra rancangan pabrik 

dengan judul “Pra Rancangan Pabrik Nitrocellulose Dari Cellulose dan Nitric 

Acid”. 

Penyusunan laporan pra rancangan pabrik ini merupakan salah satu syarat 

yang harus ditempuh dalam kurikulum program studi S-1 Teknik Kimia dan untuk 

memperoleh gelar Sarjana Teknik Kimia di Fakultas Teknik dan Sains Universitas 

Pembangunan Nasional “Veteran” Jawa Timur. 

Dalam pelaksanaan penyusunan laporan pra rancangan pabrik ini, tidak 

lepas dalam bimbingan, bantuan, dan dukungan dari berbagai pihak. Oleh karena 

itu, penyusun mengucapkan terima kasih kepada: 

1. Prof. Dr. Dra. Jariyah, MP., selaku Dekan Fakultas Teknik dan Sains 

Universitas Pembangunan Nasional “Veteran” Jawa Timur. 

2. Dr. Ir. Sintha Soraya Santi, MT., selaku Koordinator Program Studi Teknik 

Kimia Universitas Pembangunan Nasional “Veteran” Jawa Timur. 

3. Prof. Dr. Ir. Sri Redjeki, MT, selaku dosen pembimbing tugas akhir. 

4. Seluruh Civitas Akademik Program studi Teknik Kimia, Faklutas Tekni dan 

Sains, Universitas Pembangunan Nasional “Veteran” Jawa Timur.  

5. Bapak Idris dan Ibu Yuniarsih, selaku orang tua penyusun yang telah 

memberikan doa dan dukungan moral serta materi selama proses studi. 

6. Adinda Putri Cahyani, selaku partner Penelitian, PKl dan Tugas akhir yang 

telah membantu dalam penyusunan laporan serta selalu memberikan 

dukungan sehingga penyusun dapat menyelesaikan studi dengan baik. 

7. Segenap pihak yang telah membantu dalam penyusunan laporan pra 

rancangan pabrik ini. 

Penyusun menyadari bahwa laporan pra rancangan pabrik ini masih banyak 

kekurangan. Oleh karena itu, kritik dan saran yang membangun penyusun 

butuhkan untuk memperbaiki laporan pra rancangan pabrik ini. 

Akhir kata semoga laporan pra rancangan pabrik ini dapat memberi manfaat 

semua pihak yang berkepentingan dan Tuhan Yang Maha Esa memberikan 
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balasan kepada semua pihak yang telah memberi bantuan dalam penyusunan 

laporan pra rancangan pabrik ini. 

Hormat kami, 

 

Penyusun 
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INTISARI 
 

 Pabrik Nitrocellulose dari Cellulose dan Nitric Acid dengan kapasitas 

50.000 Ton/Tahun akan didirikan di Kawasan Industri Babakan Cikao, 

Kadumekar, Kec. Babakancikao, Kabupaten Purwakarta, Jawa Barat 41151. 

Bahan baku yang digunakan adalah Cellulose yang diperoleh dari PT. Indo Bharat 

Rayon, Asam Nitrat yang diperoleh dari PT. Multi Nirotama Kimia, katalis Asam 

Sulfat yang diperoleh dari PT. Timur Raya Tunggal dan bahan pendukung berupa 

Ethanol yang diperoleh dari PG. Rajawali II.   

 Pembuatan Nitrocellulose dari selulosa dan asam nitrat ini terdiri dari tiga 

tahapan proses. Pertama, yaitu persiapan bahan baku, dimana dilakukan 

pencampuran asam nitrat dan asam sulfat. Tahap kedua adalah proses reaksi, 

dimana campuran asam tersebut akan direaksikan dengan selulosa pada suhu 30°C 

hingga terbentuk produk nitroselulosa. Setelah itu masuk proses pemurnian 

produk yaitu dengan memisahkan produk nitroselulosa dengan sisa asam. Slurry 

nitroselulosa akan dilakukan pencucian pada Rotary Drum Vacuum Filter lalu 

perebusan pada Boiling Tub. Kemudian dipisahkan kembali antara slurry 

nitroselulosa dengan filtratnya pada centrifuge. Nitroselulosa akan dikontakkan 

dengan ethanol yang bertujuan untuk menstabilkan produk. Setelah itu dilakukan 

pemisahan antara nitroselulosa dengan ethanol pada Rotary Drum Vacuum Filter. 

Padatan nitroselulosa kemudian diangkut menuju ball mill untuk diregamkan 

ukurannya hingga 70 mesh. 

 Ketentuan pendirian pabrik Nitrocellulose yang telah direncanakan dapat 

disimpulkan sebagai berikut :  

 Kapaitas   : 50.000 Ton/Tahun 

 Bentuk Perusahaan   : Perseroan Terbatas (PT) 

 Sistem Organisasi  : Garis dan Staff 

 Lokasi Pabrik   : Kawasan Industri Babakan Cikao, 
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  Kadumekar, Kec. Babakancikao, 

  Kabupaten Purwakarta, Jawa Barat. 

 Luas Tanah   : 15.203 m2 

 Sistem Operasi  : Kontinyu 

 Waktu Operasi  : 24 jam/hari, 330 hari/tahun 

 Jumlah Karyawan  : 159 orang 

Analisa Ekonomi 

 Masa Konstruksi    : 2 tahun 

 Umur Alat     : 10 tahun 

 Fixed Capital Investment (FCI)  : Rp. 881.030.307.340 

 Working Capital Investment (WCI)  : Rp. 644.072.431.320 

 Total Capital Investment (TCI)  : Rp. 1.525.102.738.660 

 Biaya Bahan Baku (per tahun)  : Rp. 1.823.540.907.788 

 Biaya Utilitas (per tahun)   : Rp. 43.909.786.842 

 Total Production Cost (TPC)   : Rp. 2.576.289.725.279 

 Hasil Penjualan    : Rp. 3.020.729.084.960 

 Bunga Bank     : 8,50% 

 Return on Investment (ROR) before tax : 27% 

 Return on Investment (ROR) after tax : 20% 

 Internal Rate of Return   : 16% 

 Pay Back Period (PBP)   : 2 tahun 4 bulan 

 Break Event Point (BEP)   : 30%
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