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Abstract

The Ceramic Industry Company in Mojokerto is a manufacturing industry that is obligated to
implement Occupational Health and Safety (K3). Implementation efforts are made to prevent
or even eliminate the risk of occupational accidents and diseases. This study aims to identify
and analyze any hazards that may occur in the area conveyor body preparation. This research
was conducted by means of field observations and interviews with workers, then the data was
processed using the HAZOP method. The results show 18% extreme risk, 18% moderate risk,
and 64% high risk. The extreme risk level with a value of 15 is in cleaning activity of feeder box
machine, conveyor operation, and panel operation. Control that can be carried out is by
affirming the use of personal protective equipment which is then followed by technical control
or administrative control for workers.

Keywords: Conveyor Body Preparation, HAZOP, K3, Risk Control

Abstrak

Perusahaan Industri Keramik di Mojokerto merupakan industri manufaktur yang berkewajiban
untuk melaksanakan Kesehatan dan Keselamatan Kerja (K3). Upaya penerapan dilakukan
untuk mencegah atau bahkan menghilangkan risiko kecelakan dan penyakit akibat kerja.
Penelitian ini memiliki tujuan untuk mengetahui dan menganalisa bahaya apa saja yang dapat
terjadi di area conveyor body preparation. Penelitian ini dilakukan dengan cara observasi
lapangan dan wawancara para pekerja, kemudian data diolah menggunakan metode HAZOP.
Hasil menunjukkan sebanyak 18% risiko ekstrem, 18% risiko sedang, dan 64% risiko tinggi.
Tingkat risiko ekrstrim dengan nilai 15 berada pada aktivitas cleaning mesin feeder box,
pengoperasian conveyor, dan pengoperasian panel. Pengendalian yang dapat dilakukan adalah
dengan cara penegasan penggunaan Alat Pelindung diri yang kemudian diikuti dengan
pengendalian teknik ataupun pengendalian administrasi bagi para pekerja.

Kata Kunci: Conveyor Body Preparation, HAZOP, K3, Pengendalian Risiko
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1. Pendahuluan

Pertumbuhan industri berjalan sangat kompetitif di era perkembangan teknologi yang
pesat. Perkembangan teknologi akan berjalan dengan baik apabila didukung oleh sumber daya
manusianya berkualitas. Oleh karena itu, meskipun teknologi yang digunakan sangat canggih,
manusia akan tetap menjadi aspek penting dalam industri tersebut. Area kerja memiliki sumber
bahaya yang dapat menyebabkan kecelakaan kerja, bisa dikatakan hampir nihil area kerja yang
tidak memiliki potensi bahaya (1).

Perlindungan terhadap manusia sebagai salah satu aset penting perusahaan harus lebih
diperhatikan. Menurut data Kementrian Tenaga Kerja pada Tahun 2020 tercatat sebanyak 6.037
kecelakaan dan penyakit yang diakibatkan kerja dimana 345 kasus berasal dari Provinsi Jawa
Timur (2). Kecelakaan kerja adalah kecelakaan yang terjadi berhubung dengan hubungan kerja,
termasuk penyakit yang timbul karena hubungan kerja, demikian pula kecelakaan yang terjadi
dalam perjalanan berangkat dari rumah menuju tempat kerja, dan pulang melalui jalan yang
bisa atau wajar (3).

Jumlah kecelakaan kerja yang diakibatkan oleh manusia itu sendiri (unsafe action) terjadi
sekitar 80-85%. Unsafe action dapat didefinisikan sebagai tindakan salah yang dilakukan oleh
manusia dalam bekerja (4). Selain itu, kecelakaan kerja juga dapat disebabkan oleh Unsafe
Condition yaitu kecelakaan yang disebabkan oleh alat atau lingkungan kerja yang tidak optimal
(5). Oleh karena itu, sebuah sistem pekerjaan dalam hal ini adalah perusahaan harus dapat
memenuhi dan memperhatikan keselamatan dan kesehatan kerja (6). Setiap industri juga harus
memiliki perencanaan kesehatan dan keselamatan kerja untuk mendukung upaya pelaksanaan
kesehatan dan keselamatan kerja serta pecegahan kecelakaan (7).

Perusahaan Industri Keramik di Mojokerto merupakan perusahaan yang bergerak dibidang
pembuatan keramik lantai. Proses pembuatan keramik diawali dengan body preparation adalah
penyiapan raw material body, spray dryer adalah proses pengeringan raw material yang akan
di cetak, press adalah proses pencetakan bodi keramik sesuai dengan ukuran yang telah
ditentukan, horizontal dryer adalah proses untuk mengurangi kadar air dalam bodi keramik
yang telah dicetak, glaze preparation adalah proses pembuatan glaze atau lapisan atas keramik,
glaze application proses dimana bodi keramik yang sudah melewati horizontal dryer akan diberi
lapisan, digital printing adalah proses pemberian motif pada keramik, kiln adalah proses

pembakaran keramik agar keramik matang, serta sorting dan packing.

Available online on: jurnalkesehatan.unisla.ac.id -2-
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Berdasarkan data kecelakaan kerja mulai dari kecelakaan ringan hingga berat yang terjadi
dalam satu tahun terakhir pada tahun 2022 di Perusahaan Industri Keramik di Mojokerto
tercatat sebanyak 12 kasus dengan 1 kasus fatal terjadi di area conveyor body preparation.
Berdasarkan hal tersebut, maka penelitian analisis risiko kesehatan dan keselamatan kerja ini

akan dilakukan pada area conveyor body preparation.

2. Metode
Metode Penelitian yang digunakan dalam proses analisis bahaya dan risiko di Perusahaan
Industri Keramik di Mojokerto adalah metode Hazard and Operability Study (HAZOP).
Metode ini adalah metode yang digunakan untuk analisis bahaya atau risiko yang terjadi di
area kerja untuk menetapkan keadaan aman ketika ada pada potensi bahaya. Dengan kata lain,
metode ini dapat menentukan kemungkinan proses penyimpangan dapat menjadi pemicu
bahaya atau risiko kecelakaan.
Penelitian ini difokuskan pada area produksi body preparation conveyor. Langkah-
langkah dalam melakukan penilitian ini yaitu :
1. Studi Lapangan dan Studi Literatur
2. Pengumpulan Data, meliputi:
o Data kecelakaan kerja.
e Observasi lapangan
e \Wawancara dengan pekerja dan operator mesin
3. Analisa bahaya pada area conveyor body preparation
Observasi lapangan dilakukan untuk mengetahui kondisi lingkungan kerja di conveyor body
preparation sebagai gambaran awal penelitian, pengamatan terhadap aktivitas, dan
kebiasaan pekerja.
4. Wawancara pekerja mengenai bahaya yang bisa dan sering terjadi
Wawancara kepada para pekerja untuk mengetahui bahaya apa saja yang biasanya terjadi
dan sering dialami pada saat melakukan aktivotas pekerjaan.
5. Penafsiran likelihood dan severity
Setelah melakukan observasi dan wawancara maka dilakukan penafsiran likelihood dan
severity. Likelihood berdasarkan frekuensi aktivitas yang dilakukan dan frekuensi bahaya
terjadi. Severity berdasarkan keparahan yang ditimbulkan dari bahaya atau hazard yang
muncul.
6. Perhitungan matriks risiko
Matriks risiko merupakan hasil kali antara nilai likelihood dan nilai severity.

Available online on: jurnalkesehatan.unisla.ac.id -3-
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7. Menentukan saran perbaikan

Saran perbaikan dibuat sesuai kondisi bahaya yang terjadi.

3. Hasil penelitian

Penelitian dilakukan menggunakan Hazard and Operability Studies atau HAZOP dengan
melakukan penafsiran nilai berdasarkan likelihood dan severity. Berikut Tabel Kkriteria
likelihood dan kriteria severity.

Tabel 1. Kriteria Likelihood
No Kriteria Deskripsi

Kualitatif Kuantitatif

1 Jarang Terjadi Dapat dipikirkan tetapi tidak hanya Kurang dari 1 kali per 10

saat keadaan ekstrim tahun
2 Kemungkinan Belum terjadi tetapi bisa Terjadi 1 kali per 10 tahun
kecil muncul/terjadi pada suatu waktu
3 Mungkin Seharusnya terjadi dengan mudah,  Lebih dari 1 kali per tahun
mungkin muncul dalam keadaan sampai 1 kali per bulan
yang paling banyak terjadi
4 Kemungkinan Dapat terjadi dengan mudah, Lebih dari 1 kali per tahun
besar mungkin muncul dalam keadaan — 1 kali per bulan
yang paling banyak terjadi
5 Hampir pasti Sering terjadi, di harapkan muncul  Lebih dari 1 kali per bulan
dalam keadaan yang paling banyak
terjadi

(Sumber : UNSW Health and Safety, 2008)

Tabel 2. Kriteria Severity
No Kriteria Keparahan Cidera Hari Kerja

1 Tidak signifikan ~ Kejadian tidak menimbulkan kerugian  Tidak menyebabkan

dan cidera pada manusia kehilangan hari kerja
2 Kecil Menimbulkan cidera ringan dan Masih dapat bekerja
kerusakan kecil dan tidak pada hari yang

menimbulkan dampak serius terhadap  sama/shift
kelangsungan bisnis

3 Sedang Cidera berat dan dirawat di rumah Kehilangan hari kerja
sakit tidak menyebabkan cacat tapi dalam 3 hari
kerugian financial
4 Kemungkinan Menimbulkan cidera parah dan accat  Kehilangan hari kerja 3
besar tetap dan kerugian financial serta hari atau lebih

Available online on: jurnalkesehatan.unisla.ac.id -4 -
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menimbulkan dampak serius terhadap
kelangsungan usaha

5 Hampir pasti Mengakibatkan korban meninggal dan Kehilangan hari kerja
kerugian parah bahkan dapat selamanya
menghentikan keguatan usaha
selamanya

(Sumber : UNSW Health and Safety, 2008)

Tabel 3. Matriks Risiko
SKALA CONSEQUENCES

KETERANGAN :

1 2 3 4 B4
1. mmm : Ekstrim

5 5 10 2. : Risiko Tinggi
3. : Risiko Sedang
4 4 8 4 : Risiko Rendah

(Sumber : UNSW Health and Safety,
2008)

Dari hasil obesevasi lapangan

dan wawancara yang dilakukan kepada para operator area conveyor yang teridiri dari operator
feeder box, conveyor, dan ball mill didapatkan sebanyak 9 aktivitas atau sumber hazard yang
menimbulkan bahaya antara lain proses pemasukan clay ke dalam feeder box, cleaning mesin
cutting/crushing, pengoperasian conveyor, persiapan ball mill, cleaning feeder box,
peengoperasian panel, cleaning bawah conveyor, cleaning lantai kerja.

Selanjutnya akan dilakukan penentuan level risiko. Penentuan berdasarkan pada
kriteria likelihood dan kriteria severity. Likelihood ditentukan berdasarkan seberapa seringnya
frekuensi pekerjaan tersebut dilakukan. Sedangkan, severity dinilai berdasarkan keparahan
akibat yang ditimbulkan dari melakukan aktivitas tersebut. Berikut ini aktivitas yang
menimbulkan bahaya/hazard beserta konsekuensi yang ditimbulkan dan hasil perhitungan
level risiko dapat dilihat pada Tabel 5.

Tabel 5. Perankingan Risiko Bahaya di Area Conveyor Perusahaan Industri Keramik di

Mojokerto
No Aktivitas Hazard Konsekuensi L S L*S Level Risiko
1. Tertimpaclay 3 2 6 Sedang

Iritasi mata 5 2 10 Tinggi

Available online on: jurnalkesehatan.unisla.ac.id -5-
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Memasukkan Tumpahan clay Gangguan 3 3 9 Tinggi
clay ke feeder dari alat pernafasan
box pengangkut
2. Cleaning mesin Tidak Terjepitapron 3 4 12 Ekstrim
crusher feeder menggunakan _
box APD/kelelahan terpeleset 4 2 8 Tinggi
pekerjaan Jatuhterlilit 3 4 12 Ekstrim
mesin crusher
3. Pengoperasian Material Terjepitrool 3 5 15 Ekstrim
conveyor tersangkut/belt drum
conveyor tidak
simetris
4.  Persiapan ball Tidak Terpeleset 5 2 10 Tinggi
mill sebelum menggunakan _
pengoperasian  APD, ketinggian, ~ lereentur 5210 Tinggi
dan rangkaian Tersandung 5 2 10 Tinggi
komponen alat
Tertimpa 3 3 9 Tinggi
corong
5. Cleaning Tidak Iritasi mata 5 2 10 Tinggi
feeder box menggunakan _
APD/Lantai Gangguan 3 3 9 Tinggi
penuh clay pernafasan
Terbentur 4 2 8 Tinggi
Tertimpa 3 2 6 Sedang
material
6. Pengoperasian  Misscomunication Terjepit 3 3 9 Tinggi
panel antar pekerja i i
Fatality 3 5 15 Ekstrim
7. Cleaning Area sempit/akses  Terbentur 5 2 10 Tinggi
bawah jalan _
conveyor Terpeleset 5 2 10 Tinggi
8. Cleaning frame  Akses jalan/alat Terbentur 5 2 10 Tinggi
conveyor cleaning tidak __
sesuai Terjepit 3 2 6 Sedang
9. Cleaning lantai Genangan air Terpeleset 2 2 4 Sedang
kerja
Available online on: jurnalkesehatan.unisla.ac.id -6-
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Terdapat 3 kategori potensi bahaya yang ditemukan di area conveyor body preparation
yaitu kategori sedang, tinggi, dan ekstrim. Berdasarkan temuan di lapangan terdapat 64%
bahaya kategori tinggi, 18% bahaya kategori sedang, dan 18% bahaya kategori ekstrim.

W Sedang Tinggi M Ekstrim
18%“ 18%

64%
Gambar 1. Diagram Level Risiko

4. Pembahasan
Pada are conveyor body preparation ditemukan sebanyak 9 aktivitas yang menimbulkan
bahaya atau hazard. Berdasarkan diagram di atas nilai ekstrim sebesar 18% berasal dari
aktivitas cleaning mesin feeder box dengan konsekuensi terjepit apron dan terlilit mesin
crusher. Selain itu terdapat aktivitas pengoperasian conveyor dan pengoperasian panel.
Berdasarkan hasil wawancara dalam aktivitas mengoperasikan conveyor biasanya ditemui
material yang berbentuk bongkahan besar, bongkahan besar ini bisa saja tersangkut di roll drum
sehingga perlu dibersihkan. Proses pembersihan idealnya dilakukan dengan cara mematikan
mesin, tetapi para pekerja sering lalai akan hal tersebut sehingga ketika mesin masih beroperasi
mereka melakukan pembersihan terhadap material yang tersangkut di roll drum. Selain itu, pada
pengoperasian panel jika tidak ada koordinasi dengan baik antara operator yang berada di panel
dengan pekerja yang sedang melakukan penyiapan alat maka potensi kecelakaan sangat
mungkin terjadi. Tingkat risiko ekstrim ini bisa menyebabkan kecacatan hingga kematian.
Terdapat 64% potensi bahaya dengan risiko tinggi yang berpotensi terjadi di area
conveyor body preparation. Bahaya dengan risiko tinggi berasal dari tumpahan clay
menyababkan iritasi mata dan gangguan pernapasan, tidak taat menggunakan APD, dan kondisi
area kerja. Mayoritas bahaya ditimbulkan oleh area kerja yang sempit, berdebu, dan tergenang
air serta tidak menggunakan APD (Alat Pelindung Diri) yang sudah disiapkan oleh perusahaan
untuk menghindari paparan debu dan benturan. Hal ini, karena udara yang dihirup cenderung
kotor dan tidak baik bagi kesehatan (8). Pada Tingkat risiko tinggi ini perlu dilakukan
perbaikan sesegera mungkin terhadap sumber hazard. Selain itu, ditemukan sebanyak 18%

potensi bahaya dengan risiko sedang, bahaya dengan risiko sedang ini memiliki tingkat
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kefatalan rendah, tetapi jika tidak segera ditangani akan menimbulkan bahaya yang berisiko

tinggi.
Untuk mengendalikan risiko kesehatan dan keselamatan kerja yang ditimbulkan oleh

aktivitas atau sumber bahaya mulai dari risiko tertinggi hingga terendah di area body conveyor

dapat dilakukan beberapa tindakan pecegahan. Dapat dilihat pada Tabel 6 pengendalian risiko

yang dapat dilakukan.

Tabel 6. Pengendalian Risiko Bahaya Area Conveyor di Perusahaan Industri Keramik di

Mojokerto
No Aktivitas Hazard Konsekuensi Pengendalian Risiko
Tertimpa clay Gunakan Helm Safety
Memasukkan . o Gunakan Kacamata
Tumpahan clay dari Iritasi mata
1. clay ke feeder | Safety
box alat pengangkut
Gangguan
pernafasan Gunakan Masker
Gunakan Tali
. pengaman,
Terjepit apron pengendalian secara
teknik
Cleaning mesin Tidak menggunakan -
2. crusher feeder APD/kelelahan terpeleset Gugskgrn;?“
box pekerjaan peng
Gunakan Tali
Jatuh terlilit mesin pengaman,
crusher pengendalian secara
teknik
Material
3. Pengoperasian tersangkut/_belt Terjepit rool drum Cover Roll Drum
conveyor conveyor tidak
simetris
Terpeleset Gunakan APD
. Tidak menggunakan
Persiapan ball APD, ketinggian, Terbentur Gunakan APD
4. mill sebelum dan ranakaian
pengoperasian g Tersandung Gunakan APD
komponen alat
Tertimpa corong Gunakan APD
Cleaning feeder o Gunakan Kacamata
5. Iritasi mata

box

Safety
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Gangguan
Tidak menggunakan pernafasan Gunakan Masker
APD/L‘Z?;;' penuh Terbentur Gunakan Helm Safety
Tertimpa material  Gunakan Helm Safety
s Pengoperasian  Misscomunication Terjepit Permudah Sarana
' panel antar pekerja Komunikasi,
pengendalian teknis,
fatality dan admisnistrasi
; Cleaning bawah Area sempit/akses Terbentur Gunakan Helm Safety
conveyor Jalan Terpeleset Perbaikan Lantai Kerja
3 Cleaning frame  Akses jalan/alat Terbentur Gunakan Helm Safety
' conveyor  cleaning tidak sesuai Terjepit Akses Jalan
9. Cleaning lantai Genangan air Terpeleset Dryer

kerja

Tindakan pencegahan aktivitas secara keseluruhan juga dapat dilakukan dengan cara
melakukan pengendalian secara adiministrasi seperti melaksanakan safety induction bagi para
pekerja di area body preparation secara rutin, penegasan penggunaan APD di area Kerja,
melakukan pengawasan langsung secara berkala dan apabila terdapat aktivitas yang menjadi
sumber bahaya maka segera lakukan penghilangan risiko dengan penambahan komponen
pelindung atau edukasi terhadap pekerja di area tersebut. Selain itu, survei kondisi lingkungan
kerja juga sangat penting dilakukan dengan tujuan kejadian yang merugikan dapat terdeteksi

dan sesegera mungkin dilakukan koreksi .

5. Kesimpulan

Berdasarkan hasil olah data dan pembahasan di atas dapat disimpulkan:

1. Analisa HAZOP yang dilakukan di area conveyor body preparation. Terdapat 9 aktivitas
yang memungkinkan bahaya terjadi dengan 22 konsekuensi dari bahaya tersebut.

2. Didapatkan 64% risiko tinggi, 18% risiko sedang, dan 18% risiko ekstrim. Terdapat 14
konsekuensi yang menyebabkan risiko ekstrim, 4 konsekuensi risiko sedang, dan 4
konsekuensi dengan risiko tinggi.

3. Nilai level risiko paling tinggi pada kategori ekstrim sebesar 15 pada aktivitas cleaning
mesin feeder box, pengoperasian conveyor, dan pengoperasian panel.
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4. Pengendalian risiko dapat dilakukan dengan cara penggunaan Alat Pelindung Diri,

pengendalian secara teknik, ataupun pengendalian secara administrasi.
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' MBKM NON KKNT MBKM Magang = Hari : Sabtu
{ PTDharma Perkasa Gemilang ~ Tanggal  : 20 Mei 2023 '
} Universitas Pembangunan Lokasi Mitre : PT Dharma Perkasa 5
‘ Nasional “Veteran” Jawa Timur Gemilang :
A JADWAL '
ol Jam ' Kegiatan Keterangan (lokasi spesifik aktivitas dan
| dokumentasi foto)
|09ﬁ0-17.00 | Diskusi terkait kegiatan, waktu dan = Lokasi : Di Kampus UPNVIT .
| sasaran bersama dengan kelompok | i
| KKN !
| |
|
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A JADWAL

Hari Ke :3

Hari : Senin

Tanggal : 22 Mei 2023

Lokasi Mitra : PT Dharma Perkasa
Gemilang

lam

Kegiatan

Keterangan (lokasi spesifik aktivitas dan
dokumentasi foto)

[09.00-12.00

Diskusi  terkait program KKN
dengan PIC KKN seperti penentuan
lokasi yang akan dilakukan
penyuluhan, materi penyuluhan
yang akan disampaikan dan
membuat teknologi tepat guna apa
yang akan diberikan

Lokasi : Front Office

13.00 - 15.30

Diskusi dengan HRD mengenai
program KKN yang telah dirancang
dan sekiranya didampingi saat
proses penyuluhan dilakukan

Total Jam :

16.5

B. PENGESAHAN

Pimpinan Mitra/Supervisor
MBKM/PIC MBKM dari Mitra

(Achmad Fress Dyan §)

Dosen Pendamping MBKM
Program Studi

Hendrasarie, M.T.)

Mahasiswa

-

(Rahmadini Luchmanandri)

(Dr. Ir. Noviri
Fd
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Log Book Indivdu
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"1 Dharma Perkasa Gemilang
Universitas Pembangunan
Nastonal “Veteran” Jawa Timur

Harl Ke 4

Hari : Rabu

Tanggal : 24 Mei 2023

Lokasi Mitra : PT Dharma Perkasa
Gemilang

lam KL’gTalan Keterangan (lokasi spesifik aktivitas dan
o dokumentasi foto)

XL US [ERUY Melakukan survey lokasi | Lokasi : Warung Sekitar PT Dharma
penyuluhan ke beberapa warung di | Perkasa Gemilang
dekat  pabrik  dan  bertanya
kesediaannya  untuk  dilakukan
penyuluhan

Total Jam : 195

{| B. PENGESAHAN
Pimpinan Mitra/Supervisor Dosen Pendamping MBKM Mahasiswa

MBKM/PIC MBKM dari Mitra

S~

(Achmad Fress Dyan S)

Program Studi. +

(Dr. Ir. Novirina Hendrasarie, M.T.)

(Rahmadini Luchmanandri)
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MBKM NON KKNT MBKM Magang | Hari : Sabtu
PT Dharma Perkasa Gemilang Tanggal : 27 Mei 2023
Universitas Pembangunan Nasional | Lokasi Mitra : PT Dharma Perkasa
“Veteran” Jawa Timur Gemilang

LA Abwa

lam

Kegiatan

Keterangan (lokasi spesifik aktivitas dan
dokumentasi foto)

BN 1w

Mempersiapkan alat dan bahan
untuk pembuatan produk gallon
cuci tangan
Mencari dan
mengumpulkan gallon
bekas
Membeli peralatan

Lokasi : Toko Bangunan dan Tempat
Pengumpulan Galon Bekas di Kos

IS0 -17.00 Desain poster cuci tangan dan label | Lokasi : Di Rumah Salah Satu Anggota
gallon cuci tangan Kelompok
i
|
1
Total Jam 21.5
B8 PENGESAHAN
Pympinan Mitra/Supervisor Dosen Pendamping MBKM Mahasiswa
MBKM/PIC MBKM dari Mitra Program Studi

{Achmad Fress Dyan §)

(Dr. Ir. Novirind Hendrasarie, M.T )
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MBKM NON KKNT MBKM Magang | Hari : Senin
PT Dharma Perkasa Gemilang Tanggal :29 Mei 2023
Universitas Pembangunan Lokasi Mitra : PT Dharma Perkasa
Nasional “Veteran” Jawa Timur Gemilang
“a. JADWAL
Jam Kegiatan Keterangan (lokasi spesifik aktivitas dan
dokumentasi foto)

15.30-21.00 Melanjutkan pembuatan gallon Lokasi : Di Rumah Salah Satu Anggota

cuci tangan yaitu melubangi kran | Kelompok

dan memasang kran
otal Jam : 41 ]
B. PENGESAHAN

:Pimpinan Mitra/Supervisor
1BKM/PIC MBKM dari Mitra

-
r

(Achmad Fress Dyan S)

Dosen Pendamping MBKM
Program Stugiz ™

(Dr. Ir. Novirina Hendrasarie, M.T.)

Mahasiswa

(Rahmadini Luchmanandri)
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13.00 = 17.00 Sosialisasi ke warung kedua terkait
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MBKM NON KKNT MBKM Magang | Hari : Jumat
PT Dharma Perkasa Gemilang Tanggal : 2 Juni 2023
Universitas Pembangunan Nasional | Lokasi Mitra : PT Dharma Perkasa
“Veteran” Jawa Timur Gemilang
Kegiatan

pentingnya  menjaga
kesehatan saat berjualan

Sosialisasi ke warung ketiga terkait
sanitasl

Keterangan (lokasi spesifik aktivitas dan
dokumentasi foto)
Lokasi : Di Warung Bu Lilik

113.00— 17.00 Sosialisasi ke warung keempat | Lokasi: Di Warung Bu Ely
‘ terkait pentingnya menjaga sanitasi
kesehatan saat berjualan
lotal Jam : 50.5
ENGESAHAN
Pimpinan Mitra/$upervisor Dosen Pendamping MBKM Mahasiswa
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Jam

Kegiatan i
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1300 - 17,00

Sosialisasi
terkait pentingnya menjaga sanitzsi |
kesehatan saat berjualan

ke warung ketujuh | Lokasi: DiWarung Wioar _z

|
i

|
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dokurnertsy i)
RN - 11.00 Survey  reallsasl bemasangan Lokasl : I Warung Cav ety
teknologi tepat guna di warung-
warung yang lelah dllakukan
penyuluhan
\
[13.00 — 16.30 Survey realisasi pema?a?gan Lokasl : Di Warung Mbak Liz
teknologi tepat guna di warung-
warung vang telah dilakukan
penyuluhan
Jotal Jam: 86
PENGESAHAN
! Pimpinan Mitra/Supervisor Dosen Pendamping MBKM Mahasiswa
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G
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MEYIAHOM FYNT WABKIA WMagany,
T Dhatma Perkasa Gernilang
Universitas Permbangunan Hasianal
“Sereran” Jawa Tinut

Mar ¥e 1%

Mari ‘elase

Langyal 17 lum 2074

Lokasi MAea 11 Dhatima Vetkasa

Getnilang

MBKM/PIC MBKM dari Mitra

L (Achmad Fress Dyan S)

Kegiatan Veterangan (lukast spesifib aktivitas dan

I , dokurnentas futo)
08 00 - 11.00 ',u.rwry realisasi  pemasangan | Lakas D0 Warung Bu Lilik

teknologl tepat guna di warung

warung  yang  telah dilakukan

penyuluban
13.00 - 15.30 Survey  realisasi  pemasangan

teknologi tepat guna di warung-

warung yang telah dilakukan

penyuluhan
Total Jam : 92
PENGESAHAN
Pimpinan Mitra/Supervisor Dosen Pendamping MBKM Mahasiswa

Program Studi »

(Dr. Ir. Novifina Hendrasarie, M.T.)

(Rahmadini Luchmanandri)
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NN VAN v Nt Pedbaggang Terhait Fenbignys Mup]ape Santtasl Maliapmi tlag
Soaiigan

Kelompok Kullah Kerja Nyata (KKN) dart jurusan Teknlk Lnglangan, UPN “Veteran” Jawa Timur yang
terdiri darl Rahmadinl Luchmanandrl, Ahmad Nazil Stalls dan Adlla Putri Anindya mengadikan
Penyuluhan Kepada Pedagang Terkalt Pentingnya Menjaga Sanltasl Makanan dan lngkungan,
Penyuluhan tersebut dilakukan secara berkala sejak tanggal 1 Junl hingga # Junl 2023 dengan sasaran
penyuluhan yaitu pedangang warung makan di sekitar PT Dharma Perkasa Gemllang, tempat
ketiganya sedang menjalanl magang pada semester 6 Inl,

Penyuluhan Inl difokuskan pada bagalmana pentingnya menjaga sanitasl makanan dan minuman
karena kebersihan makanan dan minuman sangat berpengaruh pada kesehatan konsumennya yang
meyoritas merupakan pekerja di wilayah tersebut sehingga berpengaruh pula terhadap kinerja dari
para pekerja. Sanitas| Makanan merupakan salah satu usaha yang bisa dilakukan untuk menerapkan
upaya tersebut. Sanitasi makanan adalah suatu usaha untuk menjaga makanan, orang, tempat, dan
alat yang mungkin bisa menimbulkan gangguan kesehatan, Sanitasl makanan sangatlah penting
utamanya di tempat umum yang digunakan oleh banyak orang,

Tujuan dari penerapan sanitasl makanan, yaltu untuk menjamin keamanan dan kebersihan
makanannya, mencegah terjadinya penularan wabah penyakit, mencegah peredaran produk makanan
yang dapat merugikan konsumen dan mengurangl tingkat kerusakan pada makanan (Chandra, 2006).
Salah satu tempat pengaplikasian sanitasi makanan yaitu di warung makan karena tempat ini sering
didatangl masyarakat untuk mendapatkan makanan dan minuman di tengah-tengah keslbukan
bekerja.

Sanitasi makanan yang dianjurkan untuk diterapkan pada warung-warung tersebut meliput|
pentingnya mencuci tangan bagi pelanggan sebelum dan sesudah makan, pentingnya membuang
puntung rokok di asbak dan pentingnya untuk memberikan penutup pada makanan yang dijualnya.
Lokasi warung yang berada di kawasan industry mengakibatkan warung-warung tersebut mudah
terpapar polusi dan debu dari truk-truk yang beroperasi di pabrik-pabrik yang berdampak buruk bagi
kesehatan pedagang dan pembelinya seperti beresiko menyebabkan penyakit paru-paru hitam.

Saat melakukan penyuluhan ini didapatkan bahwa 5 dari 9 warung yang dikunjungi yang telah
memberikan fasilitas tempat cuci tangan, akan tetapi tidak disediakan sabun cuci tangan. “Kalau
tempat cuci tangan memang belum disediakan, tetapi kalua ada pembeli yang mau mencuci
tangannya dapat menggunakan tempat untuk mencuci piring sekalian” Ujar salah satu pedagang
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W arung-warung tersebut menjual makanan berat dan minuman instan, untuk makanannya rata-rata
pseniua! telsh membuatnya di rumah kemudian di bawa ke warung dan makanan yang sudah matang
tersebut dimasukkan ke dalam lemari kaca sehingga mencegah lalat dan debu masuk.

femberian instrumen alat cuci tangan, seperti wastafel portabel dan sabun cuci tangan, memberikan
temudahan bagi pedagang untuk menjaga kebersihan tangan mereka di tempat usaha. Dengan
adanya fasilitas tersebut, pedagang dan pelanggan dapat dengan mudah mencuci tangan mereka
secara teratur, sehingga potensi penyebaran penyakit melalui kontaminasi tangan dapat dikurangi.

Adanya sosialisasi higiene sanitasi dan pemberian instrumen alat cuci tangan, pedagang merasa
sangat antusias dan terbantu. Mereka menyadari pentingnya menjaga kebersihan dan sanitasi dalam
usaha dagang mereka untuk melindungi kesehatan pelanggan dan mempertahankan reputasi baik.
Dengan adanya fasilitas cuci tangan yang memadai, pedagang juga merasa lebih mudah dan nyaman
untuk menjaga kebersihan tangan mereka dalam menjalankan kegiatan dagang sehari-hari.

Warung-warung tersebut menjadi tujuan para pekerja pabrik dan supir truk untuk makan siang
sehingga tidak dipungkiri bahwa aka nada pekerja yang merokok, akan tetapi tidak semua warung
memiliki asbak atau tempat untuk membuang punting rokoknya. “Kalau asbak disini memang tidak
menyediakan, karena walaupun sudah disediakan biasanya pembeli tersebut tetap membuang
punting rokoknya langsung ke lantai. Mungkin dianggap lebih mudah dan lantai disini juga hanya
tanah” Ujar salah satu pedagang warung

Setelah dilakukannya penyuluhan terkait pentingnya menjaga sanitasi makanan dari penyediaan
tempat cuci tangan dan sabun yang layak, pentingnya untuk menutup makanan agar tidak terpapar
debu atau lalat serta pentingnya untuk memberikan asbak atau wadah untuk membuang punting
rokok diharapkan para pedagang dapat mengimplementasikannya sehingga dapat mencegah
terjadinya penularan penyakit kepada pembelinya. Selain itu, kami juga memberikan wadah cuci
tangan dari gallon bekas, sabun cuci tangan dan poster petunjuk cuci tangan sebagai upaya untuk
mempermudah para pembeli agar mencuci tangan sebelum dan sesudah makan, karena dengan
mencuci tangan dengan sabun di air bersih yang mengalir dapat mencegah penyakit diare, infeksi
saluran pernafasan atas hingga lebih dari 50%, menurunkan 50% insiden avian influensa, hepatitis A,
kecacingan, penyakit kulit dan mata.
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