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Dengan ini menyatakan bahwa :

1. Hasil karya yang saya serahkan ini adalah asli dan belum pernah diajukan untuk
memperoleh gelar akademik baik di UPN “Veteran” Jawa Timur maupun di
institusi pendidikan lainnya.

2. Hasil karya saya ini merupakan gagasan, rumusan dan hasil pelaksanaan
penelitian saya sendiri, tanpa bantuan pihak lain kecuali arahan pembimbing
akademik.

3. Hasil karya saya ini merupakan hasil revisi terakhir setelah diujikan yang telah
diketahui dan disetujui oleh pembimbing.

4. Dalam karya saya ini tidak terdapat karya atau pendapat yang telah ditulis atau
dipublikasikan orang lain, kecuali yang digunakan sebagai acuan dalam naskah
dengan menyebutkan nama pengarang dan dicantumkan dalam daftar pustaka.

Pernyataan ini saya buat dengan sesungguhnya. Apabila dikemudian hari terbukti
ada penyimpangan dan ketidakbenaran dalam pernyataan ini maka saya bersedia
menerima konsekuensi apapun, sesuai dengan ketentuan yang berlaku di UPN
“Veteran” Jawa Timur.

Surabaya, 19 November 2024
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Puji syukur penyusun panjatkan kepada Tuhan yang Maha Esa atas berkat
dan rahmat-Nya, penyusun dapat menyelesaikan Tugas Akhir Pra Rencana Pabrik
ini dengan judul “Hexamethylenetetramine dari Ammonia dan Formaldehida
dengan Proses Weiss”. Pra Rencana Pabrik ini disusun untuk memenuhi salah satu
persyaratan mendapatkan gelar Sarjana Strata 1 pada Program Studi Teknik Kimia,
Fakultas Teknik dan Sains, Universitas Pembangunan Nasional “Veteran” Jawa
Timur.

Pra Rencana Pabrik ini tidak dapat tersusun sedemikian rupa tanpa bantuan
baik sarana, prasarana, pemikiran, kritik dan saran. Oleh karena itu, tidak lupa
penyusun ucapkan terima kasih kepada semua pihak yang membantu penyusunan
tugas akhir ini, yaitu kepada :

1. lbu Prof. Dr. Dra. Jariyah, MP selaku Dekan Fakultas Teknik dan Sains

Universitas Pembangunan Nasional “Veteran” Jawa Timur

2. lbu Dr. Ir. Sintha Soraya Santi, MT selaku Koordinator Program Studi
Teknik Kimia, Fakultas Teknik dan Sains Universitas Pembangunan
Nasional “Veteran” Jawa Timur

3. lIbu Ir. Sani, MT selaku Dosen Pembimbing

4. Tim Penguji yang telah memberikan masukan dan saran dalam penyusunan
Laporan Tugas Akhir

5. Kedua orang tua dan rekan-rekan mahasiswa yang membantu dalam
memberikan masukan-masukan dalam pelaksanaan penyusunan laporan pra
rencana pabrik

Akhir kata, penyusun menyampaikan maaf atas kesalahan yang terdapat
dalam laporan ini. Penyusun berharap semoga dapat memenuhi syarat akademis
dan bermanfaat bagi pihak yang berkepentingan. Kritik dan saran yang bersifat
membangun penyusun butuhkan demi perbaikan Laporan Pra Rencana Pabrik ini.

Surabaya, 30 Oktober 2024

Penulis
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INTISARI

Hexamehtylenetetramin merupakan senyawa yang memiliki kegunaan
sangat luas dalam industri kimia. Senyawa ini digunakan sebagai akselerator dan
penstabil resin cair pada pembuatan karet dan resin. Sehingga membuat kebutuhan
akan Hexamethylenetetramine semakin besar dan penting di dunia industri. Peluang
didirikannya pabrik Hexamethylenetetramine di Indonesia cukup besar, maka perlu
direncanakan perancangan pabrik kimia dengan produk hexamethylenetetramine.
Pabrik ini direncanakan akan berdiri pada tahun 2028 dengan kapasitas 50.000
ton/tahun di daerah Undar Andir, Kecamatan Kragilan, Kabupaten Serang, Banten.
Pabrik beroperasi selama 330 hari dalam setahun dengan jumlah tenaga kerja 220
Karyawan. Pembuatan Hexamethylenetetramine menggunakan proses Weiss,
dimana proses ini dilakukan dengan mereaksikan ammonia dan formaldehida di
dalam reaktor. Reaktor beroperasi pada kondisi temperatur 75°C dan tekanan 1 atm.
Di dalam reaktor terjadi reaksi yang bersifat irreversible, dan eksotermis. konversi
yang dihasilkan adalah 93%. Produk yang telah keluar dari reactor selanjutnya
dihilangkan pelarutnya menggunakan evaporator. Setelah dari evaporator, produk
dikristalkan dengan alat crystallizer kemudian dipisahkan antara kristal dengan
mother liquor menggunakan centrifuge. Proses selanjutnya produk dikeringkan
menggunakan rotary dryer untuk menghilangkan kadar air dalam produk. Produk
yang dihasilkan memiliki konsentrasi sebesar >99% kemudian produk dialirkan ke
tangki penyimpanan produk.

Ketentuan pendirian pabrik Hexamethylenetetramine yang telah
direncanakan dapat disimpulkan sebagai berikut:

1. Kapasitas Produksi : 50.000 ton/tahun

2. Bentuk Organisasi : Perseroan Terbatas

3. Sistem Organisasi . Garis dan Staff

4. Lokasi Pabrik : Undar Andir, Kecamatan
Kragilan, Kabupaten
Serang, Banten

5. Sistem Operasi : Kontinyu

Program Studi Teknik Kimia %

Fakultas Teknik dan Sains
Universitas Pembangunan Nasional “Veteran” Jawa Timur



Pra Rencana Pabrik
Pabrik Hexamethylenetetramine dari Ammonia dan Formaldehida
dengan Proses Weiss Kapasitas 50.000 Ton/Tahun

6. Waktu Operasi - 330 hari

7. Analisis Ekonomi
e Masa Konstruksi = 2 tahun.
e Fixed Capital Invesment (FCI) = Rp. 900, 775, 017, 739
e Working Capital Invesment =Rp. 1, 228, 184, 309, 229
e Total Capital Invesment (TCI) =Rp. 2, 128, 959, 326, 969
e Biaya Bahan Baku (per tahun) =Rp. 3, 620, 478, 389, 465
e Biaya Utilitas (per tahun) = Rp. 83, 568, 587, 627
e Hasil Penjualan = Rp. 5, 456, 349, 953, 022
e Bunga Pinjaman Bank =11%

e Rate on Invesment (sebelum pajak) =21.44%

e Rate on Invesment (sesudah pajak) = 16.08%

e Pay Out Periode = 3 tahun 1 Bulan
e Internal Rate of Return = 33.46%
e Break even Point (BEP) =43.8%
Program Studi Teknik Kimia Vi

Fakultas Teknik dan Sains
Universitas Pembangunan Nasional “Veteran” Jawa Timur



	52e89fe1e413960440163a34108dbc32228a871a7f3d25dc443e3915ac8916b5.pdf
	52e89fe1e413960440163a34108dbc32228a871a7f3d25dc443e3915ac8916b5.pdf
	52e89fe1e413960440163a34108dbc32228a871a7f3d25dc443e3915ac8916b5.pdf

