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INTISARI

Pabrik Natrium Stearat dari Stearin dan Natrium Hidroksida dengan Proses
Saponifikasi kapasitas 60.000 ton/tahun akan didirikan di Tarjun, Kotabaru,
Kalimantan Selatan, Indonesia. Bahan baku yang digunakan adalah Stearin
(C17H35C0O0)3C3Hs yang diperolen dari PT Smart Tbk Tarjun, Kotabaru,
Kalimantan Selatan dan Natrium Hidroksida (NaOH) diperoleh dari PT Asamihas
Chemical Company, Cilegon, Banten, Indonesia.

Pembuatan Natrium Stearat dengan proses saponifikasi terdiri dari tiga
tahapan proses. Pertama persiapan abah baku, natrium hidroksida (NaOH) yang
telah disimpan dalam tangki bahan baku (F-110) dengan konsentrasi 48% kemudian
dipompakan (L-121) menuju Heater (E-122) hingga suhu 90°C, kemudian
dimasukan ke dalam reaktor (R-210). Sedangkan stearin yang juga disimpan dalam
gudang bahan baku (F-130) diangkut menggunakan belt conveyor (J-131) dan
bucket elevator (J-132) dan dimasukan terlebih dahulu ke dalam melter (x-140)
untuk dicairkan hingga suhu 90°C sebelum dimasukkan kedalam reaktor (R-210).
Tahap kedua ialah proses reaksi, dimana dua bahan baku akan dimixing untuk
membentuk produk berupa natrium stearat. Tahap ketiga proses pemisahan produk
Hasil produk keluaran reaktor (R-210) berupa campuran Natrium stearat, gliserol,
air, natrium Hidroksida dan stearin, kemudian menuju Cooler (E-211) untuk
diturunkan suhunya hingga 30°C. Lalu dipompakan (L-212) menuju dekanter
(H220) untuk memisahkan produk keluaran atas dan keluaran bawah dengan
prinsip perbedaan densitas. Di unit ini akan terbentuk 2 lapisan yaitu lapisan atas
dan lapisan bawah. Keluaran bawah dari dekanter yaitu gliserol, air, larutan natrium
hidroksida. Sedangkan keluaran atas dari dekanter yaitu stearin, Natrium stearat
serta sedikit air yang terlarut dalam Natrium Stearat. Keluaran atas dari dekanter
berupa produk utama langsung dimpopakan (L-221) menuju Spray Dryer (B-230)
untuk dikeringkan menggunakan udara kering panas sehingga membentuk powder.
Keluar dari Spray Dryer (B-230) dengan suhu 100°C, powder menuju Cooling
Conveyor (J-235) untuk didinginkan sampai suhu 30°C dan dialirkan menuju
Ballmill (C-237) setelah itu dimasukan dalam Bucket Elevator (J-238) menuju
gudang Natrium Stearete (F-240).
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Kebutuhan listrik Pabrik Natrium Stearat yang akan didirikan ini diperoleh

dari PLN dan Generator Set, serta kebutuhan air diperoleh dari sungai terdekat,

yaitu Sungai cantung. Pabrik ini direncanakan bekerja secara kontinyu dengan

waktu operasi 330 hari/tahun. Ketentuan pendirian Pabrik Natrium Stearat yang

telah direncanakan dapat disimpulkan sebagai berikut:

1. Kapasitas Produksi : 60.000 ton/tahun
2. Bentuk Perusahaan : Perseroan Terbatas
3. Struktur Organisasi : Garis dan Staff
4. Lokasi Pabrik : Tarjun, Kotabaru, Kalimantan Selatan
5. Luas Tanah : 30.000 m?
6. Jumlah Karyawan : 250
7. Sistem Operasi : Kontinyu
8. Waktu Operasi : 330 hari/tahun ; 24jam/hari
9. Bahan baku
Stearin [(C17H35CO0)3C3Hs] : 7498,0362 Kg/Jam
NaOH : 1506,5453 Kg/Jam
10. Produk
Produk Utama Natium Stearate (C17H3sCOONa) : 7575,7576 Kg/Jam
Produk Samping Gliserol (C3HgOz3) : 740,8833 Kg/Jam
11. Kebutuhan Utilitas
Listrik : 752,8292 kWh
Air : 875,5966 m3/Jam
Bahan Bakar :22289,0348 L/hari
12. Analisa Ekonomi
a. Masa Konstruksi : 10 Tahun
b. Umur Alat : 10 Tahun
c. Fixed Capital Investment (FCI) : Rp. 395.278.404.102
d. Working Capital Investment (WCI) : Rp. 363.106.324.894
e. Total Capital Investment (TCI) : Rp. 758.384.728.996
f. Biaya Bahan Baku (per Tahun) : Rp. 640.444.575.106
g. Biaya Utilitas (per Tahun) : Rp. 68.043.956.545
h. Biaya Produksi (TPC) : Rp. 1.452.425.299.578
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I. Hasil Penjualan :Rp. 1.981.611.853.923
J- Bunga Pinjaman Bank 1 10%

k. Rate on Investment(Sebelum Pajak) : 45,06%

I. Rate on Investment(Setelah Pajak) : 33,80%

m. Pay Back Periode : 2 tahun 1 bulan
n. Internal Rate of Return . 29,66%
0. Break Even Point (BEP) : 36.85%
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