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INTISARI

Hexamehtylenetetramin merupakan senyawa yang memiliki kegunaan
sangat luas dalam industri kimia. Senyawa ini digunakan sebagai akselerator dan
penstabil resin cair pada pembuatan karet dan resin. Sehingga membuat kebutuhan
akan Hexamethylenetetramine semakin besar dan penting di dunia industri. Peluang
didirikannya pabrik Hexamethylenetetramine di Indonesia cukup besar, maka perlu
direncanakan perancangan pabrik kimia dengan produk hexamethylenetetramine.
Pabrik ini direncanakan akan berdiri pada tahun 2028 dengan kapasitas 50.000
ton/tahun di daerah Undar Andir, Kecamatan Kragilan, Kabupaten Serang, Banten.
Pabrik beroperasi selama 330 hari dalam setahun dengan jumlah tenaga kerja 220
Karyawan. Pembuatan Hexamethylenetetramine menggunakan proses Weiss,
dimana proses ini dilakukan dengan mereaksikan ammonia dan formaldehida di
dalam reaktor. Reaktor beroperasi pada kondisi temperatur 75°C dan tekanan 1 atm.
Di dalam reaktor terjadi reaksi yang bersifat irreversible, dan eksotermis. konversi
yang dihasilkan adalah 93%. Produk yang telah keluar dari reactor selanjutnya
dihilangkan pelarutnya menggunakan evaporator. Setelah dari evaporator, produk
dikristalkan dengan alat crystallizer kemudian dipisahkan antara kristal dengan
mother liqguor menggunakan centrifuge. Proses selanjutnya produk dikeringkan
menggunakan rotary dryer untuk menghilangkan kadar air dalam produk. Produk
yang dihasilkan memiliki konsentrasi sebesar >99% kemudian produk dialirkan ke
tangki penyimpanan produk.

Ketentuan pendirian pabrik Hexamethylenetetramine yang telah
direncanakan dapat disimpulkan sebagai berikut:

1. Kapasitas Produksi : 45.000 ton/tahun

2. Bentuk Organisasi : Perseroan Terbatas

3. Sistem Organisasi . Garis dan Staff

4. Lokasi Pabrik : Undar Andir, Kecamatan
Kragilan, Kabupaten
Serang, Banten

5. Sistem Operasi : Kontinyu
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6. Waktu Operasi - 330 hari

7. Analisis Ekonomi
e Masa Konstruksi = 2 tahun.
e Fixed Capital Invesment (FCI) = Rp. 900, 774, 993, 873
e Working Capital Invesment =Rp. 1, 115, 201, 772, 007
e Total Capital Invesment (TCI) =Rp. 2, 015, 976, 765, 880
e Biaya Bahan Baku (per tahun) =Rp. 3, 258, 432, 270, 970
e Biaya Utilitas (per tahun) = Rp. 84, 070, 591, 955
e Hasil Penjualan =Rp. 5, 000, 070, 267, 399
e Bunga Pinjaman Bank =11%

e Rate on Invesment (sebelum pajak) =22.44%

e Rate on Invesment (sesudah pajak) =16.83%

e Pay Out Periode = 3 tahun 2 Bulan
e Internal Rate of Return =33.15%
e Break even Point (BEP) =42.5%
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