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INTISARI 

 

Pabrik Asam Asetilsalisilat (Aspirin) dari Asam Salisilat dan Asetat 

Anhidrat dengan Proses Esterifikasi dengan kapasitas 40.000 ton/tahun akan 

didirikan di Kec. Ciwandan, Cilegon, Banten. Pabrik ini beroperasi selama 24 jam 

dalam sehari, 330 hari dalam setahun dengan bahan baku yang digunakan yaitu 

asam salisilat dan asetat anhidrat. Beberapa kegunaan dari aspirin antara lain 

sebagai obat antipiretik (penurun panas), analgesic (Pereda nyeri), dan antiinflamasi 

(peradangan). Proses produksi asam asetilsalisilat (Aspirin) dari asam salisilat dan 

asetat anhidrat terdiri dari 4 tahap yaitu persiapan bahan baku, reaksi, pengkristalan, 

dan pengeringan. Tahap persiapan bahan baku, dimana asam salisilat dari gudang 

penyimpanan diangkut dengan screw conveyor dan bucket elevator menuju reactor, 

sedangkan asetat anhidrat dari tangki penyimpanan di pompa menuju reactor. 

Tahap reaksi didalam reaktor, yang menghasilkan produk utama asam asetilsalisilat 

(Aspirin) dengan produk samping asam asetat. Tahap pengkristalan, hasil reaksi 

akan masuk ke rotary drum vacuum filter untuk memisahkan cake dengan filtrat. 

Filtrat dipompa menuju crystallizer untuk membentuk kristal-kristal aspirin. Kristal 

aspirin menuju centrifuge untuk memisahkan kristal dengan mother liquor. Tahap 

pengeringan, pada rotary dryer untuk mengeringkan kristal aspirin. Kristal aspirin 

masuk ke ball mill untuk disamakan ukuran aspirin. 

 Pendirian pabrik Aspirin di Ciwandan, Cilegon, Banten secara teknis dan 

ekonomis layak untuk didirikan. Adapun rincian pra rencana pabrik Aspirin sebagai 

berikut : 

1. Kapasitas Produksi : 40.000 ton/tahun 

2. Bentuk Perusahaan : Perseroan Terbatas 

3. Sistem Organisasi : Garis dan Staff 

4. Jumlah Karyawan : 188 orang 

5. Waktu Operasi  : 330 hari/24 jam 

6. Sistem Operasi  : Kontinyu 
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7. Lokasi Pabrik  :  Kawasan KIEC (Krakatau Industrial Estate  

   Cilegon) Cilegon, Banten, Jawa Barat.   

7. Bahan Baku  : Asam Salisilat dan Asetat Anhidrat   

8. Analisa Ekonomi 

a. Modal Tetap (FCI)   : Rp    428.243.910.427  

b. Working Capital Investment (WCI) : Rp    535.973.426.352  

c. Total Capital Investment (TCI) : Rp    964.217.336.779  

a. Bunga Bank    : 9,95% 

b. Return of Investment Before Tax : 20,01% 

c. Return of Investment After Tax : 15,00% 

d. Internal of Return (IRR)  : 10,06% 

e. Waktu Pengembalian Modal (PBP) : 2 tahun 11 bulan 

f. Break Even Point (BEP)  : 31,35% 


