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ABSTRAK 

 

Dewasa ini, beberapa teknologi diluncurkan untuk mempermudah akses serta 

proses guna mencapai kehidupan yang praktis bagi masyarakat. Multiple tray 

aerator dikatakan memiliki tingkat efisiensi yang terbilang cukup tinggi 

dibandingan dengan jenis aerator yang lain. Kelebihan dari jenis aerator ini 

dikarenakan memiliki susunan yang sederhana, ekonomis, dan tidak memerlukan 

lahan luas. Kelebihan lain yang dimiliki multiple tray aerator adalah fleksibel 

desain perancangan yang dapat diatur sesuai dengan kebutuhan perancang. Sebagai 

pembeda, variabel yang penulis gunakan pada penelitian ini adalah diameter lubang 

pada tray, jarak lubang satu dengan yang lain pada tray, serta jumlah tingkatan tray. 

Namun, diameter lubang dengan jarak lubang pada tray ini nantinya akan muncul 

satu variabel dari hasil kombinasi dua variabel tersebut, yaitu jumlah lubang pada 

tray. Salah satu langkah kerjanya adalah melakukan proses aerasi dengan waktu 

sampling 2 menit, 4 menit, 6 menit, 8 menit, dan 10 menit untuk mendapatkan nilai 

rata-rata penurunan kadar Fe, Mn, serta nilai DO. Kesimpulan yang didapat dari 

penelitian ini adalah tray dengan diameter 5 mm dan jarak antar lubang 6 mm 

memiliki efisiensi penurunan kadar Fe dan Mn yang lebih baik, yaitu 25,62% dan 

30,80% dengan periode waktu sampling 10 menit. 

 

Kata kunci: aerasi, aerator, tray, Fe, Mn, diameter 
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ABSTRACT 

 

In recent times, various technologies have been introduced to facilitate access and 

processes, aiming for a more practical lifestyle for society. This type of aerator is 

considered to have relatively high efficiency compared to other types. Its 

advantages include a simple design, cost-effectiveness, and minimal land usage. 

Another benefit is its flexible design, allowing customization based on specific 

requirements. In this study, the variables used include the diameter of the holes on 

the tray, the distance between the holes, and the number of tray levels. Notably, the 

hole diameter and spacing will combine to form another variable: the number of 

holes per tray. One of the key steps is conducting the aeration process with sampling 

intervals of 2, 4, 6, 8, and 10 minutes to obtain the average reduction in Fe and Mn 

concentrations, along with DO values. The results of the study concluded that a tray 

with a 5 mm hole diameter and a 6 mm distance between holes achieved better 

efficiency in reducing Fe and Mn concentrations, with reductions of 25,62% and 

30,80%, respectively, after a 10 minute sampling period. 

 

Keywords: aeration, aerator, tray, Fe, Mn, diameter 

 

 


