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INTISARI

Penelitian ini mengembangkan pembuatan biofoam dari selulosa jerami dan
pati kulit singkong. Biofoam dicetak dengan menggunakan thermopressing.
Biofoam memiliki hasil yang baik apabila karakteristik biofoam sesuai SNI.
Dimana, karakteristik biofoam dipengaruhi oleh faktor perbandingan selulosa
jerami:pati kulit singkong dengan variasi 5:95 ; 10:90 ; 15:85 ; 20:80 ; 25:75 (gr/gr)
dan juga perbandingan gliserol:PVA dengan variasi 6:24 ; 8:22 ; 10:20 ; 12:18 ;
14:16 (gr/gr). Penelitian ini dilakukan untuk mengetahui hasil yang optimal dengan
Response Surface Methodology. Data diolah dengan menggunakan software Design
Expert, Central Composite Design untuk mengetahui variasi faktor yang memiliki
hasil respon yang optimal.

Biofoam yang dihasilkan memiliki karakteristik yang berbeda-beda
tergantung dengan variasi rasio antara selulosa jerami padi dengan pati kulit
singkong dan variasi rasio antara gliserol dengan PVA. Hasil optimal yang
diperoleh dari Response Surface Methodology menggunakan Central Composite
Design menunjukan pada variasi rasio selulosa jerami:pati kulit singkong sebesar
20:80 (gr/gr) dan variasi gliserol:PVA sebesar 10:20 (gr/gr) dengan respon daya
serap air sebesar 12,0044%, biodegradasi sebesar 23,8812%, dan nilai kuat tarik
sebesar 2,0197 MPa. Hasil daya serap air dan biodegradasi sudah sesuai SNI,
sedangkan nilai kuat tarik belum sesuai SNI. Hasil penelitian menunjukkan
pengaruh perbandingan selulosa jerami dengan pati kulit singkong, dan pengaruh
perbandingan PVA dengan gliserol, yaitu semakin kecil komposisi pati kulit
singkong dan semakin besar komposisi selulosa jerami padi serta semakin besar
komposisi gliserol dan semakin kecil komposisi PVA maka semakin tinggi daya
serap dan biodegradasi pada biofoam. Semakin besar komposisi pati kulit singkong
dan semakin kecil komposisi selulosa jerami padi serta semakin besar komposisi
PVA dan semakin kecil komposisi gliserol maka semakin tinggi nilai kuat tarik

pada biofoam.
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