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INTISARI 

 

Pra Rancangan Pabrik Asam Fofat ini direncanakan untuk dapat 

berproduksi dengan kapasitas sebesar 115.000 ton/tahun dalam bentuk liquid, 

direncanakan akan didirikan di Kawasan JIIPE, Kabupaten Gresik, Jawa Timur. 

Asam Fosfat merupakan produk dengan komoditas yang relative ekonomis, dengan 

melihat biaya untuk transportasi bahan baku maupun produk dan merupakan bahan 

baku terpenting pada beberapa industri kimia, selain itu sebagai bahan pupuk, asam 

fosfat juga banyak digunakan dalam bidang industri pupuk (Asam fosfat digunakan 

sebagai bahan dasar dalam pembuatan pupuk fosfat, diantaranya pupuk NPK, 

pupuk trisuperfosfat (SP-36), TSP), industri pakan ternak (Sekitar 5% penggunaan 

asam fosfat), industri bahan makanan (asam fosfat digunakan pada industri bahan 

makanan dengan persentase penggunaan sebesar 5%), bahan campuran detergen 

(penggunaan asam fosfat sebagai bahan pembuatan detergen dan pembersih lantai 

berkisar sebanyak 5% dari penggunaan total asam fosfat). Pabrik ini beroperasi 

selama 330 hari dalam setahun. 

Proses pembuatan asam fosfat menggunakan bahan baku berupa batuan 

apatite dengan ukuran 200 mesh dan asam sulfat yang diencerkan sampai 75%. Lalu 

kedua bahan baku dimasukkan ke dalam reaktor pada kondisi operasi 80℃ dan 1 

atm, kemudian slurry yang terbentuk di pisahkan menggunakan rotary drum 

vacuum filter. Bahan keluar rotary drum vacuum filter berupa liquid dan solid. 

Bahan yang berupa solid merupakan gypsum dan merupakan produk samping 

dikeringkan dengan udara panas dari blower dalam rotary dryer dengan suhu 130℃. 

Gypsum yang sudah dikeringkan, dilakukan penyeragaman ukuran didalam ball 

mill untuk mendapatkan ukuran yang sesuai dengan pasaran yaitu 200 mesh, 

gypsum kemudian disaring menggunakan screen. Produk yang tidak lolos screen 

kemudian diumpankan lagi ke dalam ball mill untuk dihaluskan lagi dan gypsum 

yang memenuhi ukuran 200 mesh dibawa menuju silo gypsum. Bahan liquid yang 

berupa asam fosfat dengan konsentrasi 80% di pekatkan dalam evaporator dengan 

mengurangi kadar airnya hingga konsentrasi 85%. Keluaran asam fosfat dari 
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evaporator kemudian didinginkan sampai 40℃. Setelah itu produk asam fosfat yang 

sudah diproses penurunan suhu dibawa kedalam silo asam fosfat. 

Adapun ketentuan rincian untuk Pra-Rancangan Pabrik Asam Fosfat adalah sebagai 

berikut: 

1. Kapasitas produksi  : 115.000 ton/tahun 

2. Bahan yang digunakan : Batuan Apatite – Asam Sulfat 

3. Sistem operasi   : Kontinyu 

4. Waktu operasi   : 330 hari 

5. Luas tanah    : 41.506 m2 

6. Jumlah karyawan   : 200 karyawan 

7. Bentuk Perusahaan   : Perseroan Terbatas 

8. Struktur Organisasi   : Garis dan Staff 

9. AnalisaEkonomi  

a. Masa konstruksi  : 2 tahun 

b. Umur pabrik    : 10 tahun  

c. Modal Tetap (FCI)  : Rp. 1.410.361.724.983 

d. Modal Kerja (WCI)  : Rp. 580.403.724.414 

e. Modal Total (TCI)  : Rp. 1.990.765.449.397 

f. Biaya bahan baku (1 tahun) : Rp. 2.637.375.534.028 

g. Biaya utilitas (1 tahun) : Rp. 115.444.947.954 

h. Biaya Produksi Total (TPC) : Rp. 3.482.422.346.487 

i. Hasil penjualan   : Rp. 4.028.057.950.213 

j. Bunga bank    : 9,5% 

k. Rate On Investment (ROI)  : 18% 

l. Pay Back Period (PBP)  : 3 tahun 11 bulan 

m. Internal Rate of Return (IRR) : 22,62% 

n. Break Event Point (BEP) : 34% 
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