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OPTIMASI PROSES PRODUKSI UNTUK MEMINIMALISIR WASTE
LEM PADA PT TRIMITRA SEJATI JAYA SIDOARJO

Oleh:
MUHAMMAD YAFIE ALFIANDY

20012010210/FEB/EM

ABSTRAK

Banyak perusahaan bersaing untuk membuat produk berkualitas tinggi.
Tujuan dari perusahaan tersebut sejalan dengan penerapan lean manufacturing
yang berupaya meningkatkan efisiensi proses produksi dan menjaga standar
kualitas yang tinggi. PT Trimitra Sejati Jaya adalah salah satu perusahaan yang
bergerak di bidang industri hotmelt adhesive dan lem putih PVAC.

Dalam menghadapi persaingan dengan kompetitor, PT Trimitra Sejati Jaya
diharapkan memiliki proses produksi yang efisien dan efektif. Oleh karena itu,
tujuan dari penelitian ini adalah untuk menemukan aktivitas yang non-value
added dan seven waste di lantai produksi guna meningkatkan efisiensi proses
produksi perusahaan melalui metode process activity mapping.

Hasil process activity mapping terhadap aktivitas produksi menunjukan
process cycle efficiency bahan baku dan dokumen memiliki tingkat efisiensi
paling rendah sebesar 2,33%, dan proses produksi memiliki tingkat efisiensi
paling tinggi sebesar 99,69%, sedangkan waste yang mendominasi adalah waiting,
motion, dan transportation dengan keseluruhan proses siklus sebesar 68,34%.
Penelitian ini menghasilkan usulan perbaikan, yaitu penggunaan ruang kerja
kolaboratif virtual, menjalankan program 5R, dan penggunaan sistem kualitas
control.

Kata Kunci: Lean manufacturing, Process activity mapping, 7 waste, Efisiensi
proses produksi
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PRODUCTION PROCESS OPTIMIZATION TO MINIMIZE GLUE
WASTE AT PT TRIMITRA SEJATI JAYA SIDOARJO

By:
MUHAMMAD YAFIE ALFIANDY

20012010210/FEB/EM

ABSTRACT

Many companies compete to make high-quality products. The goals of the
company are in line with implementation lean manufacturing which strives to
increase the efficiency of the production process and maintain high quality
standards. PT Trimitra Sejati Jaya is a company operating in the industrial sector
hotmelt adhesive and PVAC white glue.

In facing competition with competitors, PT Trimitra Sejati Jaya is
expected to have an efficient and effective production process. Therefore, the aim
of this research is to find non-value-added activities and seven wastes on the
production floor in order to increase the efficiency of the company's production
process through the process activity mapping method.

The results of process activity mapping on production activities show that
the process cycle efficiency of raw materials and documents has the lowest
efficiency level of 2.33%, and the production process has the highest efficiency
level of 99.69%, while the waste that dominates is waiting, motion, and
transportation with a total cycle process of 68.34%. This research produces
suggestions for improvements, namely the use of virtual collaborative
workspaces, running the 5S program, and using a quality control system.

Keywords: Lean manufacturing, Process activity mapping, 7 waste, Production
process efficiency
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