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INTISARI 

 Pabrik Sodium Silicate dari Sosium Hydroxide dan Silicon Dioxide dengan 

Hydrothermal Process dengan kapasitas 60.000 ton/ tahun, direncanakan akan 

didirikan dikawasan industri JIIPE Gresik, Jawa Timur. Produk sodium silicate 

banyak digunakan sebagai bahan baku pada pembuata silika gel. Selain itu, produk 

ini bisa digunakan pada industri lain, seperti pada industri detergent sebagai 

surfaktan utuk mengurai tegangan permukaan cairan, sebagai pemecah emulsi dan 

pencegah korosi pada industri petroleum, sebagai bahan perekat dan zat aditif untuk 

coating pada industri pulp dan kertas, sebagai bahan aditif perekat pada industri 

semen dan masih banyak lagi. Pabrik akan beroperasi selama 330 hari dalam 

setahun. 

 Proses pembuatan sodium silicate dimulai dengan pemurnian bahan baku 

pasir silika dengan menggunakan HCl pada suhu 90C dan tekanan 1 atm. Pasir 

silika murni disaring menggunakan rotary drum vacuum filter untuk 

memisahkannya dengan filtrat. Pasir silika kemudian direaksikan dengan larutan 

sodium hydroxide pada suhu 215C dan tekanan 21,7 atm di reaktor hidrotermal. 

Hasil dari reaksi tersebut menghasilkan Sodium silicate dengan produk samping 

berupa air. Produk larutan sodium silicate kemudian diturunkan tekanan dan 

suhunya agar menjadi 40C dan 1 atm. Larutan kemudian disaring menggunakan 

filter press untuk memisahkan antara larutan produk dengan pasir silika inert yang 

tidak bereaksi direaktor hidrotermal. Larutan sodium silicate kemudian dipompa 

menuju tangki penyimpanan produk untuk nantinya dijual dengan kemasan wadah 

50 L dan bisa didistribusikan dengan truk tangki untuk selanjutnya dapat dijual ke 

konsumen. 

 Ketentuan Pendirian pabrik sodium silicate yang telah direncanakan dapat 

disimpulkan sebagai berikut: 

a. Kapasitas    : 60.000 ton/tahun 

b. Bentuk perusahaan   : Perseroan terbatas (PT) 

c. Sistem Organisasi   : Garis dan Staff  

d. Jumlah Karyawan   : 175 Orang  

e. Waktu Operasi   : 330 hari/tahun; 24 jam/hari  
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f. Lokasi pabrik    : JIIPE Manyar, Gresik  

g. Bahan Baku    : Sodium Hidroksida dan Pasir Silika  

Analisa Ekonomi : 

a. Masa Konstruksi   : 3 tahun 

b. Umur alat    : 10 tahun 

c. Modal Tetap (FCI)          : Rp   464.156.908.683   

d. Working Capital Investment (WCI) : Rp   114.702.733.310 

e. Total Capital Investment (TCI)         : Rp   578.859.641.993 

f. Bahan Baku (1Tahun)           : Rp   107.958.408.475  

g. Biaya Utilitas (1 Tahun)   : Rp     64.885.348.223   

h. Total Production Cost (TPC)   : Rp   458.810.933.241   

i. Bunga Bank             : 9,83 % /tahun 

j. Return on Investment Before Tax     : 27 %   

k. Return on Investment After Tax      : 10,2 %  

l. Internal of Return (IRR)   : 16 %  

m. Pay Back Period (PBP)  : 4 tahun 2 bulan  

n. Break Even Point (BEP)   : 30,75 % 
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