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INTISARI 

 

Pabrik Ammonium Chloride dari Ammonium Sulfate dan Sodium Chloride 

Menggunakan Single Effect Evaporator dengan Proses Double Decomposition dengan 

kapasitas 60.000 ton/tahun akan didirikan di Kawasan Industri Gresik, Jawa Timur. Pabrik 

akan berjalan secara kontinyu selama 330 hari dalam setahun dengan bahan baku yang 

digunakan yaitu ammonium sulfate dan sodium chloride. Pendirian pabrik ammonium 

chloride ini bertujuan untuk memenuhi kebutuhan dalam negeri dan mengurangi impor. 

Kegunaan dari ammonium chloride antara lain sebagai bahan baku industri pembuatan sel 

baterai kering, industri pupuk, industri farmasi, dan industri pangan. 

Secara singkat, uraian proses pembuatan ammonium chloride diawali dengan 

pelarutan bahan baku ammonium sulfate dan sodium chloride hingga jenuh. Kemudian 

kedua bahan baku direaksikan dalam reaktor dan akan menghasilkan larutan ammonium 

chloride dan cake sodium sulfate yang kemudian dipisahkan di rotary drum vacuum filter. 

Cake sodium sulfate dialirkan menuju rotary dryer untuk dikeringkan, kemudian 

ditampung dalam silo sebagai produk samping. Produk utama larutan ammonium chloride 

dialirkan menuju evaporator untuk dipekatkan kemudian dikristalkan menggunakan 

crystallizer. Kristal yang terbentuk akan dipisahkan dari mother liquor menggunakan 

centrifuge. Kristal basah dikeringkan menggunakan rotary dryer, kemudian dihaluskan 

menggunakan ball mill hingga ukuran 100 mesh, untuk selanjutnya ditampung dalam silo 

produk dan siap untuk dilakukan pengemasan. 
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Ketentuan pendirian pabrik Ammonium Chloride yang direncanakan dapat 

disimpulkan sebagai berikut : 

Kapasitas produksi   : 50.000 ton/tahun 

Bentuk Perusahaan   : Perseroan Terbatas 

Sistem Organisasi   : Garis dan Staff 

Lokasi Pabrik    : Kawasan Industri Gresik, Jawa Timur 

Sistem Operasi    : Kontinyu 

Waktu Operasi    : 330 hari/tahun, 24 jam/hari 

Luas Tanah    : 12,000 m2 

Jumlah Karyawan   : 183 Orang 

Kebutuhan Utilitas 

Listrik     : 958,9061448 kWh 

Air     :  445,9968 m3/jam 

Steam     : 118,631,436 lb/jam 

Bahan Bakar    : 1148,4622 lb/jam 

Analisa Ekonomi 

Masa Konstruksi   : 2 Tahun 

Umur Peralatan    : 10 Tahun 

Modal Tetap (FCI)   : Rp.855,764,552956 

Working Capital Investment (WCI) : Rp.202,685,742,341  

Total Capital Investment (TCI)    : Rp.1,058,450,265,297  

Bahan Baku (1 Tahun)   : Rp.388,889,474,609  

Biaya Utilitas (1 Tahun)   : Rp.83,839,776,595  

Total Production Cost (TPC)  : Rp.810,742,969,364  

Bunga Bank    : 12 % per tahun 

Return on Investment Before Tax  : 23 % 

Return on Investment After Tax   : 17 %  

Internal of Return (IRR)   : 58,5 % 

Waktu pengembalian Modal (PBP)  : 4 tahun 9 bulan  

Break Even Point (BEP)   : 30 % 
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