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INTISARI 

 

Perencanaan Pabrik Anthraquinone ini diharapkan dapat berproduksi 

dengan kapasitas 75.000 ton Anthraquinone per tahun dalam bentuk solid. Pabrik 

beroperasi secara continuous selama 330 hari dalam setahun. 

Kegunaan terbesar dari Anthraquinone adalah pada bidang industri tekstil, 

dimana senyawa Anthraquinone digunakan sebagai bahan penyusun pada industri 

zat warna atau tekstil untuk membuat zat warna yang berharga karena senyawa 

Anthraquinone memiliki sifat tahan luntur yang sangat baik. Selain digunakan 

sebagai penyusun zat warna, Anthraquinone juga digunakan dalam berbagai bidang 

antara lain sebagai polimerisasi berbagai bahan untuk plastik, sebagai isomerisasi 

minyak nabati, dan sebagai akselerator dalam pelapisan pada electroplating nikel 

kimia. Senyawa Anthraquinone juga memiliki kegunaan sebagai pemutih kimia 

(bleaching) pulp dan katalis pada industri pulp dan kertas. Penggunaan senyawa 

Anthraquinone sebagai katalis pada pembuatan pulp akan meningkatkan hasil 

proses pembuatan pulp dengan meningkatkan laju delignifikasi serta menghasilkan 

waktu yang lebih singkat dengan suhu yang lebih rendah. Secara singkat, berikut 

uraian proses dari pabrik Anthraquinone : 

 Anthraquinone terbentuk melalui reaksi yang berantai. Pertama-tama 

disiapkan bahan baku berupa Phthalic Anhydride dan juga Benzene yang akan 

direaksikan bersama Aluminium Chloride. Selanjutnya Senyawa o-benzoilbenzoid 

acid yang terbentuk akan diberikan katalis berupa senyawa Sulfuric Acid untuk 

merombak ikatan senyawa tersebut menjadi Anthraquinone dan selanjutnya akan 

di presipitasi menggunakan air. Hasil samping dari reaksi tersebut yang berupa 

Hydrochloric Acid akan ditampung, sedangkan hasil presipitasi akan dilakukan 

penyaringan dan cake yang terbentuk akan dilakukan pengeringan hingga kadar 

Anthraquinone mencapai 99% sebagai produk akhir 

 

Pendirian pabrik berlokasi di Manyar, Gresik dengan ketentuan : 

Bentuk Perusahaan   :  Perseroan Terbatas 

Sistem Organisasi   :  Garis dan Staff 
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Jumlah Karyawan :  257 orang 

Sistem Operasi   :  Continuous  

Waktu Operasi   :  330 hari/tahun ;  24  jam/hari 

 

Analisa Ekonomi : 

* Massa Konstruksi  : 2 Tahun 

* Umur  Pabrik : 10 Tahun 

* Fixed Capital Investment (FCI) : Rp. 1.214.012.599.938 

* Working Capital Investment (WCI): Rp. 303.503.149.985 

* Total Capital Investment (TCI) : Rp. 1.517.515.749.923 

* Biaya Bahan Baku  (1 tahun) : Rp. 2.324.154.008.191 

* Biaya Utilitas (1 tahun)  : Rp. 8.471.348.648 

 - Steam  = 120045,2461 lb/hari 

 - Air pendingin = 3142,7878 m3/hari 

 - Listrik  = 1447,200 kWh/hari 

 - Bahan Bakar  = 1359,384 liter/hari 

* Biaya Produksi Total (Total Production Cost) : Rp. 3.225.475.067.249 

* Hasil Penjualan Produk (Sale Income)  : Rp. 3.524.383.096.909 

* Bunga Bank (Kredit Investas Bank BRI)  : 9,45% 

* Internal Rate of Return    : 28,6  % 

* Rate On Investment  (Sebelum Pajak)  : 39,3 % 

* Rate On Investment  (Sesudah Pajak)  : 31,4 % 

* Pay Out Periode     : 3 Tahun 4 Bulan 

* Break Even Point (BEP)    : 33% 
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