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Tugas Akhir ini tidak dapat tersusun sedemikian rupa tanpa bantuan baik 

sarana, prasarana, pemikiran, kritik dan saran dalam menyelesaikan laporan ini. 
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INTISARI 

 

Pabrik Poly Vinyl Chloride (PVC) dari Monomer Vinyl Chloride dengan 

Proses Polimerisasi Suspensi dengan kapasitas 70.000 ton/tahun akan didirikan di  

Kawasan Industri Desa Warnasari, Kec. Citangkil, Kota Cilegon, Banten. Pabrik 

ini beroperasi 24 jam dalam sehari, 330 hari dalam setahun. Bahan baku yang 

digunakan yaitu Monomer Vinyl Chloride yang diperoleh dari PT. Asahimas 

Chemical yang berlokasi di Desa Gunung Sugih, Jalan Gunung Anyer Km.122, 

Kawasan industri Cilegon, Banten. Bahan baku pembantu Poly Vinyl Alkohol 

yang didapat dari PT. Rudolf Polymers Indonesia dan Dilauryl Peroide yang 

didapat dari PT. Nouryon. Produk yang dihasilkan yakni Poly Vinyl Chloride 

(PVC). PVC dapat dimanfaatkan pada berbagai macam industri, salah satunya 

satunya yaitu industry kontruksi. Pada industri konstruksi sendiri sangat digemari 

penggunaanya sebagai pipa limbah dan drainase, talang air, saluran kabel atau alat 

bangunan lain yang membutuhkan bahan dasar seperti PVC.  

Proses produksi yang digunakan pada pabrik ini adalah proses polimeriasi 

suspensi. Pada tahapan persiapan bahan baku, proses pembuatan PVC yang 

melibatkan beberapa bahan baku, yaitu Dilauroyl Peroxide sebagai inisiator, 

Polyvinyl Alcohol sebagai agen suspensi, dan air sebagai media polimerisasi. 

Sebelum reaksi dimulai di reaktor, bahan-bahan pendukung ini dicampur di dalam 

mixer. Monomer Vinyl Chloride dan bahan pendukung dimasukkan ke dalam 

reaktor untuk proses polimerisasi Setelah proses polimerisasi, selanjutnya PVC 

akan melalui proses pemurnian. PVC yang telah keluar dari reaktor kemudian 

diumpankan ke stripping column untuk menghilangkan sisa VCM. Produk PVC 

yang sudah melalui proses stripping akan akan diumpankan ke centrifuge untuk 

memisahkan PVC sebagai produk utama dari bahan baku yang masih ada. Setelah 

proses ini selesai, PVC yang memiliki sedikit kandungan air akan diarahkan ke 

rotary dryer berfungsi untuk menghilangkan kandungan air yang tersisa pada 

produk PVC. Produk PVC kemudian disimpan gudang penyimpanan produk yang 

sebelumnya telah didinginkan hingga suhu normal 
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Ketentuan pendirian pabrik Poly Vinyl Chloride (PVC) yang telah 

direncanakan dapat disimpulkan sebagai berikut: 

  Banten 

e. Luas Tanah    : 25.000 m2 

f. Sistem Operasi   : Kontinyu 

g. Waktu Operasi   : 330 hari/tahun, 24 jam/hari 

h. Jumlah Karyawan   : 162 Orang 

Analisa Ekonomi 

a. Masa Konstruksi   : 3 Tahun 

b. Umur Pabrik    : 10 Tahun 

c. Modal Tetap (FCI)   : Rp 287.780.042.898 

d. Working Capital Investment (WCI) : Rp 205.446.587.797 

e. Total Capital Investment (TCI) : Rp 493.226.630.695 

f. Bahan Baku (1 Tahun)  : Rp 790.975.877.939 

g. Biaya Utilitas (1 Tahun)  : Rp 13.289.847.617 

h. Total Production Cost (TPC)  : Rp 1.232.679.526.783 

i. Bunga Bank    : 8% pertahun 

j. Return on Investment Before Tax : 51,2465 % 

k. Return on Investment After Tax : 38,4349 % 

l. Internal of Return (IRR)  : 34,74 % 

m. Waktu pengembalian Modal (PBP) : 3 Tahun 

n. Break Even Point (BEP)   : 35,47 %  

  

a. Kapasitas    : 70.000 ton/tahun 

b. Bentuk Perusahaan   : Perseroan Terbatas (PT) 

c. Sistem Organisasi   : Garis dan Staff 

d. Lokasi Pabrik    : Kawasan Industri Desa Warnasari, 
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