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INTISARI 

 

Pabrik sodium chloride industri dari air laut dengan menggunakan multiple effect 

evaporator  dengan kapasitas 50.000 ton/tahun akan dibangun di Sumenep, Madura, Jawa 

Timur. Pabrik ini beroperasi 24 jam dalam sehari dan 330 hari dalam setahun dengan 

bahan baku yang digunakan yaitu Air laut, NaOH 48% dan Na2CO3 25%. Produk garam 

industri digunakan secara luas dalam pembuatan NaOH, sebagai bahan untuk 

meregenerasi resin, dapat juga digunakan dalam industri kosmetik dan medis, serta 

sebagai bahan pangan dengan ditambahkan iodium.  

Proses pembuatan sodium chloride 99,8% dari air laut dimulai dengan proses 

pelarutan reaktan NaOH dan Na2CO3 di mixer (M – 120 & M – 140) hingga mencapai 

konsentrasi optimalnya yaitu NaOH 48% dan Na2CO3 25%. Kemudian, reaktan dan bahan 

baku air laut akan diumpankan ke dalam reaktor (R – 220). Di dalam reaktor akan terjadi 

reaksi pembentukan senyawa NaCl dan beberapa senyawa lainnya seperti CaCO3, 

MgCO3, Na2SO4, Mg(OH)2, dan Ca(OH)2. Hasil reaktor berupa 2 fase yaitu padatan dan 

cairan. Fase padatan / endapan ini akan dipisahkan dalam clarifier (H – 230).  

Filtrat atau overflow yang didapatkan selanjutnya akan dialirkan ke evaporator (V – 

310) untuk memekatkan konsentrasi NaCl. Suhu steam yang digunakan ialah 148°C. 

Untuk memekatkan NaCl hingga mencapai konsentrasi 50% digunakan 3 evaporator 

dengan 2 evaporator bertekanan vakum untuk menghemat penggunaan steam. Panas yang 

disupply ke dalam evaporator 2 dan 3 menggunakan uap hasil dari evaporator 1. Setelah 

konsentrasi NaCl terpenuhi maka akan dilanjutkan ke proses kristalisasi menggunakan 

swenson crystallizer (S – 340). Untuk mempercepat pertumbuhan kristal maka 

ditambahkan kristal NaCl murni sebanyak 10%.  

Slurry kristal yang terbentuk akan dipisahkan menggunakan centrifuge (H – 350 ) 

dan filtrat yang didapatkan akan direcycle kembali menuju evaporator 1. Sementara 

kristal basah akan dikeringkan dengan rotary dryer (B – 140) dengan bantuan 

superheated steam yang telah diolah oleh molecular sieve (D – 142). Kristal NaCl yang 
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telah kering kemudian akan dibawa menggunakan screw conveyor untuk diseragamkan 

ukurannya dalam ball mill (C – 420) dan disimpan ke dalam storage tank (F – 430). 

Ketentuan pendirian pabrik Sodium Chloride yang telah di rencanakan dapat disimpulkan 

sebagai berikut : 

1. Kapasitas Produksi     : 50.000 Ton/Tahun 

2. Sistem Operasi    : Kontinyu 

3. Waktu Operasi    : 330 Hari selama 24 Jam 

4. Bahan Baku      : Air laut, NaOH 48%, Na2CO3 25% 

5. Luas Tanah     : 42.460 m2 

6. Lokasi Pabrik     : Sumenep, Madura 

7. Bentuk Perusahaan    : Perseroan Terbatas (PT) 

8. Struktur Organisasi    : Garis dan Staff 

9. Jumlah Tenaga kerja    : 192 Orang 

10. Analisa ekonomi 

Modal tetap (FCI)    : Rp708.738.403.514 

Modal kerja (WCI)    : Rp58.867.744.379  

Investasi total (TCI)    : Rp767.606.147.893 

Biaya produksi (TPC)    : Rp353.206.466.276 

Waktu pengembalian modal   : 4 tahun 3 bulan 

Break event point (BEP)   : 31,280% 
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