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INTISARI 

 

Pabrik asam klorida dari klorin dan hydrogen dengan proses direct synthetic 

pada kapasitas 100.000 ton/tahun akan didirikan di dekat Kawasan Industri JIIPE 

(Java Integrated Industrial and Port Estate) Manyar Sidomukti, Kecamatan Manyar, 

Kabupaten Gresik, Jawa Timur. Pabrik asam klorida ini menggunakan sistem operasi 

kontinyu selama 24 jam dalam sehari dengan 330 hari kerja dan 167 karyawan. Pada 

proses ini produk yang dihasilkan adalah asam klorida 37%. Industri HCl di 

Indonesia mempunyai perkembangan yang cukup stabil, hal ini dapat dilihat dengan 

berkembangnya industri kimia yang membutuhkan HCl, seperti industri petrokimia, 

industri farmasi, industri tekstil, industri kimia organik, industri pengolahan karet 

dan industri minyak pelumas.  

Pada tahapan proses bahan baku, klorin dan hidrogen diumpankan menuju 

furnace untuk direaksikan menggunakan proses pembakaran pada bagian burner agar 

suhu operasi dapat tercapai. Setelah bereaksi produk keluaran akan diumpankan 

menuju absorber untuk dilakukan proses penyerapan HCl menggunakan pelarut air 

yang didalamnya terjadi difusi molekuler untuk menghasilkan HCl 20% yang akan 

dipekatkan menjadi HCl 37% dengan menggunakan alat evaporator dalam keadaan 

vakum. Gas buang yang tidak ikut terserap pada absorber akan di recycle untuk 

bereaksi kembali melalui furnace. Proses pemekatan HCl melibatkan kondensor 

barometrik dan steam jet ejector untuk menarik uap air agar tidak berada di 

evaporator dengan tujuan memvakumkan tekanannya. Uap air yang keluar dari kedua 

alat tersebut akan terjadi proses kondensasi yang nantinya digunakan kembali untuk 

pengisian air umpan boiler. Ketentuan pendiran pabrik asam klorida yang telah 

direncanakan dapat disimpulkan sebagai berikut: 

1. Kapasitas      : 100.000 ton/tahun 

2. Bentuk perusahaan     : Perseroan Terbatas (PT) 

3. Sistem Organisasi    : Garis dan Staff 

4. Lokasi pabrik     : Kawasan Industri JIIPE (Java 



Pra Rancangan Pabrik 

“Pabrik HCl Dari Hidrogen Dan Klorin Dengan Proses Direct Synthetic 

Hydrogen And Chlorine Kapasitas 100.000 Ton/Tahun” 

                                    

Program Studi S-1 Teknik Kimia 

Fakultas Teknik dan Sains  

UPN “Veteran” Jawa Timur  x 

 

Integrated Industrial and Port 

Estate) Manyar Sidomukti, 

Kecamatan Manyar, 

Kabupaten Gresik, Jawa Timur 

5. Luas tanah     : 26.121 m2 

6. Sistem Operasi    : Kontinu 

7. Waktu Operasi    : 330 hari/tahun; 24 jam/hari 

8. Jumlah Karyawan    : 167 Orang 

9. Bahan yang digunakan   : Klorin (Cl2) dan Hidrogen  

(H2) 

Analisa Ekonomi 

1. Masa Konstruksi     : 2 tahun    

2. Umur Peralatan     : 10 tahun    

3. Fixed Capital Investment (FCI)   : Rp 674.900.411.942    

4. Working Capital Investment (WCI)     : Rp 782.894.891.155 

5. Total Capital Investment (TCI)  : Rp 1.457.795.303.096   

6. Biaya Bahan Baku (per Tahun)  : Rp 3.918.882.837.419  

7. Biaya Utilitas (per Tahun)   : Rp 12.010.833.779    

8. Biaya Produksi (TPC)     : Rp 4.420.303.729.403  

9. Hasil Penjualan      : Rp 4.750.472.088.187   

10. Bunga Pinjaman Bank    : 0.0825% 

11. Rate on Investment (Sebelum Pajak)  : 38,2380%    

12. Rate on Investment (Setelah Pajak)    : 28,6785 % 

13. Pay Out Periode     : 3,10 tahun   

14. Internal Rate of Return    : 24,4406%   

15. Break Even Point (BEP)    : 35,7726 %    
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