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INTISARI 

Pabrik melamin dengan kapasitas 40.000 ton/tahun akan didirikan di 

Cikampek, Karawang. Pabrik ini akan beroperasi selama 24 jam dalam sehari dan 

selama 330 hari dalam setahun. Pabrik melamin ini menggunakan bahan baku urea 

yang berasal dari Pupuk Kujang, Cikampek dan Alumina sebagai katalis yang 

didapatkan dari Well Harvest Winning Alumina Refinery. Melamin merupakan salah 

satu bahan kimia berwujud kristal berwarna putih. Umumnya melamin dipergunakan 

di industri laminasi, perekat, molding compound pada perabot rumah tangga, dan 

pelapis. Melamin dapat diproduksi dari dua proses utama, yaitu proses tekanan 

rendah menggunakan katalis dan proses tekanan tinggi tanpa katalis. 

Pabrik ini menggunakan proses tekanan rendah dengan menggunakan katalis 

yaitu proses BASF dengan menggunakan bahan baku urea dan katalis alumina yang 

direaksikan pada reaktor jenis Fluidized Bed Reactor (FBR). Pada prosesnya, bahan 

baku urea berbentuk prill disimpan di dalam gudang penyimpanan urea. Dari gudang 

penyimpanan, urea kemudian dipindahkan ke silo urea. Dari silo kemudian urea prill 

diumpankan ke dalam melter untuk dilelehkan. Dari melter lelehan urea lalu dipompa 

ke holding tank, kemudian dari tangki lelehan urea (holding tank) dialirkan ke dua 

tempat, yaitu scrubber dan reaktor. Pada scrubber, lelehan urea digunakan untuk men-

scrub off gas. Keluar scrubber lelehan urea dikembalikan lagi ke holding tank melalui 

droplet separator bercampur dengan lelehan urea dari melter dan pada reaktor lelehan 

urea digunakan sebagai umpan masuk untuk di reaksikan. Dari tangki lelehan urea 

dipompa dan diinjeksikan ke reaktor fluidized bed sehingga lelehan urea akan 

menguap secara spontan dan terdispersi kedalam partikel-partikel katalis yang 

terfluidisasi karena aliran fluidizing gas dari bawah reaktor. Pada saat lelehan urea 

menguap secara spontan, saat itulah terjadi proses reaksi. Dari droplet separator, 

fluidizing gas dialirkan menuju desublimer, reaktor, dan di purge. Gas yang dialirkan 

menuju desublimer nantinya digunakan sebagai quenching gas. Gas yang menuju 

reaktor melalui kompresor dinaikkan tekanannya dan melalui pre-heater dipanaskan 

kemudian digunakan sebagai fluidizing gas pada reaktor. Sedangkan gas yang di 

purge merupakan surplus gas. Reaktor beroperasi menggunakan katalis alumina, 

dimana reaksi yang terjadi berlangsung secara endothermis. Kebutuhan panas reaksi 

didapat dari steam yang disirkulasikan menggunakan koil pemanas. Didalam reaktor 

terjadi penguraian urea menjadi melamin, amonia dan CO2. Gas hasil reaksi keluar 

dari reaktor, kemudian didinginkan di gas cooler. Gas tersebut kemudian masuk ke 

gas filter untuk memisahkan gas melamin dari katalis yang masih terikut dan 

membuang entrainment serta sisanya. Dari gas filter kemudian melewati expansion 

valve untuk diturunkan tekanannya lalu dialirkan ke desublimer dengan suhu. Dalam 

desublimer gas tersebut dikontakkan dengan offgas dari scrubber sehingga gas 

melamin akan mengkristal. Kristal melamin dan gas-gas hasil reaksi keluar 

desublimer dialirkan menuju cyclone. Didalam cyclone terjadi proses pemisahan 

antara padatan kristal dengan off gas dimana semua kristal yang terbentuk dapat 

terpisahkan sebagai produk. Gas keluar cyclone sebagai off-gas dialirkan 
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menggunakan blower menuju scrubber untuk nantinya digunakan sebagai fluidizing 

gas dan quenching gas. Ketentuan pendirian pabrik melamin yang telah direncanakan 

dapat disimpulkan sebagai berikut:  

 

Kapasitas     : 40.000 Ton/Tahun  

Bentuk Perusahaan    : Perseroan Terbatas (PT)  

Sistem Organisasi    : Garis Dan Staff  

Lokasi Pabrik     : Cikampek, Kabupaten Karawang, Jawa Barat 

Sistem Operasi    : Kontinyu  

Waktu Operasi    : 330 hari/tahun, 24 jam/hari  

Jumlah Karyawan    : 165 Orang  

Analisa Ekonomi  

Masa Konstruksi    : 2 tahun 

Umur Pabrik     : 10 tahun  

Modal Tetap (FCI)   : Rp.361.419.302.944      

Modal Kerja (WCI)   : Rp164.901.949.939  

Modal Total (TCI)   : Rp526.321.252.882  

Biaya Bahan Baku (1 tahun)  : Rp459.049.733.834     

Biaya Utilitas (1 tahun)  : Rp.6.187.346.309      

Biaya Produksi Total (TPC)  : Rp.844.173.752.512   

Bunga Bank    : 8% 

Return on Investment (Before tax) : 33,4890% 

Return on Investment (After tax) : 21,7679% 

Internal Rate of Return   : 16,3 %   

Payback Period (PBP)   : 3 tahun 12 bulan 

Titik Impas (BEP)   : 30,08%    

Titik Berhenti (SDP)   : 8,52% 
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