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INTISARI 

  

Pabrik Nitrogliserin dengan kapasitas 50.000 ton/tahun akan didirikan di 

Kawasan Industri Delta Silicon II, Bekasi, Jawa Barat. Pabrik ini akan beroperasi 

selama 24 jam dalam sehari dan selama 330 hari dalam setahun. Pabrik nitrogliserin 

menggunakan bahan baku Gliserin dari PT. Cisadane Raya Chemicals, Asam nitrat 

dari PT. Multi Nitrotama Kimia, bahan pembantu Asam sulfat dari PT. Mahkota 

Indonesia. Nitrogliserin dapat digunakan di beberapa industri diantaranya industri 

pertambangan sebagai bahan peledak, industri militer sebagai propelan dan industri 

kesehatan sebagai obat serangan jantung.  

Pada perancangan pabrik Nitrogliserin dari bahan baku gliserin dan asam 

nitrat menggunakan proses Schmid-Meissner dari proses pengolahan bahan baku 

sampai terbentuk produk akhir terdapat beberapa tahap utama yaitu tahap persiapan 

bahan baku, tahap pembentukan Nitrogliserin, tahap pemisahan dan pemurnian 

produk. Proses pertama dilakukan pencampuran asam sulfat dan asam nitrat. 

Kemudian campuran asam tersebut direaksikan dengan gliserin pada suhu 18 oC 

sehingga terbentuk produk nitrogliserin. Produk nitrogliserin dilakukan proses 

pemurnian dengan melewati proses pencucian menggunakan Washing Tank dan 

pemisahan berdasarkan densitas menggunakan Dekanter. Proses pencucian 

dilakukan sebanyak tiga kali diantaranya menggunakan air dingin, penambahan 

Na2CO3, dan air panas. Pencucian pertama dilakukan dengan menggunakan air 

dingin untuk mensterilkan larutan yang masih asam. Pencucian kedua dengan 

menggunakan Natrium Karbonat (Na2CO3) yang berfungsi untuk menetralkan 

asam-asam yang masih terikut produk membentuk garam sulfat dan garam nitrat. 

Pencucian ketiga dilakukan dengan menggunakan air panas untuk mensterilkan 

larutan yang masih asam. Produk nitrogliserin yang sudah melewati pemisahan 

terakhir melewati dekanter disesuaikan suhunya menggunakan Cooler.  

Ketentuan pendirian pabrik Nitrogliserin yang telah direncanakan dapat 

disimpulkan sebagai berikut:  
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Kapasitas   : 50.000 Ton/Tahun  

Bentuk Perusahaan  : Perseroan Terbatas (PT)  

Sistem Organisasi  : Garis Dan Staff  

Lokasi Pabrik   : Kawasan Industri Delta Silicon II, Jl. Kenari, Cicau,  

      Kec. Cikarang Pusat, Kabupaten Bekasi, Jawa Barat  

Luas Tanah   : 23.650 m2  

Sistem Operasi  : Kontinyu  

Waktu Operasi  : 330 hari/tahun, 24 jam/hari  

Jumlah Karyawan  : 207 Orang  

Analisa Ekonomi : 

Modal Tetap (FCI)    : Rp 2.095.687.854.842  

Working Capital Investment (WCI)  : Rp 1.526.531.765.120  

Total Capital Investment (TCI)  : Rp 3.622.219.619.962 

Bahan Baku (1 Tahun)   : Rp 4.126.234.803.225  

Biaya Utilitas (1 Tahun)  : Rp 496.573.526.871  

Total Production Cost (TPC)   : Rp 6.106.127.060.481 

Bunga Bank    : 8% per tahun  

Return on Investment (Before Tax)  : 22,5560%  

Return on Investment (After Tax)  : 16,9170%  

Internal of Return (IRR)   : 11,43%  

Pay Back Period (PBP)   : 4 Tahun 11 Bulan  

Break Even Point (BEP)   : 34,1121% 

  


