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INTISARI

Pabrik Asam Adipat dari Sikloheksanol dan Asam Nitrat dengan Proses
Oksidasi kapasitas 30.000 ton/tahun akan didirikan di Kawasan Industri Indotaisei
Kalihurip, Kecamatan Cikampek, Karawang, Jawa Barat, Indonesia. Bahan baku
yang digunakan adalah Asam Nitrat (HNOs3) yang diperoleh dari PT Multi
Nitrotama Kimia, Cikampek, Jawa Barat dan Sikloheksanol (C¢H11OH) diperoleh
secara impor dari Asahi Kasei, Jepang. Serta, bahan baku pendukung, yaitu Katalis
Vanadium (V) diperoleh secara impor dari Hunan CHMM Co., Ltd., China.

Pembuatan Asam Adipat dengan Proses Oksidasi terdiri dari empat tahapan
proses. Pertama, yaitu persiapan bahan baku, dimana Sikloheksanol dan Asam
Nitrat dinaikkan suhunya hingga 60°C sebelum masuk ke reaktor. Tahap kedua
adalah proses reaksi, dimana bahan baku akan berkontak dengan katalis Vanadium
yang sudah terpasang di dalam tube yang ada di dalam reaktor. Konversi pada
proses ini adalah 96%. Tahap ketiga adalah pembentukan kristal, dimana Asam
Adipat dialirkan menuju evaporator untuk dipekatkan terlebih dahulu hingga
konsentrasi 75%, lalu dialirkan menuju crystallizer untuk membentuk kristal Asam
Adipat. Kristal Asam Adipat yang terbentuk dikeringkan dalam rotary dryer dan
diangkut menggunakan cooling conveyor menuju ball mill. Tahap terakhir adalah
penyeragaman ukuran kristal di dalam ball mill hingga berukuran 70 mesh, lalu
dikemas dan disimpan di gudang penyimpanan sebelum didistribusikan ke pasaran.

Kebutuhan listrik Pabrik Asam Adipat yang akan didirikan ini diperoleh dari
PLN dan Generator Set, serta kebutuhan air diperoleh dari sungai terdekat, yaitu
Sungai Citarum, Sungai Parungkadali, Sungai Kadali, dan Danau Jatiluhur. Pabrik
ini direncanakan bekerja secara kontinyu dengan waktu operasi 330 hari/tahun.
Ketentuan pendirian Pabrik Asam Adipat yang telah direncanakan dapat

disimpulkan sebagai berikut:

1. Kapasitas Produksi : 30.000 ton/tahun
2. Bentuk Perusahaan : Perseroan Terbatas (PT)
3. Sistem Organisasi : Garis dan Staff
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Kebutuhan Steam
Kebutuhan Air
Kebutuhan Listrik
Kebutuhan Bahan Bakar

Analisa Ekonomi

Masa Konstruksi

Umur Pabrik

Fixed Capital Investment (FCI)
Working Capital Investment (WCI)
Total Capital Investment (TCI)
Biaya Bahan Baku (per tahun)
Biaya utilitas (per tahun)

Total Production Cost (TPC)
Total Penjualan

Bunga Pinjaman Bank

Return of Investment Before Tax

Return of Investment After Tax

m. Internal Rate of Return (IRR)

: Kawasan Industri Indotaisei,

Kalihurip, Cikampek, Jawa Barat

:30.000 m?
: Kontinyu
: 330 hari/tahun; 24 jam/hari
: 250 orang

: 2.353,81 kg/jam
: 11.846,76 kg/jam
: 2,67 kg/jam

: 3.787,88 kg/jam

: 24.097,97 1b/jam
: 61,4974 m*/jam
: 644,3 kwh

: 74,649 liter/jam

: 2 tahun

: 10 tahun

: Rp 486.801.243.788

: Rp 2.570.511.066.881
: Rp 3.057.312.310.669
:Rp 6.161.253.417.570
: Rp 31.270.766.354
:Rp 7.711.533.200.643
: Rp 8.923.279.364.418
: 7,08%

:32%

0 23%

:16,18%
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n. Pay Back Period (PBP) : 2 tahun 1 bulan

0. Break Even Point (BEP) :32%
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