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ABSTRAK

Tata letak yang baik akan memberikan aliran material yang efisien, jarak
perpindahan material yang lebih pendek, dan biaya pemindahan material yang
minimal. Beberapa teknik dapat digunakan untuk mengatur ulang tata letak secara
tidak benar. Salah satu cara yang dapat dilakukan untuk menata ulang tata letak
adalah dengan menggunakan metode CRAFT (Computerized Relative Allocation
of Facilities Technique), yaitu suatu program perbaikan (perangkat lunak) yang
bertujuan untuk mencari desain yang optimal dengan melakukan perbaikan tata
letak secara bertahap. PT. Limmas Anugrah Plasindo merupakan perusahaan
manufaktur yang bergerak di bidang produksi gulungan terpal plastik yang selalu
menjaga kualitas produk. Untuk memenuhi standar tersebut PT. Limmas Anugrah
Plasindo menggunakan mesin-mesin besar yang beroperasi setiap hari. Dimana
mesin mengalami kemunduran sehingga jarak yang ditempuh menjadi jauh. Oleh
karena itu, penelitian ini mengusulkan tata letak untuk mengurangi jarak dan biaya

OMH, sehingga menghasilkan pengurangan biaya OMH sebesar Rp. 306.622,74.

Kata Kunci : Terpal Plastik, PT. Limmas Anugrah Plasindo, Penataan Ulang
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ABSTRACT

A good layout will provide efficient material flow, shorter material
movement distances, and minimal material moving costs. Several techniques can
be used to rearrange layouts incorrectly. One way that can be done to rearrange
the layout is to use the CRAFT (Computerized Relative Allocation of Facilities
Technique) method, which is a repair program (software) that aims to find the
optimal design by making gradual improvements to the layout. PT. Limmas
Anugrah Plasindo is a manufacturing company engaged in the production of plastic
tarpaulin rolls which always maintains product quality. To meet these standards PT.
Limmas Anugrah Plasindo uses large machines that operate every day. Where the
machine experiences backtracking so that the distance traveled is long. Therefore,
this research proposed a layout to reduce distance and OMH costs, resulting in a
reduction in OMH costs of IDR. 306,622.74.

Keywords: Plastic Terpaulin, PT. Linmas Anugrah Plasindo, Reiorganizing
Facilities



