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INTISARI 

 Pabrik urea dari ammonia dan karbondioksida menggunakan proses 

Snamprogetti dengan kapasitas 350.000 Ton/Tahun, direncanakan akan didirikan 

di daerah kabupaten Banggai , Sulawesi Tengah . Urea digunakan sebagai pupuk 

tanaman karena mengandung unsur nitrogen yang sangat diperlukan oleh 

tumbuhan. Urea juga digunakan suplemen pakan ternak, pembuatan berbagai jenis 

plastik, sabun, melamin, berbagai jenis obat-obatan, bahan perekat, dan juga bahan 

peledak. Dalam industri kimia, urea juga merupakan reagen penting dan bahan baku 

pembuatan senyawa kimia lainnya. Pabrik ini akan beroperasi selama 330 hari 

dalam setahun. 

 Proses pembuatan urea secara singkat yaitu dimulai dengan mereaksikan 

bahan baku ammonia  99,5 % dan karbondioksida  99 % di dalam reactor. Konversi 

reaksi mencapai 80% . produk yang terbentu dalam reaktor yaitu urea , air, dan 

ammonia sisa   kemudian dialirkan ke Stripper untuk mengembalikan ammonia dan 

karbondioksida yang tidak bereaksi untuk digunakan kembali sebagai reaktan dan 

mendekomposisi karbamat. Kemudian liquid urea diumpankan ke Medium 

Pressure Dekomposer (MP Dekomposer) untuk mendekomposisi ammonium 

karbamat menjadi  karbondioksida dan ammonium  untuk diumpankan ke scrubber. 

Kemudian dilanjutkan ke permumurnian bertekanan lebih rendah untuk 

mendekomposisi sisa karbamat.  Kemudian tahap pemekatan urea menjadi 98% 

berat yang dibutuhkan untuk membuat prill, dilakukan pada Evaporator. Setelah 

pemekatan urea dilanjutkan proses granulasi menggunakan prilling tower sebagai 

pembuat urea pekat menjadi urea butiran (prill) dengan bantuan udara yang 

dihembuskan dari bawah prilling tower dihasilkan produk urea dengan kemurnian 

98,5% sebagai produk utama dari pabrik. Gas-gas hasil dekomposisi maupun 

evaporasi dari tahap gas outlet atas stripper, MP dekomposer, LP dekomposer 

selanjutkan dialirkan menuju scrubber untuk menyerap ammonia dari campuran gas 

menggunakan air sebagai pelarut . setelah diserap diumpankan ke vaporizer untuk 

menguapkan ammonia dan direcycle ke reaktor. 
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Ketentuan pendirian pabrik urea yang telah direncanakan dapat disimpulkan 

sebagai berikut. 

1. Kapasitas Produksi    : 350.000 ton/tahun 

2. Bentuk Perusahaan    : Perseroan Terbatas  

3. Sistem Organisasi   : Garis dan Staff 

4. Lokasi Pabrik    : Kabupaten Banggai, Sulawesi  

  Tengah 

5. Luas Tanah    : 22.000 m2 

6. Sistem Operasi   : Kontinyu 

7. Waktu Operasi   : 330 hari/24 jam  

8. Jumlah Karyawan   : 209 orang  

Analisa Ekonomi 

1. Masa Konstruksi   : 2 tahun 

2. Umur Pabrik    : 10 tahun 

3. Fixed Capital Investment (FCI) : Rp 1.692.973.516.040 

4. Working Capital Investment (WCI) : Rp 920.879.282.583 

5. Total Capital Investment (TCI) : Rp 2.613.852.798.623 

6. Biaya Bahan Baku (Per Tahun) : Rp 4.297.644.440.225   

7. Biaya Utilitas     : Rp 348.569.955.681    

8. Biaya Produksi   : Rp 5.525.275.695.498   

9. Hasil Penjualan   : Rp 6.300.000.000.000   

10. Bunga Pinjaman Bank  : 6% 

11. Rate on investment (Sebelum pajak) : 23,76% 

12. Rate on investment (Sesudah pajak) : 17,82% 

13. Pay back periode   : 4 tahun 2 bulan 

14. Internal rate of return   : 21,08% 

15. Break event poin   : 34,13%
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