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INTISARI 

 

Pabrik Pabrik Sodium Dodekilbenzene Sulfonat dari Oleum 20% dan 

Dodekilbenzene dengan Proses Sulfonasi kapasitas 80.000 ton/tahun akan didirikan 

di Kawasan GIIC (Greenland International Industrial Center), Kecamatan Cikarang 

Pusat, Kabupaten Bekasi, Jawa Barat, Indonesia. Bahan baku utama yaitu 

dodekilbenzene yang diperoleh dari PT. Unggul Indah Cahaya dan oleum 20% 

diperoleh dari PT. Indonesian Acid Industry yang dapat menjadi keberlanjutan 

dalam menyediakan bahan baku bagi pabrik. Untuk bahan pendukung yaitu NaOH 

diperoleh dari PT. Asahimas Chemical.  

Proses sulfonasi dengan oleum 20% reaksi terjadi pada reaktor alir tangki 

berpengaduk dengan suhu reaksi 30 – 50 oC dan tekanan 1 atm selama 2 jam. Oleum 

yang digunakan pada reaksi ini adalah oleum 20% dengan massa perbandingan 

antara dodekilbenzene dan oleum 20% sebesar 1 : 1,25. Hasil keluaran dari reaktor 

berupa asam dodekilbenzene sulfonat dan H2SO4 dengan sedikit air. Produksi 

Sodium Dodekilbenzen Sulfonat dilakukan dengan beberapa tahap yaitu Reaksi, 

pemisahan, penetralan, dan pengeringan. 

Kebutuhan listrik pabrik yang akan didirikan ini diperoleh dari PLN dan 

Generator Set, serta kebutuhan air diperoleh dari sungai terdekat yang berada di 

daerah Bekasi berasal dari Sungai Cibeet yang merupakan anak Sungai Citarum. 

Pabrik ini direncanakan bekerja secara kontinyu dengan waktu operasi 330 

hari/tahun. Ketentuan pendirian Pabrik Sodium Dodekilbenzen Sulfonat yang telah 

direncanakan dapat disimpulkan sebagai berikut: 

1. Kapasitas Produksi   : 80.000 ton/tahun  

2. Bentuk Perusahaan   : Perseroan Terbatas (PT) 

3. Sistem Organisasi   : Garis dan Staff 

4. Lokasi Pabrik    : Kawasan GIIC, Jawa Barat 

5. Luas Tanah    : 32.000 m2 

6. Sistem Operasi    : Kontinyu 

7. Waktu Operasi    : 330 hari/tahun; 24 jam/hari 
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8. Jumlah Karyawan   : 202 orang 

9. Bahan Baku 

a. Dodekilbenzen   : 2.353,81 kg/jam 

b. Olum 20%    : 11.846,76 kg/jam 

10. Produk SDBS            : 3.787,88 kg/jam 

11. Utilitas 

a. Kebutuhan Steam   : 24.097,97 lb/jam 

b. Kebutuhan Air   : 59,77 m3/jam 

c. Kebutuhan Listrik   : 86,0375 liter/jam 

12. Analisa Ekonomi 

a. Masa Konstruksi   : 3 tahun 

b. Umur Peralatan   : 10 tahun 

c. Fixed Capital Investment (FCI) : Rp   564.587.523.075 

d. Working Capital Investment (WCI) : Rp   582.313.281.78 

e. Total Capital Investment (TCI)  : Rp 1.146.900.804.859  

f. Biaya Bahan Baku (per tahun)  : Rp 1.495.905.644.506 

g. Biaya utilitas (per tahun)     : Rp 4.856.734.011 

h. Total Production Cost (TPC) : Rp 2.329.253.127.137 

i. Total Penjualan       : Rp 2.840.920.709.11  

j. Bunga Pinjaman Bank    :  8% /tahun 

k. Return of Investment Before Tax  :  38%  

l. Return of Investment After Tax :  29% 

m. Internal Rate of Return (IRR) : 23% 

n. Pay Back Period (PBP)  : 2 tahun 7 bulan 

o. Break Even Point (BEP)  : 33%
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