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INTISARI

Pabrik amonium nitrat dari asam nitrat dan ammonia dengan proses UHDE
kapasitas 130.000 ton/tahun. Pabrik ini direncanakan akan didirikan di Kawasan
Industri Kujang Cikampek yang beralamat lengkap pada JI. Kota Bukit Indah
Raya, Kamojing, Kec. Cikampek, Kabupaten Karawang, Jawa Barat 41373.
Pemilihan lokasi pendirian pabrik ini ditentukan berdasarkan beberapa faktor
penunjang kelancaran produksi serta keberhasilan pabrik. Selain itu, pabrik ini
juga ditargetkan afiliasi dengan PT Pupuk Kujang, selaku produsen bahan baku
amonia dan juga PT Multi Nitrotama Kimia selaku produsen asam nitrat. Dalam
prosesnya asam nitart (HNO3) dengan kemurnian 60% disimpan pada tangka
penyimpanan dalam kondisi operasi 30°C dan tekanan 1 atm. Sedangkan ammonia
cair (NHsqy) dengan kemurnian 99,5% disimpan dalam tangka penyimpanan pada
kondisi operasi 30°C dan 11,5 atm . Kedua bahan tersebut dilakukan proses
netralisasi dalam reaktor bubble dengan pengaduk pada kondisi operasi 175°C dan
tekanan 4,5 atm. Sebelum dialirkan ke reaktor. Kondisi operasi asim nitrat
(HNOg3()) dan amonia (NHz(g)) harus disesuaikan terlebih dahulu dengan kondisi
operasi pada reaktor. Gas ammonia diumpankan ke dalam reaktor melewati
sparger yang dipasang di bagian samping bawah reaktor. Selanjutnya asam nitart
diumpankan ke reaktor akan berkontak dengan gas ammonia secara co-current .
reaksi yang terjadi di dalam reaktor berlangsung secara eksotermis (menghasilkan
panas) , sehingga dibutuhkan media pendingin untuk menjaga temperature dalam
reaktor serta menghindari terjadinya dekomposisi pada amonium nitrat (NHzNO3).
Gas NHsz dan uap air yang keluar menuju atas reaktor akan diserap dengan
scrubber menggunakan air proses. Sedangkan amonium nitrat (NH4NO3(aq)
keluaran dari bawah reaktor dalam konsentrasi 83%. Kemudian larutan amonium
nitrat akan dialirkan menuju evaporator vakum untuk dipekatkan hingga 96%.
Amonium nitrat keluaran dari evaporator menuju mixing tank untuk dicampur
dengan off spec screening (produk yang tidak sesuai standard). Setelah itu,

dipompa menuju prilling tower untuk dilakukan pembentukan prill amonium
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nitrat. Udara dihembuskan ke dalam prilling tower melewati bagian bawah tower.
Udara berkontak dengan amonium nitrat 96% dan membentuk butitan prill yang
ditampung pada fludized bed cooler untuk proses pendinginan. Prill amonium
nitrat (NHsNO3(s)) selanjutnya melewati vibrating screen untuk memisahkan prill
on size (8 mesh). Kemudian prill yang sesuai standard diberi anti cacking agar
tidak menggumbal saat penyimpanan, diberikan pada coating drum dengan
kalsium pospat Caz(POa)2. Setelah itu, produk siap dikemas dalam packing 50 kg

dan dipasarkan.

Perancangan pabrik ditetapkan sebagai berikut :

1. Lingkup perencanaan : Amonium Nitrat (NHsNO3(s)) 99%
2. Kapasitas produksi : 130.000 ton/tahun
3. Perencanaan operasi : 24 jam/hari
330 hari/tahun
4. Bentuk perusahaan : Perseroan Terbatas (PT)
5. Sistem organisasi : Garis dan Staff
6. Lokasi pabrik : JI. Kota Bukit Indah Raya,

Kamojing, Kec. Cikampek,

Kabupaten Karawang, Jawa Barat

41373.
7. Luas tanah :19.341 m?
8. Produk Amonium Nitrat :16.16414,141 kg/jam
9. Bahan baku
a. Amonia (NHz) : 3.527,4267 kg/jam
b. Asam Nitrat (HNOs) : 21.646,794 kg/jam

c. Kalsium pospat Caz(PO4)2  : 30,5770 kg/jam
10. Kebutuhan utilitas
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a. Steam :12522,065 kg/jam
b. Air sanitas : 42,552 m3/jam
c. Air pendingin : 40,9166 mS/jam
d. Air demineralisasi . 22,7916 mS/jam
e. Listrik : 890,802 kWh

f. Bahan bakar(Solar/Diesel Oil) : 1169,7338 Ib/jam

11. Analisa ekonomi

a. Massa kontruksi : 2 tahun
b. Umur pabrik : 10 tahun
c. Fixed Capitasl Investment (FCI) : Rp 600.144.396.368
d. Working Capital Investment (WCI) : Rp 420.101.077.458
e. Total Capital Investment (TCI) :Rp 1.017.041.746.866
f. Fixed Cost (FC) : Rp 44.072.700.234
g. Direct Production Cost (DPC) : Rp 1.244.445.665.220
h. General Expenses (GE) ‘Rp 322.499.172.757
i. Plant Overhead Cost (POC) : Rp 56.571.863.782
J.  Total Production Cost (TPC) ‘Rp 1.667.589.401.993
k. Penjualan Produk :Rp2.023.008.000.000
|. Depresiasi total : Rp8.184.065.331
m. Rate of Return Invesment (ROI)

i. Sebelum pajak . 28%

ii. Sesudah pajak 1 21%
n. Internal Rate of Return (IRR) 1 14,6%
0. Break Even Point (BEP) : 30,7463%
p. Laju Inflasi 4%
g. Bunga Bank : 9,95%
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