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INTISARI 

 

Pabrik Seng Oksida dari Zinc Ore (Smithsonite) dengan proses Langsung (American 

Process) kapasitas 35.000 ton/tahun. Pabrik ini direncakanan akan didirikan di daerah 

Kawasan Industri Cisadane, Banten. Produksi Seng Oksida difokuskan pada sektor car dan 

plastik. Fungsi penambahan Zinc Oxide pada pembuatan cat memberikan ketahanan 

terhadap jamur, penghambatan korosi, dan dukungan pemblokiran noda. Selain itu, Seng 

Oksida juga digunakan dalam industri plastik untuk mencegah perubahan warna, menjaga 

stabilitas panas dan transparansi produk. Dalam prosesnya, antrachite coal berukuran 200 

mesh dari supplier pada F-110 diumpankan menuju silo (F-122) dengan belt conveyor (J-

111). Secara bersamaan, zinc ore (smithsonite) berukuran 200 mesh dari supplier pada F-

120 diumpankan menuju silo (F-122) dengan belt conveyor (J-120) untuk ditampung 

sementara. Campuran anthracite coal dan zinc ore dialirkan menuju silo (F-125) dengan 

auger conveyor (J-123) dan bucket elevator (J-124). Campuran bahan baku yang ditampung 

di silo kemudian diumpankan menuju rotary kiln (Q-210). Rotary kiln beroperasi pada suhu 

1200oC dan tekanan 1 atm dengan bantuan udara yang difiltrasi dengan air filter (H-211) 

yang dipompa dengan blower (G-212), terjadi reaksi reduksi. Limbah pembakaran dan 

peleburan antrachite coal dan zinc ore berupa padat (bottom ash) dikumpulkan untuk diolah 

lebih lanjut. Produk yang keluar dari rotary kiln dikirim menuju combustion chamber (Q-

220) dengan bantuan filter (H-211), dipompa dengan blower (G-212). Combustion chamber 

beroperasi pada suhu 700oC dan tekanan 1 atm yang terjadi reaksi oksidasi. Produk berupa 

fume yang terkandung padatan dari combustion drum diturunkan suhunya dari 700oC 

menjadi 120oC dengan rotary cooler (E-221), kemudian dialirkan menuju dialirkan menuju 

bag house zinc oxide (F-310) yang betujuan untuk menangkap dan mengumpulkan serbuk 

zinc oxide. Gas campur buangan akan teralirkan menuju gas cooler (E-311) untuk 

diturunkan suhunya dari 120oC menjadi 30oC sebelum dibuang ke lingkungan. Sedangkan 

serbuk zinc oxide yang tersaring dialirkan menuju cooling screw conveyor (J-312) untuk 

diturunkan suhunya dari 120oC menjadi 30oC. Serbuk zinc oxide yang seragam berukuran 

nanometer digiling menjadi ukuran 100 μm micro pulverizer (C-314). Zinc oxide yang telah 

diseragamkan ukurannya dikumpulkan di silo (F-315) sebelum dipasarkan. 

 

Perancangan pabrik ditetapkan sebagai berikut : 

1. Kapasitas Produksi : 35.000 ton/tahun 

2. Perencanaan Operasi : 24 jam/hari 

: 330 hari/tahun 
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3. Bentuk Perusahaan : Perseroan Terbatas (PT) 

4. Sistem Organisasi  : Garis dan Staff 

5. Lokasi Pabrik  : Cisadane, Sepatan Timur, Tangerang, Banten 

6. Luas Tanah  : 24.803 m2   

7. Jumlah Karyawan  : 147 orang 

8. Produk 

a. Seng Oksida : 4.419 kg/jam   

9. Bahan Baku 

a. Antrachite Coal  : 2.738,9655 kg/jam 

b. Zinc Ore (Smithsonite) : 6.333,8578 kg/jam 

10. Kebutuhan Utilitas 

a. Air   : 57 m3/hari 

b. Listrik  : 759.245 kWh 

c. Bahan Bakar  : 2979.599 L/jam 

11. Analisa Ekonomi 

a. Masa Konstruksi    : 2 tahun 

b. Umur Pabrik    : 10 tahun 

c. Fixed Capital Investment (FCI)  : Rp 636,191,554,024 

d. Working Capital Investment (WCI) : Rp 175,050,272,473 

e. Total Capital Investment (TCI)  : Rp 811,241,826,497  

f. Fixed Cost (FC)    : Rp 68,591,322,566 

g. Direct Production Cost (DPC)  : Rp1,745,645,675,653 

h. General Expenses (GE)   : Rp154,639,955,207  

i. Plant Overhead Cost    : Rp31,145,497,161 

j. Total Production Cost (TPC)  : Rp2,031,167,947,748 

k. Penjualan Produk    : Rp1,364,029,994,078.83 

l. Depresiasi Total    : Rp23,580,066,791 

m. Rate of Return Investment (ROI) 

 Sebelum Pajak    : 16.33% 

 Sesudah Pajak    : 12.25% 

n. Internal Rate of Return (IRR)  : 12.20% 

o. Break Even Point    : 39.9%



PRA RENCANA PABRIK 
“Pra Rencana Pabrik ZnO dari Zinc Ore dengan Proses Langsung 
(American Process)” 

 
 

 
 

vi Program Studi S-1 Teknik Kimia 
Fakultas Teknik 
Universitas Pembangunan Nasional “Veteran” Jawa Timur 
 

DAFTAR ISI 

 

LEMBAR PENGESAHAN ............................................................................................ i 

KATA PENGANTAR................................................................................................... ii 

INTISARI ..................................................................................................................... iv 

DAFTAR ISI ............................................................................................................... vi 

BAB I PENDAHULUAN ..........................................................................................I-1 

BAB II URAIAN DAN PEMILIHAN PROSES...... ........................................... ......II-1 

BAB III NERACA MASSA ............................................................................... ......III-1 

BAB IV NERACA PANAS................................................................................. .....IV-1 

BAB V SPESIFIKASI ALAT ............................................................................. ......V-1 

BAB VI ISNTRUMENTASI ALAT ....................................................................... VI-1 

BAB VII UTILITAS ............................................................................................. VII-1 

BAB VIII LOKASI DAN TATA LETAK PABRIK ............................................VIII-1 

BAB IX STRUKTUR ORGANISASI .................................................................... .IX-1 

BAB X ANALISA EKONOMI ................................................................................ X-1 

BAB XI KESIMPULAN ........................................................................................ ..XI-1 

DAFTAR PUSTAKA .................................................................................................... 1 

APPENDIX A .....................................................................................................APP A-1 

APPENDIX B .....................................................................................................APP B-1 

APPENDIX C .................................................................................................... APP C-1 

APPENDIX D .....................................................................................................APP D-1 



PRA RENCANA PABRIK 
“Pra Rencana Pabrik ZnO dari Zinc Ore dengan Proses Langsung 
(American Process)” 

 
 

 
 

vii Program Studi S-1 Teknik Kimia 
Fakultas Teknik 
Universitas Pembangunan Nasional “Veteran” Jawa Timur 
 

DAFTAR TABEL 

 

Tabel I.1 Kebutuhan Impor Seng Oksida di Indonesia ............................................... I-2 

Tabel I.2 Kebutuhan Ekspor Seng Oksida di Indonesia ............................................. I-3 

Tabel I.3 Kapasitas Produksi Industri ZnO di Indonesia ............................................ I-3 

Tabel II.1 Perbandingan Proses Produksi Zinc Oxide .............................................. II-3 

Tabel VIII.1 Pembagian Luas Pabrik  ................................................................... VIII-6 

Tabel IX.1 Jadwal Kerja Karyawan Proses  ............................................................ IX-5 

Tabel IX.2 Perincian Jumlah Tenaga Kerja & Gaji  ................................................ IX-6 

Tabel X.1 Biaya Total Produksi  ............................................................................. X-10 

Tabel X.2 Modal Sendiri Pada Tahun Masa Konstruksi  ....................................... X-10 

Tabel X.3 Modal Pinjaman Pada Tahun Masa Konstruksi  .................................... X-10 

Tabel X.4 Cash Flow  ............................................................................................. X-11 

Tabel X.5 Pay Back Period  .................................................................................... X-15 

  



PRA RENCANA PABRIK 
“Pra Rencana Pabrik ZnO dari Zinc Ore dengan Proses Langsung 
(American Process)” 

 
 

 
 

viii Program Studi S-1 Teknik Kimia 
Fakultas Teknik 
Universitas Pembangunan Nasional “Veteran” Jawa Timur 
 

DAFTAR GAMBAR 

 

Gambar I.1 Kebutuhan Impor Seng Oksida di Indonesia ........................................... I-2 

Gambar I.2 Kebutuhan Ekspor Seng Oksida di Indonesia ......................................... I-3 

Gambar II.1 Diagram Proses French ........................................................................ II-1 

Gambar II.2 Diagram Proses American .................................................................... II-1 

Gambar II.3 Diagram Proses Oksidasi ...................................................................... II-2 

Gambar II.4 Flowsheet Pengembangan Pabrik Seng Oksida (ZnO) ........................ II-6 

Gambar VIII.1 Lay Out Pabrik ............................................................................. VIII-7 

Gambar VIII.2 Lay Out Peralatan Pabrik ............................................................. VIII-8 

Gambar IX.1 Struktur Organisasi Perusahaan ......................................................... IX-8 

Gambar X.1 Korelasi Antara Kapasitas Produksi (%) dengan Uang (Milyar Rupiah) ..  

 ................................................................................................................................. X-13 

 

 


	87a5ca5b929bdf6aef20e4c7f7b7df052dc6dd958066f2f3e0fa32303d842399.pdf
	e59647aed34b441a094392fc73a4813614b1a90ec055aafa2808e7670d9e1f74.pdf
	184620d8bd780b4399140e30a244e3b25e68fa905af340f0a9c11db5ac782972.pdf

	d9df4598d1949e29f7abbf535bcdeaa827c7c30d2fa3090e5c9d0153f5981483.pdf
	87a5ca5b929bdf6aef20e4c7f7b7df052dc6dd958066f2f3e0fa32303d842399.pdf
	e59647aed34b441a094392fc73a4813614b1a90ec055aafa2808e7670d9e1f74.pdf
	KATA PENGANTAR
	INTISARI



