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INTISARI 

Pabrik Asam Tereftalat dari Paraxylene dan Oksigen menggunakan proses 

Amoco dengan kapasitas 60.000 ton/ tahun. Pabrik ini direncanakan akan didirikan 

di daerah Kawasan Industri Krakatau (KIEC) Cilegon Banten. Produksi Asam 

Tereftalat ini difokuskan untuk bahan baku pembuatan PET. Dalam prosesnya 

Bahan baku paraxylene dengan kemurnian 99,7% disimpan dalam tangki 

penyimpanan bahan baku (F-110) berbentuk silinder dalam fase cair pada suhu 30C 

dan tekanan 1 atm. Asam asetat (CH3COOH) dengan kemurnian 99,85% berfungsi 

sebagai pelarut dengan rasio paraxylene dan asam asetat 1:2. Asam asetat 

(CH3COOH) ini disimpan dalam tangki penyimpanan (F-120) dalam fase cair pada 

suhu 30°C dan tekanan 1 atm. Katalis yang digunakan dalam proses ini yaitu katalis 

Cobalt Manganese Bromida (CMB) disimpan dalam tangki penyimpanan (F-130) 

dalam fase cair pada suhu 30℃ dan tekanan 1 atm. Setelah bahan baku dan bahan 

pembantu tercampur dalam mixing tank, kemudian diumpankan ke reactor 

bersamaan dengan oksigen melalui sparger. Pada reactor terjadi reaksi oksidasi 

paraxylene pada fase cair dengan suhu 200°C, tekanan 15 atm dan berlangsung 

secara eksotermis. Produk yang keluar dari reaktor berupa Asam tereftalat sebagai 

produk utama, sedangkan impuritas paraxylene akan membentuk air sebagai 

produk samping. Jenis reaktor yang digunakan adalah Reaktor Alir Tangki 

Berpengaduk (Continous stirred tank reactor with bubble sparger). Reaktor 

dilengkapi dengan jaket pendingin. Produk keluaran reaktor akan diumpankan 

menuju Surge Vessel untuk diturunkan tekanannya dari 15 atm menjadi 1,2 atm 

kemudian menuju Crystallizer untuk membentuk kristal asam tereftalat setelah 

diturunkan suhunya menjadi 50℃ dengan menggunakan Cooler (E-217). 

Selanjutnya dipisahkan antara produk dan mother liquor menggunakan Centrifuge. 

Centrifuge digunakan untuk memisahkan slurry antara Asam tereftalat dan mother 

liquor dengan gaya centrifugal. Alat ini bekerja pada kondisi operasi suhu 40℃ dan 

tekanan 1 atm. Cake yang terpisah dengan mother liquor dibawa menggunakan 

Screw Conveyor (J-331) sedangkan filtrat yang dihasilkan diumpankan menuju 

Evaporator untuk memekatkan pelarut asam asetat. (𝐶𝐻3𝐶𝑂𝑂𝐻) dan katalis dengan 

menguapkan air (𝐻2𝑂). Air (𝐻2𝑂) yang teruapkan kemudian dialirkan menuju 
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lingkungan dan hasil bawah berupa asam asetat (𝐶𝐻3𝐶𝑂𝑂𝐻) dan katalis yang 

diumpankan kembali menuju mix drum (M-220). Cake yang dibawa oleh Screw 

Conveyor (J-331) akan menuju Rotary Dryer (B-330) untuk melalui tahap 

pengeringan. Rotary Dryer (B-330) bekerja pada kondisi operasi suhu 100℃ dan 

tekanan 1 atm. Asam tereftalat yang telah kering didinginkan dengan cooling belt 

conveyor hingga suhu 35°C dan dibawa menggunakan Bucket elevator (J-338) 

menuju Ball Mill (C-340) untuk diseragamkan ukurannya menjadi 80 mesh. Produk 

yang telah seragam diangkut menggunakan Bucket Elevator (J-342) menuju ke 

dalam Silo (F-350) untuk disimpan. 

Perancangan pabrik ditetapkan sebagai berikut : 

1. Kapasitas Produksi  : 60.000 ton/tahun 

2. Perencanaan Operasi : 24 jam/hari 

   : 330 hari 

3. Bentuk Perusahaan : Perseroan Terbatas (PT) 

4. Sistem Organisasi : Garis dan Staff 

5. Lokasi Pabrik  : Krakatau Industrial Estate Cilegon, Banten 

6. Luas Tanah  : 22.000 m2 

7. Jumlah Karyawan : 100 

8. Produk 

Asam Tereftalat  : 7575,76 kg/jam 

9. Bahan Baku 

Paraxylene  : 4.940,3048 kg/jam 

Oksigen  : 4467,07 kg/jam 

10. Kebutuhan Utilitas 

Steam   : 14346,3096 lb/jam 

Air   : 2586,9009 m3/hari 

Water Brine  : 10,36 m3/jam 

Listrik   : 914,260 kWh/jam 

11. Analisa Ekonomi : 

Masa Konstruksi   : 4 tahun 

Umur Alat  : 10 tahun 
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Fixed Capital Investment (FCI)   : Rp. 763.937.125.333,74 

Working Capital Investment (WCI)  : Rp. 279.621.097.785  

Total Capital Investment (TCI)   : Rp. 1.043.558.223.119  

Fixed Cost (FC)   : Rp. 76.024.640.545 

Direct Production Cost (DPC)   : Rp. 815.666.485.152 

General Expenses (GE)   : Rp. 184.635.689.178   

Plant Overhead Cost        : Rp. 42.157.576.266 

Total Production Cost (TPC)   : Rp. 1.118.484.391.142 

Harga jual produk    : Rp. 24.000 

Depresiasi Total    : Rp. 11.364.197.860,73  

Rate of Return Investment (ROI)   

a. Sebelum pajak   : 24,80% 

b. Sesudah pajak    : 18,60% 

Internal Rate of Return (IRR)  : 13,27% 

Break Event Point (BEP)   : 31,10% 

Bunga Bank     : 9,9% BRI 
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