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KATA PENGANTAR

Puji syukur kami panjatkan kepada Tuhan yang Maha Esa, atas berkat
rahmat-Nya kami dapat menyusun Laporan Praktik Kerja Lapangan ini. Praktik
Kerja Lapangan ini akan kami laksanakan di PT. Ajinomoto Indonesia tanggal 01
Maret sampai 01 September 2023. Pelaksanaan praktik kerja industri ini bertujuan
untuk mengaplikasikan ilmu yang kami peroleh saat kuliah dengan keadaan yang
sebenarnya yang meliputi lapangan.

Selama penyusunan proposal ini, telah banyak bantuan dari berbagai pihak
yang telah diberikan baik secara langsung maupun tidak langsung. Sehubungan
dengan hal tersebut, pada kesempatan ini kami mengucapkan terima kasih kepada:

1. Ibu Prof. Dr. Dra. Jariyah, MP., selaku Dekan Fakultas Teknik

Universitas Pembangunan Nasional “Veteran” Jawa Timur.

2. Ibu Dr. Ir. Sintha Soraya Santi, MT., selaku Koordinator Program Studi
Teknik Kimia Universitas Pembangunan Nasional “Veteran” Jawa
Timur.

3. Bapak Rachmad Ramadhan Y, S.T., M.T., selaku dosen pembimbing
Magang Industri.

4. Ir. Sani, MT selaku Koordinator Magang Industri dan Praktik Kerja
Lapangan Program Studi Teknik Kimia Universitas Pembangunan
Nasional “Veteran” Jawa Timur.

5. PT. Ajinomoto Indonesia - Mojokerto Factory yang telah menyediakan

tempat untuk pelaksanaan magang ini.
6. Segenap pimpinan beserta staf dan karyawan PT. Ajinomoto Indonesia-
Mojokerto Factory yang telah ikut serta dan membantu dalam Magang
Industri.

7. Orang Tua dan semua pihak yang telah terlibat baik secara langsung
maupun tidak langsung dalam penyusunan Laporan Akhir Magang
Industri ini.

Penyusun menyadari bahwa dalam laporan magang ini masih banyak

terdapat kekurangan, oleh sebab itu saran dan kritik yang bersifat membangun
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penyusun butuhkan demi perbaikan laporan ini. Demikian, penyusun berharap

semoga laporan magang ini dapat memberi manfaat bagi pihak yang

berkepentingan dan Tuhan Yang Maha Esa memberikan balasan kepada semua

pihak yang telah memberikan bantuan kepada penyusun.

Surabaya, 01 September 2023

Penyusun
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