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ABSTRAK

Perusahaan yang mampu menerapkan pengendalian kualitas dengan
baik akan mampu menghasilkan keuntungan yang lebih besar. PT Limmas
Anugrah Plasindo adalah perusahaan manufaktur yang memproduksi Terpal
Plastik PE. Perusahaan ini dihadapkan pada permasalahan pengendalian
kualitas dimana produk cacat dari hasil produksi melebihi dari standar
perusahaan. Sehingga dari masalah yang terjadi, perlu dilakukannya analisis
untuk mengetahui kecacatan dan memberikan wusulan perbaikan untuk
mengurangi jumlah kecacatan produk Terpal Plastik PE. Dalam melakukan
analisis kecacatan dapat dilakukan dengan metode Fault Tree Analysis (FTA).
Fault Tree Analysis (FTA) adalah teknik yang digunakan untuk mengidentifikasi
resiko yang berperan terhadap terjadinya kegagalan. Dari penelitian yang
dilakukan, didapatkan 4 jenis defect yaitu anyaman renggang, warna tidak
merata, laminasi terlipat, dan lubang karena benda lain. Dari keempat defect
tersebut terdapat 13 akar permasalahan yang menyebabkan defect terjadi. Defect
tertinggi ada pada defect anyaman renggang dengan probabilitas sebesar 5,68%,
defect Warna Tidak Merata adalah sebanyak 3,75%, defect Laminasi Terlipat
adalah sebanyak 4,02%, dan defect Lubang karena Benda Lain adalah sebanyak
3,58%. Dari penelitian ini didapatkan rekomendasi perbaikan untuk
menanggulangi permasalahan defect produk Terpal Plastik PE di PT Limmas
Anugrah Plasindo.

Kata Kunci: Fault Tree analysis (FTA), Pengendalian Kualitas Produk, Terpal
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ABSTRACT

Companies that are able to implement good quality control will be able
to generate greater profits. PT Limmas Anugrah Plasindo is a manufacturing
company that produces PE Plastic Tarpaulin. This company is faced with quality
control problems where defective products from production exceed company
standards. So from the problems that occur, it is necessary to conduct an analysis
to determine defects and provide suggestions for improvements to reduce the
number of defects in PE Plastic Tarpaulin products. In conducting defect analysis,
the Fault Tree Analysis (FTA) method can be used. Fault Tree Analysis (FTA) is a
technique used to identify risks that contribute to failure. From the research
conducted, 4 types of defects were obtained, namely loose weave, uneven color,
folded lamination, and holes due to other objects. Of the four defects, there are 13
root causes that cause defects to occur. The highest defect is in the loose weave
defect with a probability of 5.68%, the Uneven Color defect is 3.75%, the Folded
Lamination defect is 4.02%, and the Hole defect due to Other Objects is 3.58%.
From this research, recommendations for improvement were obtained to overcome
the problem of defects in PE Plastic Tarpaulin products at PT Limmas Anugrah
Plasindo.

Keywords: Fault Tree Analysis (FTA), Quality Control Product, Terpaulin



