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INTISARI 

Disodium Fosfat yang memiliki nama lain Sodium Phosphate Dibasic 

adalah suatu senyawa phospat yang merupakan intermediet produk (produk antara) 

yang banyak digunakan dalam industri kimia. Dalam industri kimia, senyawa ini 

digunakan sebagai bahan baku detergent, sebagai pelunak air (water softening), 

untuk silk weighting di industri tekstile, untuk penyamakan kulit, dan bahan industri 

kertas. Dalam pembuatan Disodium Fosfat ini digunakan metode Kristalisasi, 

dikarenakan prosesnya paling efisien dan efektif, selain itu yield dan kemurnian 

produk yang diperoleh cukup tinggi. Pendirian Pabrik Disodium Fosfat dengan 

bahan baku Natrium Karbonat dan Asam Fosfat dengan proses kristalisasi yang 

memiliki kapasitas 90000 ton/tahun didirikan di Kawasan Industri Gresik, 

Kabupaten Gresik, Provinsi Jawa Timur. Pabrik ini akan didirikan dengan 

menggunakan sistem operasi kontinyu 24 jam dengan 330 hari kerja dengan 

karyawan sejumlah 127 karyawan. Bahan baku pembuatan Disodium Fosfat adalah 

Asam Fosfat 75% yang diperoleh dari PT Petrokimia Gresik dan Natrium Karbonat 

yang diperoleh dari PT. AKR Corporindo, Surabaya.  

Pabrik ini memiliki data-data sebagai berikut: 

1. Kapasitas Produksi : 90000 ton/tahun 

2. Bentuk Perusahaan : Perseroan Terbatas 

3. Sistem Organisasi : Garis dan Staff 

4. Jumlah Karyawan : 137 Orang 

5. Waktu Operasi  : 330hari/tahun; 24jam/hari 

6. Lokasi Pabrik  : Kawasan Industri Gresik, Kabupaten Gresik 

7. Bahan Baku  : Natrium Karbonat dan Asam Fosfat 

8. Utilitas 

a. Kebutuhan Steam  : 21354,09 kg/jam      

b. Kebutuhan Listrik : 1880,67 kWh   

c. Kebutuhan Air  : 2663,72 m3/hari   

d. Kebutuhan Bahan Bakar : 221,91 liter/jam 

9. Luas Pabrik : 43920 m2 
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10. Analisa Ekonomi 

a. Massa Konstruksi    : 2 tahun 

b. Umur Pabrik    : 10 tahun 

c. Modal Tetap (FCI)   : Rp1.833.253.424.643 

d. Modal Kerja (WCI)   : Rp2.653.931.645.272 

e. Investasi Total (TCI)   : Rp2.250.259.971.912  

f. Bunga Bank    : 8% 

g. Return of Investment (ROI)  : 19% 

h. Internal of Return (IRR)   : 12% 

i. Waktu Pengembalian Modal (PBP) : 3 tahun 5 bulan 

j. Break Even Point (BEP)   : 27,07% 

 


