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INTISARI  

Teknologi 3D printing dengan pendekatan Fused Deposition Modeling 

(FDM) telah diidentifikasi sebagai metode yang potensial dalam pembuatan 

komponen berbahan komposit seperti Polylactic acid (PLA), karena keunggulannya 

dalam fleksibilitas desain dan penghematan material. Penelitian ini bertujuan untuk 

mengoptimalkan berbagai parameter mesin FDM guna meningkatkan kekuatan tarik 

dan kekuatan bending material PLA, dengan menggunakan pendekatan statistik 

Metode Taguchi. Parameter yang dioptimalkan meliputi nozzle temperature, infill 

density, printing speed, layer thickness, infill pattern, dan orientation. Desain 

eksperimen dilakukan menggunakan matriks Orthogonal Array L27 (36), 

menghasilkan 27 kombinasi percobaan yang berbeda. Setelah proses pencetakan 

selesai, pengujian kekuatan tarik dan bending dilakukan untuk mengevaluasi kualitas 

mekanik dari sampel yang dicetak. Analisis data menggunakan Metode Taguchi 

mengidentifikasi konfigurasi optimal, di mana pengaturan nozzle temperature pada 

210°C, infill density 100%, printing speed 90 mm/s, layer thickness 0,2 mm, infill 

pattern line, dan orientation 0° menghasilkan kekuatan tarik tertinggi sebesar 

32,8229 MPa. Untuk kekuatan bending, parameter optimal adalah nozzle temperature 

210°C, infill density 100%, printing speed 80 mm/s, layer thickness 0,25 mm, infill 

pattern line, dan orientation 0°, yang menghasilkan nilai kekuatan bending tertinggi 

43,2380 MPa. Penelitian ini menyarankan untuk eksplorasi lebih lanjut dengan 

melakukan analisis mekroskopis seperti analisis SEM serta XRD dan penerapan 

metode statistik multiobjektif untuk analisis dan optimasi lanjutan pada 3D printing 

tipe FDM. 

 

Kata Kunci: 3D Printing, Fused Deposition Modeling, Polylactic acid, Metode 

Taguchi, kekuatan Tarik, kekuatan Bending, material komposit  


