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KATA PENGANTAR

Puji syukur alhamdulillah atas berkat Allah SWT yang telah melimpahkan
rahmat, taufik, serta hidayahnya sehingga dapat menyelesaikan Praktik Kerja
Lapangan (PKL) dengan judul “Sistem Produksi dan Manajemen Perawatan
Mesin Jointer di PT. Berdikari Meubel Nusantara”, serta dapat menyelesaikan
laporan PKL ini tepat waktu dan tanpa adanya halangan yang berarti. Laporan ini
disusun dengan berdasarkan hasil Kerja Praktik Lapangan (PKL) di PT. Berdikari
Meubel Nusantara dari tanggal 2 Januari - 30 Januari 2020. PKL ini merupakan
syarat untuk menyelesaikan pendidikan strata (S-1) di Universitas Pembangunan
Nasional “Veteran” Jawa Timur Surabaya.

Pada kesempatan ini tidak lupa ucapan terima kasih kepada pihak-pihak
yang ikut serta dalam membantu proses PKL dan proses pembuatan laporan PKL
ini antara lain:

1. Bapak Prof. Dr. Ir. Akhmad Fauzi, MMT., IPU, selaku Rektor Universitas

Pembangunan Nasional “Veteran” Jawa Timur.

2. lbu Dr. Dra. Jariyah, MP., selaku Dekan Fakultas Teknik UPN “Veteran”

Jawa Timur.

3. lbu Dr. Dira Ernawati, ST. MT, selaku Koordinator Program Studi Teknik

Industri UPN “Veteran” Jawa Timur.

4. lbu Endang Pudji W., MMT., selaku Dosen Pembimbing Laporan Praktik

Kerja Lapangan Program Studi Teknik Industri UPN “Veteran” Jawa

Timur.

5. Bapak Wiyanto ST., selaku Pembimbing Lapangan.



6. Seluruh Staff PT. Berdikari Meubel Nusantara

7. Orang tua saya yang senantiasa mendoakan, mendukung, dan memberi
semangat dalam semua bidang.

8. Untuk partner PKL saya, terima kasih atas kerja samanya selama ini
sehingga Laporan Praktik Kerja Lapangan ini dapat terselesaikan dengan
baik.

9. Semua pihak yang telah mendukung dan memberi semangat untuk semua
kegiatan dalam penyelesaian Laporan Praktik Kerja Lapangan ini.

Laporan Praktik Kerja Lapangan (PKL) ini mungkin terdapat banyak kesalahan
baik segi penyusunan, tata Bahasa, maupun data-data yang dilaporkan. Oleh
karena itu, mohon saran dan kritik yang membangun guna melengkapi
menyempurnakan laporan PKL ini.

Demikian atas semua perhatian diucapkan terima kasih.

Surabaya, 27 Februari 2020
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