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INTISARI

Disodium Fosfat diperdagangkan dengan nama DSP dan dapat dianggap
sebagai dasar dari semua senyawa fosfat lainnya. Senyawa ini adalah senyawa
perantara dalam memproduksi trisodium fosfat dan sodium tripolipospat. Nama lain
dari disodium phosphate antara lain sodium phosphate dibasic, secondary sodium
phosphate, sodium hidrogen phosphate atau sodium orthophosphate. Disodium
fosfat adalah bahan kimia industri penting yang digunakan dalam industri kosmetik,
industri detergen dan lain sebagainya. Disodium Fosfat termasuk dalam suatu
senyawa pospat yang merupakan produk intermediat di kalangan industri kimia.

Pabrik Disodium Fosfat dengan bahan baku Natrium Karbonat dan Asam
Fosfat dengan proses kristalisasi menggunakan double effect evaporator memiliki
kapasitas 50.000 ton/tahun, didirikan di Kawasan Industri Maspion, Jalan Alpha
Manyar Sidorukun, Kec. Manyar, Kabupaten Gresik, Jawa Timur 61151. Pabrik ini
direncanakan beroperasi secara kontinu 24 jam selama 330 hari kerja dengan
karyawan sejumlah 185 orang. Bahan baku Natrium Karbonat sendiri diperoleh dari
PT Perdana Chemindo Perkasa, sedangkan Asam Fosfat didapatkan dari PT
Petrokimia Gresik. Hal-hal lainnya terkait pabrik dapat diketahui melalui rincian
berikut.

1. Kapasitas produksi  : 50.000 ton/tahun

2. Bentuk perusahaan : Perseroan Terbatas

3. Sistem organisasi : Garis dan staff

4. Jumlah karyawan : 185 orang

5. Waktu operasi : 330 hari/tahun; 24 jam/hari

6. Lokasi pabrik : Kawasan Industri Maspion, Jalan Alpha Manyar
Sidorukun, Kec. Manyar, Kabupaten Gresik, Jawa
Timur 61151

7. Bahan baku : Natrium Karbonat (Na2CO3) dan Asam Fosfat
(H3PO4)
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8. Utilitas
a. Kebutuhan steam : 3609,8809 kg/jam
b. Kebutuhan listrik :4007,5778 kWh
c. Kebutuhan air : 279,0384 m3/hari

d. Kebutuhan bahan bakar  : 20981,4090 L/jam

9. Luas pabrik :23098 m?
10. Analisa ekonomi

Masa konstruksi

IS

Umur pabrik

Modal tetap (FCI)

Modal kerja (WCI)

Investasi total (TCI)

Bunga bank

Return of Investment (ROI)
Internal of Return (IRR)

Waktu pengembalian modal (PBP)
Break Even Point (BEP)

e o

= @ oo

—

—.

: 2 tahun

: 10 tahun

: Rp. 567.750.403.562

: Rp. 3.735.101.902.522
:Rp. 2.162.889.467.218
1 7,95%

:22,03%

:47,38%

: 5 tahun

:25,08%
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