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INTISARI 

 

Gliserol merupakan senyawa kimia organik dengan rumus molekul 

C3H5(OH)3 yang memiliki sifat larut pada air dan alkohol, sedikit larut pada dietil 

eter, dan tidak larut pada hidrokarbon. Gliserol memiliki banyak manfaat pada 

industri kimia diantaranya kosmetik, obat-obatan, resin, material pelapis, dan lain-

lain. Tahap pembentukan produk ini dilakukan dengan mereaksikan Alil Alkohol 

dengan Hidrogen Peroksida dengan bantuan katalis Asam Tungstat untuk 

menghasilkan Gliserol sebagai produk utama. Alil Alkohol dan Hidrogen Peroksida 

dari masing - masing tangki penyimpan diumpankan menuju Reaktor. Sementara, 

Katalis Asam Tungstat dari silo diumpankan menuju bagian atas Reaktor. Hasil 

reaksi pada Reaktor kemudian diumpakan menuju alat pemisahan padat - cair untuk 

memisahkan katalis dari hasil reaksi. Setelah dilakukan pemisahan padat-cair, 

keluaran berupa padatan akan dikirim menuju Waste Treatment Plant untuk 

digunakan kembali. Untuk keluaran berupa larutan cairan gliserol dialirkan untuk 

dilakukan pemisahan cair cair. Dilakukannya pemisahan adalah untuk memurnikan 

Gliserol sehingga hampir sebagian besar air dan Alil Alkohol dapat dipisahkan. 

Kebutuhan pendingin di peroleh dari air pendingin. Kebutuhan listrik di 

peroleh dari PLN dan Generator, dan untuk air pendingin diperoleh dari sungai 

terdekat. Pabrik ini menggunakan system organisasi Perseroan Terbatas atau PT, 

dengan bentuk organisasi garis dan staff. Pabrik ini direncanakan bekerja secara 

continue dengan waktu operasi selama masa produksi 330 hari per tahun.  Dari hasil 

perhitungan dan pembahasan yang telah dilakukan dapat disimpulkan beberapa hal 

sebagai hal sebagai berikut : 

1. Judul Tugas Akhir  : Pabrik Gliserol dari Alil Alkohol dan 

  Hidrogen Peroksida dengan Katalis 

  Asam Tungstat 

2. Perencanaan Operasi  : Continue, 330 hari / tahun 

3. Kapasitas Produksi  : 100.000 ton / tahun 

4. Bahan Baku   : Alil Alkohol, Hidrogen 

  Peroksida dan Asam Tungstat 
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5. Kapasitas Bahan Baku  

- Hidrogen Peroksida : 37.122,225 kg/jam 

- Alil Alkohol  : 8395,519 kg/jam 

- Asam Tungstat  : 1930,0044 kg/jam 

6. Utilitas  

- Air Diambil Dari Sungai : 42,325 m3/jam 

- Kebutuhan Steam  : 15.237,6128 lb/jam 

- Kebutuhan Listrik  : 270,7  kWh/jam 

7. Bentuk Perusahaan  : PT ( Perseroan Terbatas ) 

8. Struktur Organisasi  : Garis Dan Staff 

9. Jumlah Tenaga Kerja  : 155 Orang 

10. Lokasi Pabrik   : Karawang, Jawa Barat 

11. Analisa Ekonomi 

- Masa Kontruksi   : 2 Tahun 

- Modal Tetap (FCI)   : Rp 558.882.437.119 

- Modal Kerja (WCI)  : Rp 145.331.143.368 

- Investasi Total (TCI)  : Rp 704.153.580.487 

- Biaya Produksi (TPC)  : Rp 795.086.100.623 

- Waktu Pengembalian Modal : 2 Tahun 9,55 Bulan 

- IRR     : 16.49 % 

- Titik Impas ( BEP )   : 11,66 % 


