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ABSTRAK

PT. XYZ adalah perusahaan yang bergerak dibidang manufaktur pembuatan
karton kotak bergelombang. Tidak optimalnya pembelian bahan baku
mengakibatkan tingginya biaya simpan. Penelitian ini bertujuan untuk menentukan
jumlah optimal persediaan bahan baku dan meminimumkan total biaya persediaan.
Berdasarkan hasil penelitian, metode Multi-ltem EOQ memperoleh kuantitas
pemesanan yang optimal, frekuensi pembelian, biaya pemesanan dan biaya simpan
yang optimal. Hal ini dapat dilihat pada kondisi optimal pada PT. XYZ karena dapat
menekan frekuensi pembelian dan biaya simpan yang berlebihan. Dengan jumlah
pemesanan optimal setiap bahan baku adalah kertas kraft liner 125 GSM sebesar 3
Roll, kertas kraft liner 150 GSM sebesar 3 Roll, kertas kraft liner 200 GSM sebesar
3 Roll, dan kertas medium 150 GSM sebesar 4 Roll. Penggunakan metode EOQ
Multi-Item didapatkan total biaya persediaan minimum sebesar Rp. 5.660.986.709,-

Kata kunci: Multi-ltem EOQ; Persediaan; Optimasi; Total Biaya Persediaan
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ABSTRACT

PT. XYZ is a company engaged in manufacturing corrugated cardboard
boxes. Not optimal purchasing of raw materials results in high storage costs. This
research aims to determine the optimal amount of raw material inventory and
minimize total inventory costs. Based on the research results, the Multi-ltem EOQ
method obtains optimal order quantity, purchase frequency, ordering costs and
optimal holding costs. This can be seen in optimal conditions at PT. XYZ because
it can reduce the frequency of purchases and excessive holding costs. With the
optimal order quantity for each raw material, it is 3 rolls of 125 GSM kraft liner
paper, 3 rolls of 150 GSM kraft liner paper, 3 rolls of 200 GSM kraft liner paper,
and 4 rolls of 150 GSM medium paper. Using the Multi-ltem EOQ method, the total
minimum inventory cost is IDR. 5,660,986,709,-.

Keyword: Multi-Iltem EOQ); Inventory; Optimization; Total Inventory cost



