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ABSTRAK 

Perencanaan dan pengendalian aliran material yang masuk, bergerak, dan 

keluar dari sistem produksi/operasi yang dikenal sebagai perencanaan produksi. 

Tujuannya adalah untuk memastikan bahwa permintaan pasar dapat dipenuhi dalam 

jumlah dan waktu yang tepat dengan biaya produksi yang paling rendah. Hasil 

identifikasi menunjukkan bahwa PT. X gagal memaksimalkan pengendalian 

kapasitas produksinya dengan mempertimbangkan kapasitas yang tersedia (CA) 

dan kapasitas yang dibutuhkan (CR) ketika menentukan jumlah yang harus 

diproduksi untuk memenuhi pesanan yang ditargetkan. Ini disebabkan oleh 

kebingungan tentang jumlah dan waktu yang diperlukan untuk masuk dan keluar 

order. Akibatnya, PT. X menghasilkan SOP yang berlebihan, yang berarti 

perusahaan membuat lebih banyak produk daripada yang direncanakan. 

Metode Rough Cut Capacity Planning (RCCP) mengumpulkan data dari 

hasil observasi, wawancara, dan dokumentasi sumber daya perusahaan serta biaya, 

permintaan produk, jumlah hari kerja, dan waktu produksi produk. Teknik analisis 

data yang dipilih penulis melibatkan survei untuk memperkirakan permintaan 

konsumen, diikuti dengan waktu produksi produk.  

Kata kunci: Perencanaan Produksi, Kapasitas Produksi, Peramalan, Perencanaan 

Pemotongan Kapasitas Kasar 

ABSTRACT 

Planning and controlling the flow of materials coming into, moving 

through, and going out of the production/operation system is known as production 

planning. The goal is to ensure that market demand can be met in the right quantity 

and at the right time with the lowest production cost. 

Identification results show that PT. X has failed to maximize the control of 

its production capacity by considering the available capacity (CA) and the required 

capacity (CR) when determining the amount to be produced to meet targeted 

orders. This is due to confusion about the quantity and timing needed for orders to 

come in and go out. As a result, PT. X produces excessive SOP, meaning the 

company makes more products than planned. 

The Rough Cut Capacity Planning (RCCP) method gathers data from 

observations, interviews, and documentation of company resources, costs, product 

demand, number of working days, and product production time. The data analysis 

technique chosen by the author involves surveys to estimate consumer demand, 

followed by the product production time. 

Keyword : production planning, production capacity, forecasting, Rough Capacity 

Planning 

 

 


